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(57)摘要

本发明公开了一种废弃石灰石环保再利用

干法制砂方法，包括粗筛、粗碎、一筛、细碎、二

筛、整形、制砂以及加湿等工序，使用设备有二段

反击式破碎机、整形机、筛分机等，整个生产环节

中配合干雾除尘系统，使用原料为：矿山高镁、高

硅等低品位废弃石灰石，石材下脚料，以及分拣

后建筑垃圾等，配合本生产工序，提高了废弃石

灰石的回收效率，生产工艺先进，生产过程安全

稳定、环保卫生，居国内领先水平，精品骨料机制

砂生产线用厂房封闭，相关扬尘点可以用收尘器

以及干雾抑尘装置，能够实现高效回收废弃石灰

石的同时，减少了扬尘，更环保，具有更好的发展

前景，实用性更强。
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1.一种废弃石灰石环保再利用干法制砂方法，包括如下步骤：

步骤1：将废弃的石灰石通过运输车运送物料仓内部，进入物料仓内部的石灰石经带有

空隙为150mm的筛网上料机均匀输送至板式粉碎机内部；

粒径小于150mm的物料经带有筛网的上料机筛出后，经皮带输送机输送至孔径为20mm

的除土筛，筛除低于20mm的物料；

除土筛上剩余物料(20-150mm)由皮带输送机送入板式破碎机，与粗碎后的物料混合，

送入一筛筛分。

步骤2：进入粉碎机内部的石灰石首先进行粗碎，并与步骤1中的除土筛上剩余物料混

合，混合集料后由皮带式输送机输送至第一筛(二层筛)进行筛选，大于上层筛网28.5mm的

物料经胶带输送机送入第二台板式破碎机重新破碎后，落入胶带输送机，闭路循环筛分，5-

28.5mm一路输送皮带，0-5mm一路输送皮带，中碎后集料由皮带式输送机输送至圆锥式或反

击式破碎机进行细碎；

步骤3：整形，筛除一部分粒径0-5mm粉料直接输送入库储存；5-28.5mm粒径的物料经由

带式输送机输送至整形，也可以直接旁路输送至成品库顶的二段筛分；

步骤4：二次筛分，物料通过皮带机进入第二台振动筛(三层筛)，粒径22-28 .5mm、10-

22mm、5-10mm、0-5mm的石料分别输送入成品库储存，成品骨料和粉砂料经由设在库底的散

装设备装车发运出厂、也可以由成品库底的皮带机转运输送至水泥线石灰石预均化堆场；

步骤5：制砂，0-4.75mm由皮带机送入先进入无动力筛(重力分级机)、将其中多余的0-

0.15mm粉料选走，通过收尘收集后送入粉料库，出无动力筛物料进入制砂机；制砂机选择一

台立轴冲击式破碎机，进行制砂作业，石粉通过除尘设备进行含量调整，出制砂机物料进入

筛分机筛分，筛分机分筛出物料粒径小于2.5mm和部分2.5-4.75mm的物料输送至组合式选

粉机进行分选，选出成品机制砂和石粉，筛出大于2.5mm的物料回到整形机闭路制砂；

步骤6：加湿，采用喷淋系统对制成的机制砂进行加湿处理，使机制砂具有合适的含水

率，防止离析；

步骤7：将步骤6中，经加湿后的成品机制砂通过皮带式输送机送至料仓即制成成品。

2.根据权利要求1所述的一种废弃石灰石环保再利用干法制砂方法，其特征在于：所述

步骤1-6中涉及粉碎、筛分的环节中，产生扬尘的部位均设置有干雾抑尘系统。

3.根据权利要求2所述的一种废弃石灰石环保再利用干法制砂方法，其特征在于：所述

干雾抑尘系统包括收尘管道和雾气管道。
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一种废弃石灰石环保再利用干法制砂方法

技术领域

[0001] 本发明属于废弃石灰石回收利用技术领域，具体涉及一种废弃石灰石环保再利用

干法制砂方法。

背景技术

[0002] 矿产资源是人类赖以生存的主要资源之一，是社会经济发展的基础和保障，社会

经济的快速发展，对矿产资源提出更高的要求，大规模的开采和利用，为社会经济做出了很

大的贡献，但由于开采过度或无序开采造成一定区域的环境污染、水土流失等地质灾害，引

起矿山周围的生态环境逐渐恶化，甚至限制了地区经济的发展；目前露采矿山大部分为开

采岩石的建筑矿山，为社会提供大量的建筑材料，矿山管理者缺乏保护环境的安全意识，严

重影响自然景观和生态环境，因此为提高矿山周边环境，要加快对露采废弃矿山的综合整

冶。

[0003] 然而目前的废弃石灰石回收再利用的生产工艺在回收废弃石灰石的过程中仍然

存在一些不合理的因素，现有的废弃石灰石回收再利用的生产工艺在回收废弃石灰石时：

容易产生扬尘，污染环境，影响车间工人的身体健康，同时回收效率较低，不能对废弃的石

灰石进行综合利用。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种废弃石灰石环保再利用干法制砂方法，以解决上述背

景技术中提出的问题。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：一种废弃石灰石环保再利用干法制

砂方法，包括如下步骤：

[0006] 步骤1：将废弃的石灰石通过运输车运送物料仓内部，进入物料仓内部的石灰石经

带有空隙为150mm的筛网上料机均匀输送至板式粉碎机内部；

[0007] 粒径小于150mm的物料经带有筛网的上料机筛出后，经皮带输送机输送至孔径为

20mm的除土筛，筛除低于20mm的物料，经皮带输送机送入弃料堆，绿色矿山建设复垦使用或

输送到石灰石预均化场为生料生产使用；

[0008] 除土筛上剩余物料(20-150mm)由皮带输送机送入板式破碎机，与粗碎后的物料混

合，送入一筛筛分。

[0009] 步骤2：进入粉碎机内部的石灰石首先进行粗碎，并与步骤1中的除土筛上剩余物

料混合，混合集料后由皮带式输送机输送至第一筛(二层筛)进行筛选，大于上层筛网

28.5mm的物料经胶带输送机送入第二台板式破碎机重新破碎后，落入胶带输送机，闭路循

环筛分，5-28.5mm一路输送皮带，0-5mm一路输送皮带，中碎后集料由皮带式输送机输送至

圆锥式或反击式破碎机进行细碎；

[0010] 步骤3：整形，筛除一部分粒径0-5mm粉料直接输送入库储存；5-28.5mm粒径的物料

经由带式输送机输送至整形，也可以直接旁路输送至成品库顶的二段筛分；
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[0011] 步骤4：二次筛分，物料通过皮带机进入第二台振动筛(三层筛)，粒径22-28.5mm、

10-22mm、5-10mm、0-5mm的石料分别输送入成品库储存，成品骨料和粉砂料经由设在库底的

散装设备装车发运出厂、也可以由成品库底的皮带机转运输送至水泥线石灰石预均化堆

场；

[0012] 步骤5：制砂，0-4.75mm由皮带机送入先进入无动力筛(重力分级机)、将其中多余

的0-0.15mm粉料选走，通过收尘收集后送入粉料库，出无动力筛物料进入制砂机；制砂机选

择一台立轴冲击式破碎机，进行制砂作业，石粉通过除尘设备进行含量调整，出制砂机物料

进入筛分机筛分，筛分机分筛出物料粒径小于2.5mm和部分2.5-4.75mm的物料输送至组合

式选粉机进行分选，选出成品机制砂和石粉，筛出大于2.5mm的物料回到整形机闭路制砂；

[0013] 步骤6：加湿，采用喷淋系统对制成的机制砂进行加湿处理，使机制砂具有合适的

含水率，防止离析；

[0014] 步骤7：将步骤6中，经加湿后的成品机制砂通过皮带式输送机送至料仓即制成成

品。

[0015] 优选的，所述一种废弃石灰石环保再利用干法制砂方法，其特征在于：所述步骤1-

6中涉及粉碎、筛分的环节中，产生扬尘的部位均设置有干雾抑尘系统。

[0016] 优选的，所述一种废弃石灰石环保再利用干法制砂方法，其特征在于：所述干雾抑

尘系统包括收尘管道和雾气管道。

[0017] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：本发明生产工艺先进，采用二段反击式破

碎机、整形机、筛分机、除泥、制砂的完整工艺，生产过程安全稳定、环保卫生，居国内领先水

平，精品骨料机制砂生产线用厂房封闭，相关扬尘点可以用收尘器以及干雾抑尘装置，能够

实现高效回收废弃石灰石的同时，减少了扬尘，更环保。

附图说明

[0018] 图1为本发明的废弃石灰石回收再利用生产流程图；

具体实施方式

[0019] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述。

[0020] 请参阅图1，本发明提供如下技术方案：一种废弃石灰石环保再利用干法制砂方

法，包括如下步骤：

[0021] 步骤1：将废弃的石灰石通过运输车运送物料仓内部，进入物料仓内部的石灰石经

带有空隙为150mm的筛网上料机均匀输送至板式粉碎机内部；

[0022] 粒径小于150mm的物料经带有筛网的上料机筛出后，经皮带输送机输送至孔径为

20mm的除土筛，筛除低于20mm的物料，经皮带输送机送入弃料堆，绿色矿山建设复垦使用或

输送到石灰石预均化场为生料生产使用；

[0023] 除土筛上剩余物料(20-150mm)由皮带输送机送入板式破碎机，与粗碎后的物料混

合，送入一筛筛分。

[0024] 步骤2：进入粉碎机内部的石灰石首先进行粗碎，并与步骤1中的除土筛上剩余物

料混合，混合集料后由皮带式输送机输送至第一筛(二层筛)进行筛选，大于上层筛网
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28.5mm的物料经胶带输送机送入第二台板式破碎机重新破碎后，落入胶带输送机，闭路循

环筛分，5-28.5mm一路输送皮带，0-5mm一路输送皮带，中碎后集料由皮带式输送机输送至

圆锥式或反击式破碎机进行细碎；

[0025] 步骤3：整形，筛除一部分粒径0-5mm粉料直接输送入库储存；5-28.5mm粒径的物料

经由带式输送机输送至整形，也可以直接旁路输送至成品库顶的二段筛分；

[0026] 步骤4：二次筛分，物料通过皮带机进入第二台振动筛(三层筛)，粒径22-28.5mm、

10-22mm、5-10mm、0-5mm的石料分别输送入成品库储存，成品骨料和粉砂料经由设在库底的

散装设备装车发运出厂、也可以由成品库底的皮带机转运输送至水泥线石灰石预均化堆

场；

[0027] 步骤5：制砂，0-4.75mm由皮带机送入先进入无动力筛(重力分级机)、将其中多余

的0-0.15mm粉料选走，通过收尘收集后送入粉料库，出无动力筛物料进入制砂机；制砂机选

择一台立轴冲击式破碎机，进行制砂作业，石粉通过除尘设备进行含量调整，出制砂机物料

进入筛分机筛分，筛分机分筛出物料粒径小于2.5mm和部分2.5-4.75mm的物料输送至组合

式选粉机进行分选，选出成品机制砂和石粉，筛出大于2.5mm的物料回到整形机闭路制砂；

[0028] 步骤6：加湿，采用喷淋系统对制成的机制砂进行加湿处理，使机制砂具有合适的

含水率，防止离析；

[0029] 步骤7：将步骤6中，经加湿后的成品机制砂通过皮带式输送机送至料仓即制成成

品。

[0030] 为了更环保，减少扬尘污染，本实施例中，优选的，步骤1-6中涉及粉碎、筛分的环

节中，产生扬尘的部位均设置有干雾抑尘系统。

[0031] 为了使干雾抑尘系统能够全面处理扬尘，本实施例中，优选的，干雾抑尘系统包括

收尘管道和雾气管道。

[0032] 尽管已经示出和描述了本发明的实施例，对于本领域的普通技术人员而言，可以

理解在不脱离本发明的原理和精神的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修改、替换

和变型，本发明的范围由所附权利要求及其等同物限定。
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图1
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