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Do wyrobu szyn, wytrzymatych na scie-
ranie, stosowano juz stal, posiadajaca sktad
eutektyczny i budowg lamelarno-perlitycz-
na o tak wielkiej zawartosci manganu, ze
w celu osiagniecia budowy perlitycznej za-
warto§¢ wegla musiala byé obnizana pomi-
zej 0,9%. Stosowano takze stal manganowa
z dodatkami, wytwarzajacemi podwéjne
wegliki, zwlaszcza molibdenem, aby nadaé
stali wytrzymalo$¢ na wstrzasy i uderze-
nia.

Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
sposob wytwarzania stali, wytrzymatej na
$cieranie, 0 wspomnianym skladzie i budo-
wie oraz o lepszych wlasciwosciach wy-
trzymalosciowych, a zwlaszcza wytrzyma-
tosci na wstrzasy i uderzenia.

Wedtug wynalazku wyniki powyzsze o-
trzymuje si¢ wtedy, gdy przy walcowaniu
stali uwzglednia si¢ pewne warunki ciepl-

ne, a mianowicie, gdy temperature po
przedostatniem przejsciu przez walce
zmniejszy si¢ do okolo 1000°, mnastepnie
walcowanie przerywa si¢, a materjal wal-
cowany ochladza si¢ do mniej wigcej 900,
poczem materjal przepuszcza si¢ przez
walce po raz ostatni, przyczem koficowa
temperatura walcowania wynosi nieco po-
nizej 900°.

Przy tym sposobie obrébki nalezy uzy-
waé stosunkowo malych blokéw, ktére
przed obrébka powoli sie ochtadza, a przed
walcowaniem powoli si¢ je znowu ogrzewa.
Uzywane bloki winny wazyé mniej wigcej
2 do 2,5 t. Powolne ochtadzanie uskutecznia
sie przez pozostawianie blokéw nieco dlu-
zej w kokili niz zwykle, np. okolo 5 godzin,
w poréwnaniu ze zwyklym okresem czasu,
wynoszacym okoto 2 godzin.

Walcowanie uskutecznia sie wigc w
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mysl niniejszego wynalazku w ten sposéb,
ze stal odlewa si¢ na male bloki, ktore
ochladza smg przed obrébka powoli, a na-
stepme ponownie si¢ je ogrzewa, przyczem
bloki s3 (najkorzystniej)
temperatury otaczajacego je powietrza.
Po drugiem przejsciu temperatura wynosi
okoto 1180° po przedostatniem przejsciu
okoto 1000 — 1050°, Materjal walcowany
ochladza si¢ po przedostatniem przejsciu do
temperatury 900 — 910° i przeprowadza
go po raz ostatni tak, ze przy ostatniem
przejsciu bedzie on posiadal temperature
nieco powyzej 900°, '

Przy zwyklej obrébce szyna wygina si¢
w znacznym stopniu na chlodnicy i z tego
powodu musi byé nastepnie poddawana
znacznemu odksztalcaniu na zimno w celu
wyprostowania jej. Wedlug wynalazku
szyna juz na chlodnicy posiada ksztalt
prosty. W tym celu szyna po wyjsciu z
walcarki, a wigc na goraco, jest poddawa-
na wyginaniu, ktére jest dobrane tak, aze-
by co do kierunku i wielkosci bylo odwrot-
ne do wygiecia, ktére szyna otrzymuje przy
ochladzaniu. Przy tego rodzaju obrébce
szyna wychodzi z chtodnicy w stanie pra-
wie prostym, wskutek czego wymagane sa
nastepnie tylko nieznaczne poprawki. Réw-
niez i ten rodzaj obrébki przyczynia si¢ do
osiggnigcia produktu, posiadajacego naj-
wyzszy stopieri miezawodnosci.

W celu spowodowania tworzenia si¢ la-
melarno-perlitycznej budowy podczas o-
chladzania si¢ stali, nalezy zabezpieczyé
stal w sposéb znany przed zbyt szybkiem
ochtodzeniem. W tym celu nie ochladza
si¢ stali w zwykly sposéb na chlodnicy,
lecz wprowadza ja w temperaturze okolo
750° pod izolowana nakrywe, pod ktéra
ochladza si¢ powoli do temperatury 500°.
Nastepnie stal moze ochladzaé si¢ juz na
powietrzu.

Doswiadczenia wykazaly, Zze niepowsta-
wanie peknieé nie jest powodowane przez
powolne ochtadzanie. Powolne ochtadzanie

ochtadzane do

wywoluje tylko wytwarzanie si¢ budowy
lamelarno-perlitycznej. Réwniez przy po-
minigciu wskazanych srodkéw do powol-
niejszego ochladzania nie powstaja owe
niebezpieczne pekniecia poprzeczne.

Do wyrobu szyn wedlug wynalazku sto-
suje si¢ stal o skladzie: 0,73 do 0,80% we-
gla, 0,80 do 0,65% manganu i 0,3 do 0,2%
molibdenu. Jako najmniejsza zawartosé
molibdenu, ktéra wystarczy w mysl niniej-
szego wynalazku, nalezy uwaza¢ 0,15%.
Molibden moze by¢ calkowicie lub czescio-
wo zastapiony chromem, wolframem lub
wanadem. W tym przypadku zawartosé
manganu moze byé obnizona do okolo
0,5%. Zawsze nalezy jednak staraé si¢ o
to, azeby zachowana zostala budowa eu-
tektyczna. W tym celu naleiy zachowaé
ponizsze gorne granice zawartosci chromu
do okoto 0,5%, wolframu do okoto 0,7%,
wanadu do okolo 0,2%.

Dobre wyniki osiaga sie¢ np. przy uiy-
ciu stali o nastepujacym skladzie:

C |Mn Mo | Cr Vv

% | R |% | % % | Fe stanowi
0,72/ 0,65/ 0,27/ 0,40 r{ozostala
0,68| 0,68/ 0,30 0,47 ilos¢ do
0,75(0,58| 0,20| 0,30, 0,35/ 0,20|  100%

e

0,78/ 0,75/ 0,15 0,70

Takie sktadniki jak krzem, fosfor i siarka
sa zawarte w stali w iloéciach, znajduja-
cych si¢ zwykle w stali do wyrobu szyn.

Korzystne wlasciwosci, jakie posiadaija
szyny, wykonane wedlug miniejszego wy-
nalazku, w poréwnaniu z szynami, wyko-
nanemi ze stali eutektycznej z wigksza za-
warto$cia manganu lub manganu i chromu
albo manganu i molibdenu, bez poddawa-
nia obrébce wedlug wynalazkuy, wymkajq z
tabeli ponizszej.

Obrabiana wedlug niniejszego wyna-
lazku stal, zawierajaca molibden, jest
znacznie lepsza pod wzgledem wytrzyma-



toéci na uderzenie od innych stali o budo-
wie eutektycznej, wytrzymaltych na $cdiera-
nie. Oprécz tego nie ma ona, jak wspomnia-

no, sklonnoéci do tworzenia peknieé. Stal
taka posiada zatem wigksza wytrzymatosé
na trwale naprezenia.

Préby szyn S. 49 na uderzenie.

Pierwsze uderzenie 5000 mkg, kazde

nastepne 3000 mkg, waga mlota 1000 kg,

przepisane: 80 mm przegigcia.

Srednie prze-
giecie przed
zlamaniem

stali, wytrzymalej
na $cieranie

o budowie eutek- 0,80%C,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu szyn ze stali o budo-
wie lamelarno-perlitycznej i zawartosci po-
nizej 09% wegla, od 0,65 do 0,85% man-
ganu i do okoto 0,3% molibdenu, znamien-
ny tem, ze szyny przed ostatniem przej-
$ciem przez walce ochladza sie.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze szyny przed ostatniem ich przej-
§ciem przez walce ochladza si¢ do tempe-
ratury powyzej 900°, wskutek czego szy-
ny po ostatniem przej$ciu posiadajg tem-
perature ponizej 900°.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze stal, przeznaczona do wyrobu szyn,
odlewa si¢ w malych blokach.

4, Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze bloki ochtadza si¢ przed walco-
waniem i ponownie ogrzewa.

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamien-

Sposéb wyrobu Rodzaj
szyny
zwykly eutektyczna stal weglowa
z 0,75 —
szong

eutektyczna stal z 0,70 —
0,75%C, 0,65 — 050% Mn
i 0,4—0,5% Cr 87

zwykla stal Mo eutektyczna stal z 0,73 —

tycznej 0,3 — 0,2% Mo 95
taka sama stal, eutektyczna stal z
traktowana we- 0,73 — 0,80%C
dlug wynalazku 0,80 — 0,65%Mn
0,3 — 0,2% Mo 110

0,80%C z powigk-
zawartosciag Mn 84

0,80 — 0,65% Mn,

ny tem, ze bloki ochtadza si¢ bardzo po-
woli, jak réwniez bardzo powoli ponownie
je ogrzewa.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze szyny, zanim przejda na chtod-
nicg, poddaje si¢ wstepnemu wygieciu,
wskutek czego podczas ochladzania szyny
prostuja si¢ samorzutnie.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze stal po walcowaniu zabezpiecza
si¢ przed zbyt szybkiem ochladzaniem sig.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosuje si¢ stal, ktéra préocz Mn
i Mo zawiera mala ilo§¢ do okolo 0,5%
chromu, jako sktadnik, tworzacy wegliki
podwéijne.

Herman Johan van Royen.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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