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Urządzenie do obróbki cieplnej drutu przez ogrzewanie indukcyjne
Patent trwa od dnia 22 października 1956 r.

Urządzenie według wynalazku służy do ob¬
róbki cieplnej drutu stalowego w sposób cią¬
gły przelotowy, prądami indukcyjnymi śred¬
niej i wielkiej częstotliwości. Nadaje się ono
do obróbki drutu ze stali niskowęglowej
i drutu wytrzymałościowego.

Urządzenie może być stosowane do następu¬
jących rodzajów obróbki cieplnej: do wyża¬
rzania rekrystafcacyjnego międzyoperacyjnego
przy przeciąganiu drutu, do wyżarzania rekry-
stalizacyjnego drutu gotowego przed cynkowa¬
niem oraz óo specjalnej obróbki drutu wytrzy¬
małościowego.

Wyżej wymienione rodzaje obróbki cieplnej
drutu wykonuje się dotychczas zwykle w pie¬
cach wgłębnych, ogrzewanych węglem, koksem,
gazem lub energią elektryczną (oporowo) oraz
w piecach przelotowych o mufli retortowej
opalanych gazem lub też w urządzeniach elek¬
trycznych do kontaktowego ogrzewalnia oporo-

*) Właściciel patentu oświadczył,
wynalazku jest Aitkady Białecki

że twórcą

wego. Ogrzewanie w piecach wgłębnych garn¬
kowych i pnzelofowych o mufli retortowej jest
bardzo nieekonomiczne, ponieważ sprawność
takich pieców równa się około 36—40*/«, a ob¬
sługa ich jest kłopotliwa. Ogrzewanie elek¬
tryczne sposobem oporowo - kontaktowym jest
kłopotliwe z uwagi na szybkie zużywanie się
rolek kontaktowych w przypadku dużej pro¬
dukcji |

Urządzenie według wynalazku do indukcyj¬
nego agrizewania drutu uwidoczniono na ry¬
sunku, na którym fig. 1 przedstawia schema¬
tycznie widok z góry urządzenia, fig. 2 —
przekrój jednego wzbudnika.

Urządzenie składa się z prądnicy A prądu
średniej lub wielkiej częstotliwości o mocy
50—150 kW, wytwarizajiącej prąd o częstotli¬
wości do 10 kHz, przy czym moc pcądnicy za¬
leży od wydajności urządzenia, liczby zabie¬
gów ogrzewania drutu i temperatury ogrzewa¬
nia; z silnika elektrycznego trójfazowego fi na
napięcie 220/320 V z rozruscnikiem, zespołu
rolek C do prowadzenia drutu bez drgań pro¬
stopadłych do osi drutu oraz z wzbudników



wymiennych Ź), wykonanych z rurek miedzia¬
nych c£łodzojiych fe wewnątrz wodą. Średnica
przelotowa tkażĄego wzbudnika przeznaczona
jest dla drutu o jednakowej średnicy, np. tyl*
ko dla drutu o średnicy 2 anm. Urządzenie
może również zawierać wzbudniki do ogrze¬
wania kilku drutów o danej średnicy.

Ponadto urządzenie posiada pompę E poda¬
jącą wodę do chłodzenia wzbudników, osłona
F wewnątrz której znajdują się wzbudniki,
wypełnionej atmosferą ochronną oraz agregatu
G do wytwarzania atoosfery ochronnej.

Drut ogrzewany H jest pnzeciągany przez
wzbudnik J za pomocą rolek C.

Urządzenie według wynalazku posiada na¬
stępujące zalety: jest trwałe, posiada dużą
Ąparawnóść około 80%, a jego małe wymiary
umożliwiają przeprowadzanie obróbki w atmo¬

sferze Ochronnej, co pozwala na wyeliminowa¬
nie trawienia międzyoperacyjmego, oraz wsku¬
tek małych wymiarów wzbudników może ono
być zmontowane np. w hali ciągami drutu,
eliminując dzięki temu kosztowny transport do
wyżatfzalnl |

Zastrzeżenie patentowe
Urządzenie do obróbki, cieplnej drutu

przez ogrzewanie indukcyjne, znamienne
tym, że posiada wzbudniki (D), umieszczo¬
ne w oj&loni&oh a6tenkiriil?ty^h (F), w których
wytwarza się atmosferę ochronną oraz
agregat (O) do wytwarzania gazu ochron¬
nego.
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