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RESUMO

PROCESSO PARA A IMPRESSAO DE MATERIAIS TEXTEIS A BASE DE
FIBRAS, PELO PROCESSO DE IMPRESSAO POR JACTO DE TINTA

A invengdo refere-se a um processo para a impressdo de
materiais téxteis a base de fibras pelo processo de impressao
por jacto de tinta, caracterizado por se imprimir o material
a base de fibras com uma tinta aquosa que contém pelo menos
um corante de dispersdo, um copolimero anidénico e/ou um
polimero de bloco ndo ionogénico e/ou um meio de dispersdo,

bem como tintas que contém estes componentes.



DESCRICAO

PROCESSO PARA A IMPRESSAO DE MATERIAIS TEXTEIS A BASE DE
FIBRAS PELO PROCESSO DE IMPRESSAO POR JACTO DE TINTA

A presente invencdo refere-se a um processo para a 1impressao
de materiais téxteis a base de fibras com corantes de
dispersédo, pelo processo de i1mpressdo por Jacto de tinta
(processo de jacto e jacto de tinta) bem como as tintas de
impressdo correspondentes.

Os processos de impressdo por Jjacto de tinta Ja séo
utilizados hé& alguns anos na indastria téxtil. Estes
processos permitem prescindir da producdc até agora usual de
um padrdo de impressao, permitindo assim obter economias de
custo e tempo considerdveis. Em especial, na produgdo de
originais?, pode-se reagir num tempo consideravelmente menor,

para necessidades modificadas.

Os processos de ilmpressao por jacto de tinta correspondentes
devem, em especial, apresentar propriedades de técnica de
aplicacao ¢ptimas. De entre estas propriedades, salientam-se
a viscosidade, estabilidade, tensao superficial e
condutividade da tinta utilizada. Além disso, corresponde-se
as maiocres exigéncias? a nivel da qualidade da impresséo
obtida, como, por exemplo, intensidade de coloracgao,
estabilidade da ligacdo fibra-corante, bem como a nivel de
propriedades de estabilidade & Thumidade. 0s pProcessos
conhecidos ndo permitem satisfazer estas exigéncias em todas
as propriedades, pelo que persiste a necessidade de um
processo novo para a impressao de téxteis por jacto de tinta.

O documento EP-A-0655527 descreve tintas para a impressao por



jacto de tinta que contém um corante de dispersdo e um aducto

de bifenol/dxido de etileno como dispersante.

O objecto da invencdao ¢ um processo para a impressao de
materiails téxteis a base de fibras pelo processc de impressao
por jacto de tinta, caracterizado por se fazer a impresséao
destes materiais a base de fibras com uma tinta aquosa, a
qual contém pelo menos um corante de dispersdo, um copolimero
anidénico a base de dcido acrilico, acido metacrilico ou acido

maleico e um mono-hidrato de betaina.

Como corantes de dispersdo sao adequados para 0O processo de
acordo com a invengao os corantes descritos no Colour Index
32 edicao (32 revisao 1987 incluindo adicbdes e emendas até ao
N° 85) sob o titulo “Disperse Dyes”. Exemplos sdo corantes
nitro, amino, aminocetona, cetonimina, metina, polimetina,
difenilamina, quinolina, benzimidazolo, xanteno, oxazina ou
cumarina livres de grupos carboxilo e/ou sulfo e em especial
corantes antraguinona e azo, tals como corantes mono ou

diazo.

De preferéncia, wutilizam-se no processc de acordo com a

invencdo corantes de dispersdc de férmula
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em que
Ris ¢ halogéneo, nitro ou Ciano,

Ri7 é hidrogénio, halogéneo, nitro ou ciano,

Ris ¢ halogéneo ou ciano,



Ris € hidrogénio, halogéneo, alquilo-C;-C, ou alcoxi-C;-Cg,

Ryo ¢ hidrogénio, halogéneo ou acilamino, e

R;1 e Ry 1independentemente um do outro sdao hidrogénio,
alquilo-Ci-C4, 0o qual é nédo substituide ou substituido com

hidroxi, ciano, acetoxi ou fenoxi,

em que
Rys € hidrogénio, fenilo ou fenilsulfoxi, em que o anel de
benzeno no fenilo e fenilsulfoxi é eventualmente substituido
com alquilo-Ci-C4, sulfo ou alquil-C;-Cys-sulfo,

R;s € amino ndo substituido ou substituido com alquilo-C;-C,
ou hidroxilo,

Ry € hidrogénio ou alcoxi-Ci-Cq,

Ry7 ¢ hidrogénio ou o residuo —-0-CgHs—SO,-NH-(CH;)3-0-C,Hs,

Rss ¢ hidrogénio, hidroxilo ou nitro e

Rz; ¢ hidrogénio, hidroxilo ou nitro,

em que
Rz ¢ alquilo-C;-C4 o qual é ndo substituido ou substituido
com hidroxilo,

Rye € alquilo-Ci-Cy4,

Rs3o € ciano,



Raq é 0 residuo de férmula _(CH2)3_O_(CH2)2_O_C6H5,
Ri; é halogéneo, nitro ou ciano, e

Ri; é hidrogénio, halogéneo, nitro ou ciano,

em que
Riy, é alquilo-Ci-Cq4,

Rys é¢ algquilo-C;-Cs gque € ndo substituido ou substituido com
alcoxi-C,-Cy e

W ¢ o residuo -COOCH,CH,0C¢Hs e W; é hidrogénio ou

W ¢ hidrogénio e W; € —-N=N-CgHs,

2o,

O,

i
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em que os anéis A'' e B'' sdao nao substituidos ou

substituidos uma ou mais vezes com halogéneo,




em que

Ry, ¢ algquilo-C1-C4, o qual é nao substituido ou substituido

com hidroxilo, alcoxi-C;-C; ou alcoxi-C1—-Cs—alcoxi-C1—-Cy4,

e

E especialmente preferido utilizar no processo de acordo com

a invencdo os corantes de fdérmula
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Os corantes de dispersdao de fdérmulas (1) a (23) sao
conhecidos ou podem ser obtidos em analogia com compostos
conhecidos por meio de processos convencionais, como por
exemplo, por reaccdes usuais de diazotizacdo, acoplamento,

adigao e condensagao.

As tintas contém em regra um teor total de corante de
dispersdo das foérmulas acima (1) a (23) de 1 a 35% em peso,
em particular de 1 a 20% em peso e, acima de tudo, de 1 a 10%

em peso, ccm base no peso total da tinta.



Nas tintas de acordo com a invencgdo, 0s corantes de dispersao
estao, com vantagem, numa forma finamente dispersa. Para este
fim, os corantes de dispersdo sdo moidos até um tamanho de
particula médio entre 0,1 e 10 microns, de preferéncia entre
1 e 5 microns e, especialmente de preferéncia, entre 0,5 e 2
microns. A moagem pode ser realizada na presenga de
dispersantes. Por exemplo, © corante de dispersdao seco ¢é
moido com um dispersante ou amassado na forma de pasta com um
dispersante e eventualmente seco sob  vacuo ou por
pulverizacdo. As prepara¢des resultantes podem ser utilizadas
para preparar as tintas da invencdo por adicdo de &gua e

eventualmente outros adjuvantes.

Como copolimeros anidénicos para o© processo da invencao tém
interesse copolimeros que se baseiam em A4cido acrilico,
metacrilico ou maleico. Entre estes, preferem-se 0s gue sa0
obtidos por polimerizacdo de &cido acrilico e/ou metacrilico
e um ou mais mondmeros copolimerizaveis seleccionados do
grupo constituido por 4&cido maleico, N-vinilformamida, N-
vinilacetamida, derivados de alilamina ou dialilamina, N-
vinilpirrolidona, N-vinil-N-metilformamida, N-vinil-N-
metilacetamida, N-vinil-N-etilacetamida, acetato de wvinilo,
propionato de vinilo, acrilonitrilo, estireno,
metacrilonitrilo, acrilamida, metacrilamida e N-Mono/N,N-

dialguil-Ci;-Cio—(met)acrilamida.

Os copolimeros anidnicos particularmente preferidos saoc o0s
que se obtém por copolimerizagdoc de 4cido acrilico ou

metacrilico e estireno.

Dad-se particular preferéncia a copolimeros de &cido acrilico

e metacrilico-estireno com um peso molecular desde 3000 a

16000, em particular de 3000 a 10.000. Além do corante de
8



dispersac, do copolimerco anidénico e do mono-hidrato de
betaina a tinta no processo de acordo com a reivindicacaoc 1
pode também conter um polimero de bloco ndo ionogénico e/ou

um dispersante.

0Os polimeros de Dbloco ndo ionogénicos adequados para o©
processo da inven¢ao sdo, em particular, produtos de
condensacdo de ¢xido de alquileno, tais como aductos de éxido
de alguileno com ¢6xido de propileno (conhecidos como
polimeros de bloco EO-PO) e aductos de ¢xido de propileno com
6xido de polietileno (conhecidos como polimeros de bloco EO-
PO inversos) e polimeros de bloco que se obtém por adigdo de

estireno a ¢xido de polipropileno e/ou déxido de polietileno.

Sao preferidos os polimeros de bloco de etileno-6xido de
propilenc com pesos moleculares entre 2000 e 20000, em
particular entre 8000 e 16000 e um teor de Oxido de etileno

na molécula total desde 30 a 80%, em particular de 60 a 80%.

Como meilos dispersantes tém particular 1interesse 0s
dispersantes anidénicos do grupo constituido por
(ba) ésteres 4acidos ou seus sais de aductos de d&xido de

alquileno de férmula

- ,
<E\> O~ Alkyan - Qg X (041,

\E
N
R

4,

em que
X é o radical &cido de um acido inorganico contendo oxigénio,
tal como acido sulfurico, ou de preferéncia &cido fosférico,
ou o radical de um 4cido orgdnico, e

9



Y é€ algquilo-Ci-Cip, arilo ou aralquilo, "aquileno" designa o
radical etileno ou propileno, e

mélad, enidé a 50,

(bb) sulfonatos de poliestireno,

(bc) taurida de acidos gordos,

(bd) mono- ou dissulfonato de d6xido de difenilc alquilado,
(be) sulfonato de éster de Acido policarboxilico,

(bf) produto de adicdo de 1 a 60, de preferéncia de 2 a 30
mol de ¢xido de etileno e/ou ¢6xido de propilenc com aminas
gordas, amidas gordas, dcidos gordos, ou &lcocis gordos tendo
cada um 8 a 22 4dtomos de carbono, ou com alcandis tri-
hidricos ou hexa-hidricos com 3 a 6 Atomos de carbono, que é
convertido num éster Acido com um Acido dicarboxilico
organico ou com um &cido polibasico inorganico,

(bg) sulfonatos de lenhina,

(bh) sulfonatos de naftaleno, e

(bi) produtos de condensagac de formaldeido.

Como sulfonatos de lenhina (bg) utilizam-se essencialmente os
sulfonatos de lenhina, ou 0s seus sais de metais alcalinos,
cujo teor de grupos sulfo nao excede 25% em pesoc. Os
sulfonatos de lenhina preferidcs sdao os que tém um teor de 5
a 15% em peso de grupos sulfo. Exemplos de produtos de
condensagao de formaldeido (bi) sdao por exemplo produtos de
condensacao de sulfonatos de lenhina e/ou fenol e
formaldeido, produtos de condensagdo de formaldeido com
dcidos sulfénicos aromaticos, tais como  produtos de
condensagao de sulfonatos de éter ditolilico e formaldeido,
produtos de condensacdo de 4dcido naftalenossulfdénico com
formaldeido e/ou Acidos naftol- ou naftilaminossulfdnicos com
formaldeido, produtos de condensacao de acidos
fenolsulfdénicos e/ou di-hidroxifenilsulfona sulfonada e
fendis ou cresdis com formaldeido e/ou wureia, bem como

10



produtos de condensagdo de derivados de Acido dissulfédnico de

6xido de difenilo com formaldeido.

Os produtos (bi) preferidos sao

- produtos de condensac¢do de sulfonatos de éter ditolilico e
formaldeido, como descrito por exemplo na patente US N°
4386037,

- produtos de condensacdo de fenocl e formaldeido com
sulfonatos de lenhina, como descrito por exemplo na patente
UsS Ne 3931072,

- produtos de condensagdo de A4cido 2-naftol-6-sulfdnico,
cresol, bissulfito de soédio e formaldeido [cf. registo FIAT
1013 (1946)] e

- produtos de condensagao de derivados de difenilo e
formaldeido, como descrito por exemplo na patente US N°

4202838.

Um composto (bi) particularmente preferido é o composto de

férmula

em que
X é uma ligagado directa ou oxigénio,
A é o radical de um composto aromdtico e estd ligado ao grupo

metileno por um Atomo de carbono do anel,

11



M ¢ hidrogénio ou um catidc formador de sal, tal comc um
metal alcalino, um metal alcalino-terroso ou aménio e

n e p sao, independentemente um do outro, um numero de 1 a 4.

Um composto (bi) muito particularmente preferido € um
composto baseado no produto de condensacdo sulfonado de uma
mistura de 1sdémeros de clorometildifenilo e naftaleno com a

férmula

{SC'};Na}Hm

{26},

em gue (SO0sNa)q,11,6 designa um grau médio de sulfonacao de 1,4

al,6.

Os meios de dispersao acima referidos sdo conhecidos ou podem
ser preparados em analogia com compostos conhecidos, por

processos amplamente conhecidos.

O teor global de copolimero anidénico, polimero de blococ nao
ionogénico e dispersante na tinta de acordo com a invengdo é

de 3 a 9% em peso com base no peso total da tinta.

A propor¢do entre copolimero anidnico: polimero de bloco nao
ionogénico: dispersante na tinta pronta a usar pode variar
bastante; por exemplo 1,5:0,5:1; 1:0,5:1,5; 1:1:1; 1:0:1;
1:1:0; 1:0:0; 0:1:1 ou 0:0:1.

12



As tintas preferidas para o processo da invencao de acordo
com a reivindicacdo 1 sao as que compreendem um copolimero
aniénico e polimero de bloco nado ioncgénico ou copolimero

anidénico e dispersante.

Tintas particularmente preferidas sdo as que compreendem um
copolimero anidénico, polimero de bloco nao ioncgénico e

dispersante.

Além dos corantes de dispersdo de fdérmulas (1) a (23), dos
copolimeros anidnicos, dos polimeros de bloco ndo iconogénicos
e dos meios de dispersao, a tinta pode incluir,
convenientemente, espessantes de origem natural ou sintética,
como por exemplo espessantes de alginato comerciails, éteres
de amido ou éteres de goma de alfarroba, em especial alginato
de sdédio por si sd, ou numa mistura com celulose modificada,
em particular com, preferencialmente, de 20 a 25% em peso de

carboximetilcelulose.

De preferéncia, nas tintas de acordo com a invencgdo utilizam-
se espessantes sintéticos como, por exemplo, 0S8 baseados em

dcidos poli(met)acrilicos ou poli(met)acrilamidas.

Sao preferidas para o processo da invengdo as tintas com uma
viscosidade de 1 a 40 mPa.s (milipascalsegundo), em
particular de 1 a 20 mPa.s e, muito particularmente, de 1 a

10 mPa.s
Igualmente preferidas para o processo da inven¢ao sdao tintas

com uma tensdo superficial entre 60 e 30 Newtons/cm, em

particular entre 50 e 40 Newton/cm.

13



S4o importantes para o processo de acordo com a invencgdao,
tintas com uma condutividade de 0 a 3000 pS/cm, em particular

de 100 a 700 pS/cm, com base numa suspensdo aquosa a 10%.

As tintas também podem incluir substéncias tampdo, tais como
bérax, Dborato ou citrato. Exemplos sdo bdrax. Borato de
sbédio, tetraborato de sdédio, bem como citrato de sdédio. Estes
sdo utilizados em particular em quantidades de 0,1 a 3% em
peso, em especial de 0,1 a 1% em peso, com base no peso total
da tinta, de modo a se obter um pH de, por exemplo, 4 a 10,

de preferéncia de 5 a 8.

Outros aditivos que podem estar presentes nas tintas séo

tensiocactivos, redispersantes e humectantes.

Os tensioactivos adequados sdo 0s tensiocactivos anidnicos ou
ndao idénicos comerciais. Como redispersante pode-se referir o
mono-hidrato de betaina. Como humectante prefere-se utilizar
uma mistura de lactato de sdédio (com vantagem na forma de uma
solugdo agucsa com uma forga de 50 a 60%) e glicerol e/ou
propilencglicol em quantidades, preferencialmente, de 7 a 20%

em peso na tinta utilizada de acordo com a invengao.

Se desejado, as tintas também podem incluir dadores acidos,
tais como butirolactona ou hidrogenofosfato de sddio,
conservantes, substancias que inibem o crescimento bacteriano
e/o fingico, Supressores de espuma, sequestrantes,
emulsionantes, solventes insoluveis em  agua, agentes

oxidantes ou agentes desgaseificantes.

Os conservantes adequados sdao, em particular, dadores de
formaldeido, tais como paraformaldeido e trioxano, em
especial solugdes aguosas de formaldeido com forgas entre

14



cerca de 30 a 40 porcento em peso; sequestrantes adequados
sao, por exemplo nitrilotriacetato de soédio,
etielnodiaminatetracetato de sédio e, em particular,
polimetafosfato de sdédio, em especial hexametafosfato de
s6dio; emulsionantes adequados sao, em particular, aductos de
um ¢xido de alguileno e um &lcool gordo, em especial um
aducto de dlcool oleilico e odxido de etileno; solventes
insoltveis em Agua adequados sdo hidrocarbonetos saturados de
ponto de ebulicdo elevado, em especial parafinas com uma gama
de ponto de ebulicdo de cerca de 160 a 210°C (conhecidas como
verniz de benzina); um agente oxidante adequado ¢é, por
exemplo, um composto nitro aromdatico, em especial um &cido
mono— ou dinitrocarboxilico ou sulfdnico qgue pode estar na
forma de um aducto de Oxido de alguileno, em especial um
dcido nitrobenzenossulfénico; e agentes desgaseificantes
adequados sao, por exemplo, solventes de ponto de ebulicéo
elevado, em especial dleos de terpentina, &lcoois superiores,
de preferéncia 4alcoois de Cg a Ciy, alcoois de terpeno ou
agentes desgaseificantes baseados em ¢éleos minerais e/ou
6leos de silicio, em especial formulacgdes comerciais
compostas por cerca de 15 a 25% em peso de uma mistura de
6leo mineral e de silicio e de cerca de 75 a 85% em peso de

um alcool de Cg, tal como 2-etil-n-hexanol.

As tintas podem ser preparadas de forma usual, misturando os

constituintes individuais na quantidade desejada de &gua.

As tintas sdo preferencialmente preparadas, por exemplo,
agitando um ou mais corantes de dispersao de fdérmula (1) a
(23) com uma mistura de dispersante/copolimero/polimerc de
bloco e moendo em seguida a mistura resultante num moinho
htimido até wum grau de moagem definido correspondente a um
tamanho de particula médio entre 0,2 a 1,0 pm. Em seguida, a

15



massa moida concentrada € ajustada para a concentracao
desejada, eventualmente com utilizacao de, por exemplo,
espessantes, dispersantes, copolimeros, tensioactivos,
humectantes, redispersantes, sequestrantes e/ou conservantes
adequados, bem como de &gua. Para remover quaisquer fracgdes
grosseiras presentes ¢é possivel, com vantagem, realizar a
filtragdo da tinta pronta a usar através de um microcrivo de

cerca de 1 pm.

O processo de acordo com a 1invengdo para a impressao de
materiais téxteis & base de fibras pode ser realizado com
impressoras de jacto de tinta que sdo conhecidas per se e sao

adequadas para a impressao de téxteis.

No caso do processo de impressao por Jjacto de tinta, gotas
individuais de tinta, controladas num injector, sao
pulverizadas sobre um substrato. Utilizam-se aqui,
predominantemente, os métodos de Jjacto de tinta continuo, bem
como O método de drop on demand. No caso do método de jacto
de tinta continuo, as gotas sdo produzidas de forma continua,
sendo as gotas ndo necessdrias para a impressdaoc recolhidas
num colector de retengdo e geralmente recicladas. No caso do
método de drop on demand, pelo contraric, as gotas sé&o
produzidas e impressas quando requisitado; isto é, as gotas
sé sdo produzidas quando sdoc necessdrias para a impressdo. A
produ¢do de gotas pode ser efectuada, por exemplo, com
vantagem por uma cabeca de jacto de tinta piezo ou por meio
de energia térmica (designado por Bubble Jet). Prefere-se
para o processo de acordo com a inven¢do, a impressao pelo

método de jacto de tinta continuo ou o método drop on demand.

Apés a 1impressdo o material & base de fibras é seco a
temperaturas até 150°C, de preferéncia de 80 a 120°C.

16



A fixacdo subsequente do material a base de fibras ¢
realizada em geral por meio de calor seco (termofixacao) ou
por meio de wvapor super aquecido, sob pressao atmosférica
(fixacgdo HT). A fixacdo € realizada nas seguintes condigdes:
Termofixacao: de 1 a 2 minutos, de 190°C a 230°C;

Fixacdo HT: 4 a 9 minutos de 170 a 190¢°C

As tintas wutilizadas de acordo com a invencdo podem ser
aplicadas numa variedade de materiais a base de fibras, como
14, seda, celulose, polivinilo, poliacrilonitrilo, poliamida,

aramida, polipropileno, poliéster ou poliuretano.

Sdo preferidos os materiais & base de fibras contendo

poliéster.

Como materiais a base de fibras contendo poliéster tém
interesse o0s materiais que consistem total ou parcialmente de
poliéster. Exemplos sdo fibras de éster de celulose, tais
como fibras de acetato de celulose secunddrio e triacetato de
celulose e, em especial, fibras de poliéster lineares, dJue
também sao eventualmente modificadas com &cido, que séo
obtidas por exemplo, por condensagdo de Acido tereftalico com
etilenoglicol ou &cide isoftdlico ou tereftdlico com 1,4-
bis(hidroximetil)-ciclo-hexano e também fibras de polimeros
mistos de dcido tereftdlico e isoftdlico com etilenoglicol.
Também sdo adequados os materiais de fibras mistas contendo

poliéster, isto é misturas de poliéster e outras fibras.

A presente invencgdo proporciona também uma tinta de impressao
aquosa para o processo de impressdo por jacto de tinta, a
qual compreende de 1 a 35% em peso de pelo menos uma tinta de

dispersao com as fdérmulas acima (1) a (23), um copolimero
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aniénico e/ou um polimero de Dbloco ndo idnico e/ou um

dispersante.

Para a tinta de impressao de acordo com a invengao, bem como
para os corantes de dispersdo com as fdérmulas (1) a (23), os
copolimeros anidénicos, os polimeros de bloco ndo idénicos e os
dispersantes utilizados nestas tintas aplicam-se 0s

significados e preferéncias acima indicados.

As 1impressfes obtidas de acordo com a inven¢do apresentam
boas propriedades gerais, apresentando, por exemplo, uma
estabilidade de ligac¢do fibra-corante elevada, quer em meio
dcido, quer alcalino, uma boa resisténcia a luz, boa
resisténcia a humidade, como resisténcia a lavagem, agua,
dgua do mar, sobrecoloragcao e transpiracao, uma boa
resisténcia ao cloro, resisténcia ao atrito, capacidade de
engomacgaoc, plissagem, bem como contornos bem definidos e uma
intensidade de coloracao forte. As tintas de i1mpressao
utilizadas caracterizam-se por uma boa estabilidade e boas

propriedades de viscosidade.

Os exemplos seguintes pretendem esclarecer a invencgao. As
temperaturas sdo dadas em graus Celsius, as partes sdo partes
em peso, as percentagens correspondem a percentagens em peso,
salvo indicacgdo em contrdrio. A proporc¢do entre as partes em
peso e as partes em volume é a mesma que entre o cguilograma e

o litro.
Exemplo (nao de acordo com a inveng¢ao)

Agitam-se 2,0 rpartes em peso do corante de dispersac de

férmula
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NO,

o el o

com
0,3 partes em peso de um dispersante a base de um produto de
condensagac sulfonado de uma mistura de 1sdémeros de
clorometildifenilo e naftaleno e

3,0 partes em peso de um copolimero anidnico de acido
acrilico e estireno e a mistura é em seguida moida num moinho
himido até um tamanho de particula médio de 0,2 a 1,0 pm. Em
seguida, por adigao, com agitagao vigorosa, de

1,0 parte em peso de um tensicactivo comercial,

3,7 partes em peso de um redispersante comercial,

0,2 partes em peso de um conservante comercial,

20,0 partes em peso de um humectante comercial e

69,8 partes em peso de agua

a tinta ¢ ajustada para um teor de corante de 2 porcento em

peso.

Exemplo (ndo de acordo com a inveng¢dao)

As tintas preparadas de acordo com o exemplo 1 sao impressas
num tecido de poliéster utilizando uma impressora de jacto de
tinta pela técnica de drop on demand piezo.

A impressao é seca e fixada em vapor super aquecido a 180°C,
durante 8 minutos.

Obtémn-se uma impressao amarelo brilhante com boas
propriedades gerais, em especial resisténcia a humidade e

luz.

Obtém-se igualmente uma impressdc amarelo brilhante com boas

propriedades gerais, em especial resisténcia a humidade e
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luz, quando a 1impressdo seca ¢ fixada com ar quente a 200°C,

durante 1 minuto.

Exemplo 1 (de acordo com a invenc¢ao)
Agitam-se 3,0 partes em peso do corante de dispersac de

férmula

com
2,0 partes em peso de um dispersante a base de um produto de
condensagaoc sulfonado de uma mistura de isdémeros de
clorometildifenilo e naftaleno e

6,5 partes em peso de um copolimero anidnico de 4acido
acrilico e estireno (®Narlex DX2020 da National Starch &
Chemical) e a mistura é em seguida moida num moinho humido
até um tamanho de particula médio de 0,2 a 1,0 pm. Em
seguida, por adigao, com agitagao vigorosa, de

12,0 partes em peso de glicerocl a 85%,

5,0 partes em peso de dietilenoglicol,

3,0 partes em peso de mono-hidrato de betaina,

0,1 partes em pesc de N-hidroximetilcloroacetamida e

68,4 partes em peso de Agua

a tinta ¢ ajustada para um teor de corante de 3 porcento em

peso.

20



Exemplo 2(de acordo com a invengao)

As tintas preparadas de acordo com o exemplo 3 sao impressas
num tecido de poliéster utilizando uma impressora de jacto de
tinta, pela técnica de drop on demand piezo.

A impressdo é seca e fixada em vapor super aquecido a 180°C,
durante 8§ minutos.

Obtém-se uma impressao azul com boas propriedades gerails, em

especial resisténcia a humidade e luz.

Obtém-se igualmente uma impressdo azul com boas propriedades
gerais, em especial resisténcia a humidade e luz, quando a
impressao seca é fixada com ar dquente a 200°C, durante 1

minuto.
Exemplo (ndo de acordo com a inveng¢ao)

Agitam-se 2,0 partes em peso do corante de dispersao de

foérmula

w7 N
HCy ;F/Lx ‘ ““‘(kwn

cH on

()

com
1,0 parte em peso de um dispersante a base de um produto de
condensagaoc sulfonado de uma mistura de 1sdémeros de
clorometildifenilo e naftaleno e

0,3 partes em pesoc de um polimero de bloco de o6xido de
alquileno nao ionogénico (®Pluronic F108 da Albright &
Wilson)
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e a mistura € em seguida moida num moinho humido até um
tamanho de particula médio de 0,2 a 1,0 pm. Em seguida, por
adigcdo, com agitacao vigorosa, de

12,0 partes em peso de glicercl a 85%,

5,0 partes em peso de dietilenoglicol,

3,0 partes em peso de mono-hidrato de betaina,

0,1 partes em pesc de N-hidroximetilcloroacetamida e

76,6 partes em peso de agua

a tinta é ajustada para um teor de corante de 2 porcento em

peso.

Exemplo (ndo de acordo com a invencgao)

As tintas preparadas de acordo com o exemplo 5 sdo impressas
num tecido de poliéster utilizando uma impressora de jacto de
tinta, pela técnica de drop on demand piezo.

A impressdao é seca e fixada em vapor super aquecido a 180°C,
durante 8 minutos.

Obtém-se uma impressao azul com boas propriedades gerais, em

especial resisténcia a humidade e luz.

Obtém-se igualmente uma impressac azul com boas propriedades
gerals, em especial resisténcia a humidade e luz, quando a
impressdo seca é fixada com ar quente a 200°C, durante 1

minuto.
Exemplo (ndo de acordo com a inveng¢do)

Agitam-se 1,2 partes em peso do corante de dispersao de

férmula
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e

2,2 partes em peso de um corante de dispersdo de formula

com
1,0 parte em peso de um dispersante a base de um produto de
condensacgaoc sulfonado de uma mistura de isdmeros de
clorometildifenilo e naftaleno e

em seguida méi-se num moinho humido até wum tamanho de
particula médio de 0,2 a 1,0 pm. Em seguida, por adigdo, com
agitagdo vigorosa, de

12,0 partes em peso de glicerocl a 85%,

5,0 partes em peso de dietilenoglicol,

3,0 partes em peso de mono-hidrato de betaina,

0,1 partes em peso de N-hidroximetilcloroacetamida e

75,5 partes em peso de agua

a tinta é ajustada para um teor de corante de 3,4 porcento em

peso.

Exemplo (nao de acordo com a invenc¢ao)
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As tintas preparadas de acordo com o exemplo 7 sao impressas
num tecido de poliéster utilizando uma impressora de jacto de
tinta, pela técnica de drop on demand piezo.

A impressao é seca e fixada em vapor super aquecido a 180°C,
durante 8 minutos.

Obtém-se uma impressdo rosa-vermelho com boas propriedades

gerals, em especial resisténcia a humidade e luz.

Obtém-se igualmente uma impressdo rosa-vermelho com boas
propriedades gerais, em especial resisténcia a humidade e
luz, quando a impressdo seca é fixada com ar quente a 200°C,

durante 1 minuto.
Exemplo 3 (de acordo com a invengao)

Agitam-se 4,0 partes em peso do corante de dispersao de

férmula

(31)

com

2,0 partes em peso de um dispersante a base de um produto de
condensacdo sulfonado de uma mistura de isdmeros de
clorometildifenilo e naftalenoc e

1,0 parte em peso de um polimero de bloco de o6xido de
alquileno (®Pluronic F108 da Albright & Wilson)
e

8,0 partes em peso de um copolimero anidnico de acido
acrilico e estireno (®Narlex DX2020 da National Starch &

Chemical) e a mistura é em seguida moida num moinho humido
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até um tamanho de particula médio de 0,2 a 1,0 pm. Em
seguida, por adigao, com agitacao vigorosa, de

5,0 partes em peso de glicerol a 85%,

15,0 partes em peso de dietilenoglicol,

2,0 partes em peso de mono-hidrato de betaing,

0,1 partes em pesc de N-hidroximetilcloroacetamida e

62,9 partes em peso de agua

a tinta ¢ ajustada para um teor de corante de 2 porcento em

peso.

Exemplo 4 (de acordo com a inveng¢dao)

As tintas preparadas de acordo com o exemplo 9 sao impressas
num tecido de poliéster utilizando uma impressora de jacto de
tinta, pela técnica de drop on demand piezo.

A impressao é seca e fixada em vapor super aquecido a 180°C,
durante 8 minutos.

Obtém-se uma impressdo violeta com boas propriedades gerais,

em especial resisténcia a humidade e luz.

Obtém-se igualmente uma impressaoc  violeta com  Dboas
propriedades gerais, em especial resisténcia a humidade e
luz, quando a impressdo seca ¢ fixada com ar quente a 200°C,

durante 1 minuto.
Exemplo (nao de acordo com a inveng¢ao)

Agitam-se 4,0 rpartes em peso do corante de dispersidaoc de

férmula
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com
1,0 parte em peso de um dispersante a base de um produto de
condensagaoc sulfonado de uma mistura de isdémeros de
clorometildifenilo e naftaleno e

3,0 partes em peso de um copolimero anidnico a base de
octilfencletoxilato parcialmente sulfatado com 25 unidades de
0xido de etilenc por 1 Mol de octilfenol (®Emulphor OPS 25 da
BASF) e em seguida mdéi-se num moinho humido até um tamanho de
particula médio de 0,2 a 1,0 pm. Em seguida, por adigdo, com
agitacao vigorosa, de

10,0 partes em peso de glicercl a 85%,

10,0 partes em peso de dietilenoglicol,

1,7 partes em peso de mono-hidrato de betaina,

0,1 partes em peso de N-hidroximetilcloroacetamida e

70,2 partes em peso de agua

a tinta é ajustada para um teor de corante de 2 porcento em

peso.

Exemplo (ndo de acordo com a invencgao)

As tintas preparadas de acordo com o exemplo 11 sdo impressas
num tecido de poliéster utilizando uma impressora de jacto de
tinta, pela técnica de drop on demand piezo.

A impressdao é seca e fixada em vapor super aguecido a 180°C,
durante 8 minutos.

Obtém-se uma impressao azul com boas propriedades gerais, em

especial resisténcia a humidade e luz.
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Obtém-se igualmente uma impressdao azul com boas propriedades
gerals, em especial resisténcia a humidade e luz, quando a
impressao seca ¢ fixada com ar dquente a 200°C, durante 1

minuto.

Obtém-se igualmente uma impressdoc com boas propriedades
gerals, em especial resisténcia a humidade e a luz quando as
tintas preparadas de acordo com o0s exemplos 1, 3, 5, 7, S e
11 sdao impressas num tecido de poliéster com uma impressora
de jacto de tinta pela técnica de drop on demand Bubble jet e

se faz o acabamento acima indicado

Se as tinta preparadas de acordo com os Exemplos 1, 3, 5, 7,9
e 11 sao impressas num tecido de poliéster por um método de
jacto de tinta continuo e acabadas como acima indicado, os
resultados sao igualmente impressdes com boas propriedades

gerais, em especial de resisténcia a humidade e a luz.

20-06-2007
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REIVINDICAGOES

1. Processo para a impressdo de materiais téxteis a base de
fibras pelo processo de impressao por Jjacto de tinta
caracterizado por se imprimir o material a base de fibras com
uma tinta aguosa, a gual contém pelo menos um corante de
dispersdo, um copolimero anidnico a base de &acido acrilico,
dcido metacrilico ou é&cido maleico e um mono-hidrato de

betaina.

2. Processo de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado

por se utilizar um corante de dispersdo de férmula

{1

em que

Ri¢ ¢ halogéneo, nitro ou ciano, Ryj; é hidrogénio, halogéneo,
nitro ou ciano, Riz é halogéneo ou ciano, Ri; € hidrogénio,
halogéneo, alquilo-C;-C, ou alcoxi-C;-C,, Ryy ¢é hidrogénio,
halogénec ou acilamino e Ry e Ry 1ndependentemente um do
outro sao hidrogénio, alquilo-C;-C,;, © gqual é nao substituido

ou substituido com hidroxi, ciano, acetoxi ou fenoxi,

' {2}1

em que



Ry; € hidrogénio, fenilo ou fenilsulfoxi, em que o anel de
benzeno no fenilo ou fenilsulfoxi é eventualmente substituido
com alquilo-C;-C,, sulfo ou alquil-C;-Cs—sulfo, Rzs é amino ou
hidroxilo nao substituido ou substituido com alquilo-C;-Cg,

Ry € hidrogénio ou alcoxi-C--C4, Ryy; € hidrogénio ou o residuo
-0-CzHs—S0;-NH-(CHy)3-0-C;Hs, R3¢ ¢ hidrogénio, hidroxilo ou

nitro e Rs; é hidrogénio, hidroxilo ou nitro.

3. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado
por se utilizar como copolimero anidénico um copolimero de
dcido acrilico e/ou metacrilico, e um ou mais mondmeros
copolimerizdveis do grupo acido maleico, N-vinilformamida, N-
vinilacetamida, derivados de alilamina ou dialilamina, N-
vinilpirrolidona, N-vinil-N-metilformamida, N-vinil-N-
metilacetamida, N-vinil-N-etilacetamida, acetato de wvinilo,
propionato de vinilo, acrilonitrilo, estireno,
metacrilonitrilo, acrilamida, metacrilamida e N-Mono/N,N-

dialguil-Ci;-Cip—(met)acrilamida.

4., Processo de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 3,
caracterizado por se utilizar também polimeros de bloco nao
ionogénicos, produtos de condensacgdc de ¢xido de alquileno ou
polimeros de Dbloco, os quais sdo obtidos por adigdo de

estireno com 6xido de polipropileno e/ou polietileno.

5. Processo de acordo com uma das reivindicagbes 1 a 4,
caracterizado por se utilizar também um meio de dispersdo, um
dispersante anidnico do grupo

(ba) éster 4cido ou seus sals de aductos de o¢xido de

alquileno de férmula

(8]



)0 —t-Alkylen-O-f
@ Akl -0 (24),
L

em que
X é o radical &cido de um acido inorganico contendo oxigénio,
ou o radical de um acido orgénico, e Y é alquilo-C:;-Ciy, arilo
ou aralquilo, "aquileno" designa o© radical etileno ou
propilenc, em é 1 a 4, en é 4 a 50,

(bb) sulfonato de poliestirenc,

(bc) taurida de acidos gordos,

(bd) mono- ou dissulfonato de é6xido de difenilo alquilado,
(be) sulfonato de éster de acido policarboxilico,

(bf) aducto de 1 a 60, de preferéncia de 2 a 30 mol de ¢xido
de etileno e/ou o6xido de propilenc com aminas gordas, amidas
gordas, &cidos gordos ou alcoois gordos tendo cada um 8 a 22
dtomos de carbono, ou com alcandéis tri-hidricos a hexa-
hidricos com 3 a 6 A&tomos de carbono, em que o referido
aducto é convertido num éster 4cido com um 4cido
dicarboxilico orgédnico ou com um acido polibdsico inorgénico,
(bg) sulfonato de lenhina,

(bh) sulfonato de naftaleno, e

(bi) produtos de condensag¢do de formaldeido.

6. Processo de acordo com a reivindicagao 5, caracterizado
por se utilizar como meio dispersante um dispersante anidnico

de férmula



o (25
‘ b 80 My

em que
X é uma ligacao directa ou oxigénio, A é o radical de um
composto aromdtico que estd ligado ao grupo metileno por um
dtomo de carbono do anel, M ¢ hidrogénio ou um catido
formador de sal, tal como um metal alcalino, um metal
alcalino-terroso ou aménio e n e p sao, independentemente um

do outro, um numero de 1 a 4.

7. Tinta para impressao aquosa para O processo de impressao
por jacto de tinta, caracterizada por conter 1 a 35% em peso
de pelo menos um corante de dispersdo de formulas (1) a (23),
um copolimero aniénico baseadc em A4dcido acrilico, acido
metacrilico ou dcido maleico e um mono-hidrato de betaina e

um polimero de bloco ndo ionogénico e/ou um dispersante.
8. Materiais téxteis a base de fibras impressos com a tinta
de impressdo de acordo com a reivindicac¢do 7, pelo processo

de impressao por jacto de tinta.

20-06-2007
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