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Do spawania konstrukcyj wysokogatun-
kowych, zwlaszcza takich, w ktérych wy-
stepuja obcigzenia dynamiczne, potrzebny
jest drut spawalniczy, posiadajacy oprécz
znacznej wytrzymalosci i wydluzalnosci
wplyw na duza wytrzymalosé trwala spoi-
wa. Zalety te daja sie na ogél osiagnaé za
pomoca dobrych ostonigtych elektrod, jed-
nakze stosowanie oslon pociaga za soba
rozne niedogodnosci. Druty takie z trud-
noscia daja sie zastosowaé w razie koniecz-
nosci utrzymywania ich wolnym koficem w
gore lub pionowo w dét i powoduja czesto
powstawanie podcieé w szwach, ktére osta-
biaja material spawany i obmizaja trwala
wytrzymalo§é spoiwa. Poza tym druty
osloniete powoduja powstawanie wrost-

kow szlaki w gotowym wyrobie, ktére sa
bardzo niepozadane w skutkach, zwlasz-
cza przy spawaniu kilkowarstwowym.

Do spawania wysokogatunkowych stali
mozna tez stosowaé i gole (nieostomiete)
druty z odpowiedniego stopu; daja ome
dobre wyniki. Tak mp. znane sa druty do
spawania, zawierajgce glin lub glin z ty-
tanem; druty takie daja bardzo zadowala-
jace wlasciwosci wytrzymalosciowe spoiwa.
Jednakze druty te w nieoslonigtym stanie
nie nadaja si¢ do spawania przedmiotow
przy trzymaniu ich wolnym koricem w gore
lub pionowo w do6t, i nie mozna ich przy
tym (co jest rzecza bardzo niedogodna)
uzywaé¢ jako biegunéw ujemnych, ani tez
w zastosowaniu do pradu zmiennego. Przy



dodatkowym zastosowaniu ostony wystepu-
ja jednak opisane juz wyzej niedogodnosci.

Aby méc jednak powszechnie stosowaé
ten szczegdolnie dobrze nadajacy si¢ stop
do spawan wysokogatunkowych, a wiec
takze przy polozeniu w gére lub pionowo
w dot oraz z zastosowaniem pradu zmien-
nego lub tez przy uzyciu drutu jako elek-
trody ujemnej, zaopatruje si¢ go wedlug
wynalazku w znany skadinad rdzen, wy-
konany z alkalii, ziem alkalicznych, tlen-
kow metali lub metali, dzieki czemu spawa-
nie moze si¢ odbywaé w kazdym polozeniu
drutu. W ten sposéb stosunkowo szczupta
dotychczas dziedzina zastosowania stopu
jako drutu do spawania o zasadniczo bar-
dzo cennych wlasciwosciach, zostaje znacz-
nie rozszerzona.

Stosowanie rdzenia wywiera przy tym
bardzo korzystne dziatanie na stop. Przy
spawaniu drutami nieoslonietymi zachodzi
konieczno§é utrzymywania zawartosci gli-
nu lub tez glinu z tytanem w stosunkowo
niewielkich gramicach, poniewaz w miarg
wzrostu tej zawartosci wzrastaja tez bar-
dzo szybko trudnosci spawania. Dzigki za-
stosowaniu rdzenia mozna jednak przesu-
naé granice zawartosci tych sktadnikéw
znacznie w gore, a w ten sposéb poprawié
znacznie wlasciwosci spoiny. Tak np. elek-
troda, zawierajaca 0,2% glinu i 05% ty-

tanu wykazuje wytrzymalosé, wynoszaca
60 kg/mm?, wytrzymalos§é za$ pierwotna
nieobrobionej prébki, spojonej podluznie,
wynosi w tych samych warunkach doswiad-
czalnych 19,5 kg/mm?.

Otrzymuje si¢ zatem wartoéci znacznie
korzystniejsze, od wartoéci, dotychczas o-
siaganych za pomoca drutéw nieostonie-
tych.

Korzystnie jest obieraé zawartosé gli-
nu od 0,05% do 2%. Jezeli dodatkowo sto-
suje sie tez i tytan, to zawartosé glinu i
tytanu lacznie nie powinna przekra-
cza¢ 3%.

Zastrzezenia patentowe,

1. Drut do spawania lukiem elektrycz-
nym, w ktérym zastosowany jest rdzen
wewnetrzny, znamienny tym, ze zawiera
od 0,05% do 2% glinu.

2. Drut wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze zawiera dodatkowo jako skladnik
stopu tytan w ilosci od 0,1% do 2,5%, przy
czym laczna zawartosé glinu i tytanu wy-
nosi co najwyzej 3%.

Gebr. Béhler & Co.
Aktiengesellschaft, Wien.
Zastepca: Inz. Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.
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