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Wynalazek dotyczy ulepszenia sposobu przygoto-
wania strun do sprezania strunobetonowych prefa-
brykowanych elementéw budowlanych oraz urzg-
dzenia do stosowania tego sposobu wedlug patentu
nr 49 281.

opisa-
ze po

- Spos6b przygotowania strun do sprezania
ny w patencie gléwnym polega na tym,
zakotwieniu konca struny odwinietej z kregu,
nawija sie jg spiralnie na opory urzadzenia nacig-
gowego zainstalowanego na podkladzie a nastep-
nie ucina i kotwi w drugim uchwycie listwy nacig-
gowej. Listwy naciggowe z krgzkami sg w stosun-
ku do siebie dowolnie zblizane za pomocg przed-
luzaczy ciegien. Nacigg strun uzyskuje sie przez
odsuniecie od siebie listew naciggowych za pomo-
cg lewara hydraulicznego a utrzymanie tego nacig-
gu, a nastepnie jego zwolnienie z podkiadu na
element nastepuje za pomocg ukladu Srubowego.

Proces naciggania strun na listwach oporowych
za pomocg lewara hydraulicznego wedlug patentu
glownego wymaga przeprowadzenia tej czynnoSci
na stanowisku roboczym wyposazonym w konstru-
kecje oporowg w zwigzku z czym konieczne jest
dostarczenie podkladéw do stalego miejsca napre-
zania strun. Uklad Srubowy stuzgcy do utrzymania
i regulacji naciggu strun zwieksza znacznie dilugo$é
podkladu przenoszacego sily, powodujgc tym samym
zwiekszenie potrzebnej powierzchni produkeyjnej,
a ponadto gwinty w S$rubach i nakretkach tego
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ukladu ze wzgledu na prace pod duzym obcigze-
niem ulegajg szybkiemu zuzyciu.

W celu unikniecia podanych niedogodno$ci zo-
stalo wytyczone zadanie opracowania sposobu przy-
gotowania strun do sprezania i urzgdzenia do sto-
sowania tego sposobu, umozliwiajgcego naprezanie
strun bezpo$rednio na formie oraz eliminujgcego
konieczno$¢é stosowania ukladu $rubowego i przed-
luzaczy ciegien stuzgcych do zmiany wzajemnej
odlegto$ci miedzy listwami naciggowymi.

Opracowany sposéb polega na tym, ze ruchome
listwy naciggowe z uprzednio nawinietymi stru-
nami na przytwierdzone do nich opory krazkowe
i zakotwionymi w réwniez utwierdzonych do nich
zakotwieniach, rozsuwa sie w celu naprezenia
strun urzadzeniem rozporowym umieszczonym mie-
dzy tymi listwami i nastepnie stabilizuje sie ich
polozenie wzgledem podkladu za pomocg stabiliza-
tor6w i klinéw wkladanych miedzy listwy i opory.
Ruchome listwy naciggowe moga by¢ umieszczane
w réznych miejscach podkladu, co umozliwia wy-
twarzanie réznych diugo$ci sprezonych ptyt lub in-
nych elementéw betonowych formowanych na pod-
ktadzie.

Urzadzenie rozporowe stuzgce do rozsuniecia lis-
tew od siebie, przez co napreza sie nawiniete wokot
oporow krgzkowych struny, sklada sie¢ z ramy roz-
porowej, ktora w zalezno$ci od szeroko$ci podkla-
du wykonana jest z jednej lub kilku belek rozporo-
wych, polgczonych przewigzkami .oraz wspornikow
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utwierdzonych do ramy w spos6b sztywny za po-
mocg bolcéw i oporéw. Ponadto do ramy tej ut-
wierdzone sg przegubowo ruchome dzwignie pota-
czone parami za pomoca potkolistych oporéw. Do
belek . rozporowych ramy zamocowane sg jeden
lub kilka lewar6w hydraulicznych, ktérych tloki
naciskajgce na poétkoliste opory powodujg obrét
ruchomych dzwigni. Stabilne.- wsporniki umiesz-
czone z przeciwnej strony belek rozporowych mogg
by¢ umieszczone w réznych miejscach belki odpo-
wiednio do rozstawu listew naciggowych.

Urzadzenie do rozsuwania listew naciggowych
naktada sie miedzy listwy naciggowe i rozpiera
ruchome dZwignie za pomocg lewaréw hydraulicz-
nych, naprezajgc w ten sposéb struny.

Urzadzenie moze byé wykorzystywane rowniez
przy zwalnianiu naciggu strun i sprezaniu dojrza-
tego elementu betonowego. Po rozparciu listew
wyjmuje sie klihy stabilizujgc ich polozenie wzgle-
dem podkiladu i zwalniajgc nacisk tloka i lewara
na dzwignig, stopniowo spreza si¢ beton. Po cofnie-
ciu listew, petle strun lub splotéw wystajace z be-
tonowego elementu zostajg wysuniete z oporéw
i nastepnie po wyjeciu koncéw strun z zakotwien
zdejmuje sie gotowy sprezony element betonowy
z podkladu chwytajac w tym celu za petle strun
przy narozach elementu.

Urzadzenie do naprezenia strun pokazano przy-
kladowo na rysunkach, gdzie fig. 1 przedstawia
w rzucie aksonometrycznym urzadzenie do rozsu-
wania listew naciggowych, a fig. 2 podklad z
osprzetem do naprezenia strun. .

Urzadzenie do rozsuwania strun naciggowych 1
sklada sie z ramy rozporowej, ktéora w zalezno$ci
od szeroko$ci podkladu 2 wykonana jest z jednej
lub kilku belek rozporowych 3, polgczonych prze-
wigzkami 4, wspornikéw 5 utwierdzonych do ramy
W sposob sztywny za pomocg bolcow 6 i oporéw 7,
ruchomych diwigni 8 utwierdzonych przegubowo
do ramy za pomocg bolcow 9 oraz utwierdzonych
do belek rozporowych jednego lub kilku lewarow
hydraulicznych 19, ktérych tloki 11 naciskajgc na
poéikoliste opory 12 1lgczace parami diwignie 8
powodujg ich obrét wzgledem bolcoéw 9.

Dolne konce wspornikéw 5 i ruchomych dzwigni
8 rozsuwaja listwy naciggowe 1. W zalezno$ci od
rozstawu listew naciggowych na podkladzie, wspor-
niki 5 mozina przestawi¢ w roézne miejsca ramy
rozporowej, stabilizujagc je wzgledem ramy za po-
mocg bolcow 8, wkladanych w otwory wywiercone
w belkach 3. Lewary powinny mieé mozliwosé
indywidualnej regulacji ci$nienia w komorach ro-
boczych, co umozliwi wprowadzenie ewentualnych
korekt w przypadku nier6wnego przesuwu kohcow
listew naciagowych lub niesymetrycznego ulozZenia
i naprezenia strun.

Podklad przystosowény do produkcji sprezonych
elementéw betonowych sklada sie z podkladu lub
podkiladu-nakrywy 2 z naprezonymi ciegnami 14
réwnowazgcymi sily przekazywane od naprezonych
strun 15 wzgledem osi obojetnej podkiadu, oporéw
16, listwy nieprzesuwajgcej sie w czasie napre-
zania strun lub splotéw 15, oporéw 17 listwy prze-
suwajgcej sie w czasie naprezania strun, listew

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

4
wieniami 19 kohcow strun, - stabilizatoréw potoze-
nia 20 listwy nieprzesuwnej oraz klinéw 21 do
stabilizowania polozenia listwy przesuwnej do na-
prezenia strun. .

Struny nawija si¢ na opory krazkowe 18 po
uprzednim wtozeniu miedzy listwe a opory 16 sta-
bilizator6w potozenia 20 i wycieciu klinéw 21.

Listwa przesuwna opiera sie wtedy na oporze
17. Po odsunieciu listwy za pomocg poprzednio
opisanego urzgdzenia, stabilizuje sie jej polozenie
wzgledem podkladu przez wtozenie klinéw 21 w
szczeline pomiedzy oporami 17 i listwg 1. ,

Przed sprezeniem betonu, listwy odsuwa sie od

siebie i wyjmuje stabilizatory polozenia 20 i kliny
21. Zwalniajac stopniowo nacisk ttoka lewara 11
na dzwignie 8 spreza sie beton w sposéb lagodny
aby nie dopu$cié do zerwania przyczepno$ci miedzy
strung- i betonem w strefie zakotwienia.
« W celu umozliwienia rozsuwania listew, gdy na
podkiadzie znajduje sie uformowany element beto-
nowy diugo$é wspornikow 5 i dzwigni 8 ponizej
belek rozporowych 3 powinna byé wieksza od gru-
bosci elementu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b przygotowania strun do sprezania stru-
nobetonowych prefabrykowanych elementéw budo-
wlanych polegajgcy na tym. ze koniec struny od-
wija sie z bebna umieszczonego obok podkladu na
wozku, kotwi sie w uchwycie listwy naciggowej, na-
wija sie woko6l oporéw krgzkowych zamocowanych
do listew .naciggowych a nastepnie odcina sie
strune na odpowiednig dlugo$é i koniec jej kotwi
sie w drugim uchwyecie zamocowanym do jednej
z listew naciggowych, wedilug patentu Nr 49281,
znamienny tym, ze listwy naciggowe (1) rozsuwa
sie urzgdzeniem rozporowym wloZzonym raiedzy
te listwy, nastepnie stabilizuje sie ich polozenie
wzgledem podkladu (2) wkladajac stabilizatory

polozenia (20) i kliny (21) pomiedzy listwy (1)

i opory (16) i (17).

2. Urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, wyposazone w podklad z naprezonymi
ciegnami, listwy naciggowe i lewary hydrauliczne
znamienne tym, ze sklada sie z ramy rozporowej
ktora w zalezno$ci od szeroko$ci podkladu (2) wy-
konana jest z jednej lub kilku belek rozporowych
(3), potaczonych przewigzkami (4), wspornikéw (5)
utwierdzonych do ramy w sposéb sztywny za po-
mocg bolcéw (6) i oporow (7), ruchomych diwigni
(8) utwierdzonych przegubowo do ramy za pomocg
bolecéw (9) oraz utwierdzonych do belek rozporo-
wych jednego lub kilku lewar6w hydraulicznych
(10), ktorych ttoki (11) stluzg do naciskania na poét-
koliste opory (12) tgczgce parami ruchome diwig-
nie (8).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 znamienne tym,
ze wsporniki {5) zamocowane sg w réznych miej-
scach ramy rozporowej tak, aby odleglo$é  miedzy
tymi - wspornikami i ruchomymi dzwigniami (8)
odpowiadata dlugo$ci produkowanego elementu
i tym samym odlegloSci miedzy listwami nacig-

naciggowych 1 z oporami krgzkowymi 18 i zakot-v g5 gowymi (1).
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4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 skladajgce si¢ z czone do ustabilizowania potozenia listew nacig-
podkladu z naprezonymi cieggnami znamienne tym, gowych (1) wzgledem podkiadu (2) za pomocg sta-
ze podkltad (2) posiada opory (16) i (17) przezna- bilizator6w polozenia (20) i klinow (21).

Fig.2.
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