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ES 2 268 979 A1 2

DESCRIPCIÓN

Dispositivo de montaje de piezas por deslizamien-
to.
Objeto de la invención

La presente solicitud de Patente de Invención tie-
ne por objeto un dispositivo de montaje de piezas por
deslizamiento, que aporta a la función a que se desti-
na, varias ventajas que se consignarán más. adelante,
aparte de otras inherentes a su organización y consti-
tución.

Más concretamente, la presente invención se refie-
re a un dispositivo que consiste en el montaje de una
pieza de plástico sobre otra, que puede ser del mismo
material o no, mediante un deslizamiento de una pie-
za con respecto a la otra, con un enclavamiento en la
dirección de montaje, que evita su desmontaje.
Antecedentes de la invención

En la actualidad y como referencia al estado de la
técnica, debe mencionarse que se conocen multitud de
dispositivos y sistemas de montaje (atornillado, ma-
chihembrado, etc), que requieren en mayor o menor
grado una complejidad que repercute en los tiempos
de trabajo y en el coste, a la vez que muchos de ellos
sufren un desgaste que termina con el desmontaje de
las piezas que se montan.
Descripción de la invención

El dispositivo de montaje de piezas por desliza-
miento, objeto de la invención, se constituye entre una
pieza a montar y una pieza soporte, de modo que la
novedad de este dispositivo radica en la forma que
presenta la pieza a montar. El dispositivo de la in-
vención consiste en una abertura en la pieza soporte,
siendo dicha abertura amplia en la primera zona de
montaje, mientras que posteriormente se estrecha pa-
ra asegurar una buena fijación, en sentido transversal
al de montaje, con el cuello de un nexo de unión que
presenta la pieza a montar.

Las dos zonas de la abertura de la pieza soporte,
están unidas, aunque pueden estar a diferentes nive-
les.

La pieza que va a ser montada, presenta una cabe-
za en el nexo de unión, que puede pasar por la primera
zona de la abertura, pero no es posible que atraviese
la segunda zona, más estrecha, asegurando las piezas
en el sentido perpendicular al de montaje.

En el último tramo del recorrido de montaje, un
tetón de la pieza a montar es recibido en un orificio
de la pieza soporte, de forma que haría imposible su
desmontaje sin la ruptura de alguna de las piezas des-
critas.

Por último, es de destacar que dichas piezas pue-
den adoptar cualquier forma y tamaño sin cambiar por
ello la esencialidad de la invención.

Así pues, con dicha invención se consigue un
montaje rápido y seguro, que acorta los tiempos de
trabajo y abarata los costes, entre otras muchas venta-
jas.

Para complementar la descripción que seguida-
mente se va a realizar y con objeto de ayudar a una
mejor comprensión de sus características, se acompa-
ña a la presente descripción, de un juego de planos en
cuyas figuras, de forma ilustrativa y no limitativa, se
representan los detalles más significativos de la inven-
ción.
Breve descripción de las figuras

Figura 1.1. Muestra una vista en perspectiva de la
pieza a montar.

Figura 1.2. Muestra una vista en sección de dicha
pieza a montar según A-A, tal como se indica en la
anterior figura 1.1.

Figura 2.1. Muestra una vista en perspectiva de la
pieza soporte.

Figura 2.2. Muestra una vista en sección de dicha
pieza soporte según B-B, tal como se indica en la an-
terior figura 2.1.

Figura 3. Muestra una vista en sección de ambas
piezas en la posición inicial de montaje.

Figura 4. Muestra una vista en sección de ambas
piezas en la posición final de montaje.

Figura 5. Muestra una vista en perspectiva y en
detalle de la fijación entre ambas piezas.
Descripción de un ejemplo de realización de la in-
vención

A la vista de las comentadas figuras y de acuer-
do con la numeración adoptada, se puede observar en
las mismas, un ejemplo ilustrativo, aunque no limi-
tativo, de la invención, que consiste en un dispositivo
de montaje de piezas por deslizamiento, cuyas formas
pueden ser diversas.

El dispositivo consiste en el montaje de una pieza
de plástico (1) (Fig.1) sobre otra pieza (2) (Fig.2), que
puede ser de igual material o no, mediante un desli-
zamiento de una pieza (1) respecto a la otra (2), que
implica un enclavamiento en la dirección de montaje,
que evita su desmontaje.

La novedad que implica este dispositivo de mon-
taje radica en la forma que tiene la pieza a montar (1)
en la zona de enclavamiento. El dispositivo de mon-
taje consiste en una abertura (3) en la pieza soporte
(2), que es de mayor amplitud en la primera zona de
montaje (3a), y que posteriormente se estrecha en otra
zona (3b) para asegurar una buena fijación, en sentido
transversal al de montaje, con el cuello (5) del nexo de
unión (4) de la pieza (1) a montar. Las dos zonas (3a)
y (3b) de la abertura (3) de la pieza soporte (2), están
unidas, aunque pueden estar a diferentes niveles.

La pieza que va a ser montada, tiene en su nexo
de unión (4) una cabeza (6), que puede pasar por la
primera zona (3a) de la abertura (3), pero que no es
posible que atraviese la segunda zona (3b) más estre-
cha, asegurando la fijación de las piezas en el sentido
perpendicular al de montaje.

En el último tramo de recorrido de montaje, un
tetón (7) de la pieza (1) a montar es recibido en un
orificio (8) de la pieza soporte (2), de forma que haría
imposible su desmontaje sin la ruptura de alguna de
las piezas descritas.

En las figuras 3 y 4 se pueden observar respec-
tivamente las posiciones inicial y final del montaje,
y en la citada figura 3 se indica mediante una flecha
vertical, el movimiento vertical descendente que per-
mite atravesar la cabeza (6) del nexo de unión(4) de
la pieza a montar (1) en la zona más ancha (3a) de la
abertura (3) de la pieza soporte (2), mientras la figu-
ra 2, muestra la posición final proporcionado por el
movimiento descendente y posteriormente deslizante,
indicado por la flecha horizontal de la figura 1, en que
dicha cabeza (6) del nexo de unión (4), queda fijada
al final de la zona (3b) de la abertura (3), en tanto que
el tetón (7) de la pieza (1) es recibido en el orificio (8)
de la pieza (2).

En la figura 5 se muestra una perspectiva de mon-
taje en la que se indican las caras de fijación transver-
sal (9) y vertical (10).

La invención, dentro de su esencialidad, podrá ser
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ES 2 268 979 A1 4

llevada a la práctica en otras formas de realización que
difieran en detalle de la indicada a título de ejemplo
en la descripción, y a las cuales alcanzará igualmente
la protección que se recaba. Podrá pues, realizarse en

cualquier forma y tamaño, y con los materiales y me-
dios más adecuados, por quedar todo ello comprendi-
do en el espíritu de las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de montaje de piezas por desliza-
miento, que contempla el montaje de una pieza de
plástico (1) sobre otra pieza (2) mediante un desli-
zamiento de la pieza (1) con respecto a la otra pieza
(2) con un enclavamiento en la dirección de montaje
que evita su desmontaje, caracterizado porque la pie-
za a montar (1) presenta en la zona de enclavamiento
un nexo de unión (4) de forma compatible con una
abertura (3) en la pieza soporte (2), presentando dicha
abertura (3) una primera zona (3a) de montaje más
ancha, que continúa en una segunda zona (3b) más
estrecha, asegurando la fijación en sentido transversal
al de montaje con el cuello (5) del nexo de unión (4)

de la pieza (1) a montar, habiéndose previsto en dicha
pieza (1) a montar, una cabeza (6) en el nexo de unión
(4), cuyas dimensiones son aptas para atravesar la pri-
mera zona (3a) más ancha de la abertura (3), pero no
la segunda zona (3b) más estrecha, asegurando la fija-
ción de las piezas (1) y (2) en el sentido perpendicular
al de montaje.

2. Dispositivo de montaje de piezas por desliza-
miento, según la reivindicación 1, caracterizado por-
que en el último tramo del recorrido de montaje, se ha
previsto un tetón (7) de la pieza (1) a montar, siendo
el mencionado tetón (7) apto para ser recibido en un
orificio (8) de la pieza soporte (2), imposibilitando el
desmontaje entre piezas (1) y (2).
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