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Formierka pneumatyczna z samoczynnym ukladem odwadniajg-

cym,

zwlaszcza formierka wstrzgsowo-prasujgca o drganiach

amortyzowanych

1

Przedmiotem hiniejszego wynalazku jest formier-
ka pneumatyczna z samoczynnym ukladem odwad-
niajacym, zwlaszcza formierka wstrzasowo-prasu-
jaca o drganiach amortyzowanych, przeznaczona do
zageszczania masy formierskiej w czasie wykony-
wania form odlewniczych.

Znane konstrukcje formierek z napedem pneuma-
tycznym sg przystosowane do ,,suchej” sieci sprezo-
nego powietrza. Praktyka odlewnicza wykazala jed-
nak, ze dotychczas eksploatowane sieci nie zawsze
pracujg nalezycie i czesto ulegajg zawodnieniu.

Woda, przedostajgca sie do formierek, pogarsza
prace tych maszyn, a ponadto wywoluje korozje
stykajacych sie z nig cze$ci, co w pewnych przy-
padkach wymaga stosowania odpowiednich powlok
ochronnych w miejscu jej gromadzenia sie lub na-
wet wykonywania tych cze$ci z kosztownych ma-
terialéw nierdzewnych.

Dotychczasowy spos6b usuwania wody z formie-
rek nie posiadajacych ukladu odwadniajgcego jest
operacjg do$§é klopotliwg, wywolujgca zbedne prze-
stoje w produkcji, a czesto i straty, zwlaszcza gdy
takie formierki pracujg w zautomatyzowanych li-
niach formierskich.

‘W celu usuniecia powyizszej niedogodno$ci pro-
dukowane przez nas formierki wstrzasowo-prasujg-
ce o drganiach amortyzowanych zostaly dodatkowo
zaopatrzone w samoczynny uklad odwadniajacy
z zaworem kulkowym. Woda, gromadzgca sie na
dnie tloka prasujgcego, splywala przez zawér kul-
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2
kowy na dno korpusu formierki, a stad na zewnatrz
formierki — poprzez wywiercony w dnie korpusu

kanal, polgczony przewodem z umieszczonym wyzej
zaworem tréjdroznym do sterowania sprezonego
powietrza w czasie operacji prasowania.

Na przestrzeni kilku lat stosowania formierek
z takim ukladem odwadniajgeym uzyskano wyniki
bardzo rozbiezne, a ws$r6d nich nawet gorsze niz
przy stosowaniu formierek bez ukladu odwadnia-
jacego. Stwierdzono, ze przy'czyna takiego stanu
rzeczy byl zawér kulkowy, a takie sam sposéb’ usu-
wania wody z formierki. _

Zawo6r kulkowy byt wykonywany w niewielkiej
odleglosci od obrzeza dna tloka p‘ra-sujacego,[czyli
zajmowal polozenie mimos$rodowe w stosunku do osi
tego ttoka, Przy takim rozwigzaniu pierScieniowy
wystep na plaskim dnie tloka prasujgcego, stano-
wigcy dolng prowadnice dla sprezyny podtrzymu-
jacej zespbt wstrzgsowy, byl stale wypeiniony wo-
da, a usuwanie wody otaczajacej ten pierciefi by-
lo zbyt utrudnione, gdyz nastepowalo poprzez
umieszczony nad jej zwierciadlem zawor tréjdroiny,
Zawo6r ten, przeznaczony normalnie do sterowania
sprezonego powietrza, pracowal w tym u}cladzie
nieprawidlowo. Ponadto dobranie zaworu kulkowe-
go o odpowiedniej wielko$ci i jego wykonywa‘nie
przy zaangazowaniu calego tloka prasujacego bylo
nieco klopotliwe i napotykalo na znane nam trud-
no$ci organizacyjno-techniczne,

W rezultacie eksploatacja formierek z opisanym
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ukladem odwadniajgcym nie zapewniala osiggniec.a
spodziewanych korzysci w poréwnaniu z pozosta-
iymi formierkami pneumatycznymi.
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~ Formierka pneumatyczna z samoczynnym ukla-.

dem odwadniajacym wedlug niniejszego wynalazku
jest wolna od wszystkich opisanych wyzej wad
i niedomagan. i

Wedlug wynalazku proponuje sie formierke, w
ktérej nalezyte odprowadzanie wody zapewnia je-
"den lub wigcej wycieé w dolnej prowadnicy spre-
zyny oraz pochylenie dna tloka prasujgcego w kie-
runku otworu technologicznego, zamknietego naj-
lepiej membranowym zaworem odwadniajagcym o
specjalnej ko‘nstrukcji, przy czym odprowadzanie
wody spod tloka prasujacego nastgpuje poprzez zna-
ny zawébr szybkiego spustu, ktérego optymalne po-
lozenie nie przekracza poziomu, na jakim znajduje
sie¢ kanal wykonany w dnie korpusu formierki.

Przedmiot wynalazku jest w przykiadowym wy-
konaniu przedstawiony blizej na rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia schemat ogoélny zespolu
wstrzasowo-prasujgcego formierki pneumatycznej
o drganiach amortyzowanych, fig. 2 — powiekszony
przekrd) czgstkowy z fig. 1 uwidaczniajgcy mem-
branowy zaw6r odwadniajgcy -w przekroju osio-
wym.

Zesp6l wstrzgsowo-prasujgcy formierki pneuma-
tycznej sklada sie z tloka prasujgcego 1 i umiesz-
czonego w nim zespoiu wstrzasowego, zlozonego
z amortyzatora 2 i iloka wstrzasowego 3 polgczo-
nego ze stolem 4 formierki. Zesp6l wstrzasowy jest
podparty sprezyng 5, osadzona w prowadnicach 6
i 7, przy czym prowadnica 7 jest wykonana w den-
ku 8 amortyzatora 2, a prowadnica 6 — w dnie 1’
tloka prasujgcego 1. Prowadnica 8 posiada jeden lub
wigcej pionowych wycieé 9. Dno 1’ jest pochylone
w kierunku otworu spustowego 10, zamknietego
zaworem membranowym 11. ,

Caly zespdl wstrzgsowo-prasujgcy jest umieszczo-
ny w korpusie 12, ktérego dno 13 posiada pierscie-
niowy kanal zbiorczy 14, polaczony z wywierconym
tamze kanalem 15. Z kolei kanal 15 jest polgczony
ze znanym zaworem szybkiego spustu 16, a ten -—
ze znanym zaworem troéjdroznym 17, umieszczonym
w nie uwidocznionej na rysunku kolumnie for-
mierki. )

Zawor odwadniajycy 11, przedstawiony blizej na
fig. 2, sklada sie z korpusu 18, posiadajgcego naj-
lepiej szereg réwnomiernie rozmieszczonych otwor-
kow 19, okresowo zamykanych od dolu membrang
20. Membrana ta jest podtrzymywana plytkg 21
z otworkami 22, pokrywajacymi sie najlepiej
z otworkami 19 w celu zapewnienia szybkiego jej
doviskania do korpusu 18, i polgczona z tym kor-
pusemn za pomocg Sruby 23, a korpus przykrecony
za pomocg Srub 24 do dna 1' tloka prasujgcego 1
i uszczelniony uszczelky 25.

W czasie pracy formierki najwieksza ilo§¢ powie-
trza jest zuzywana w operacji wstrzgsania. Je$li
wigc sie¢ sprezonego powietrza jest zawodniona, to
zesp6l wstrzgsowy wydziela najwiekszg ilo§é¢ wody.
Usuwanie tej wody na zewnatrz formierki przebie-
ga w spos6éb nastepujacy:

Wilgotne powietrze, dostarczane kanalem wy-
wierconym w stole 4, przechodzi przez obie prze-
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strzenie Vy i Vp wewnatrz tloka wstrzgsowego 3
i dostaje sie do stale polaczonej z atmosferg pier-
$cieniowej przestrzeni V3, rozciggajacej sie pomie-
dzy wewnetrzng 2’ i zewnetrzng 2” Sciankg amor-
tyzatora 2. Na rysunku strzatki z grotem nieza-
ciemnionym wskazujg droge powietrza, a z grotem :
zaciemnionym — droge wody. »

Nadmiar wody, dzieki duzej frekwencji wzajem-
nych zderzen tloka wstrzasowego 3 z amortyzato-
rem 2, jest wydmuchiwany poprzez otwory odpo-
wietrzajgce, wykonane w $ciance 2' amortyzatora,
i splywa po jego $ciance 2” na dno.tloka prasujg-
cego 1. Wskutek pochylenia dna 1' tego tloka woda
splywa nastepnie w kierunku zaworu odwadnia-
jacego 11, przechodzgc przez wycigcie 9 w prowad-
nicy 6. Zawér 11 jest normalnie otwarty, totez wg-
da przechodzi bez przeszkéd do przestrzeni V,
i gromadzi si¢ w kanale 14 na dnie 13 korpusu 12.

Podczas kazdej operacji prasowania membrana
20 zamyka otworki 19 w korpusie 18 i w ten spo-
sO6b nie przepuszcza sprezonego powietrza do prze-
strzeni V5 po drugiej stronie tloka 1. Woda, przedo-
stajgca sie do wnetrza formierki w czasie operaciji
prasowania, dochodzi tylko do przestrzeni V, i od
razu gromadzi sie¢ w kanalach 14 i 15 pod tlokiem

. prasujgeym 1.

Po zakonczeniu operacji prasowania zawér tréj-
drozny 17 odcina doplyw sprezonego powietrza
z sieci i lgczy sie z atmosfery, a nagromadzona pod
ttokiem 1 woda zostaje woOwczas automatycznie ~
wydmuchnieta na zewnatrz formierki poprzez ka-
nat 14 | zawér szybkiego spustu 16.

Zasade pracy zaworu tréjdroznego 17 i zaworu
szybkiego spustu 16 przedstawiono na fig. 1 za po-

~mocg znanych schematéw, na ktérych litera P ozna-

cza zasilanie sprezonym powietrzem z sieci; X —
impuls sterujgcy zaworem; A, B i C — wejécia ro-
bocze, a R. i 8 — odpowietrzenie (wydech).
Formierka wedlug niniejszego wynalazku moze
wiec pracowaé bez zakl6cen przy podlgczeniu jej do
zawodnionej sieci sprezonego powietrza, a nawet do
sieci bez odwadniaczy. Opisany w niej samoczynny
uklad odwadniajgcy moze byé z latwoscigeprzysto-
sowany rowniez do innych rodzajow formierek
pneumatycznych, na przyklad prasujgcych, a nawet
wstrzasowych, przy czym zawoér membranowy 11
powinien by¢ w tych formierkach zawsze zamon-
towany tak, aby membrana 20 znajdowala sig
w przestrzeni wypebnianej sprezonym powietrzem,
Zaproponowany samoczynny uklad odwadniajacy
mozna w ramach wynalazku stosowaé réwniez do
formierek wstrzgsowo-prasujgcych, w ktérych ze-
sp6l wstrzasowy jest podparty wieloma sprezynami,
przy czym zawdr membranowy 11 mozna woOwezas
umieéci¢ mimosrodowo w jednym z otworéw tech-
nologiczdych, a dno tloka prasujgcego takiej for-
mierki pochyli¢ w kierunku tego otworu i wykonaé
w otaczajacej go prowadnicy oraz w pozostalych
prowadnicach dla sprezyn jedno lub kilka wycieé
w celu unikniecia gromadzenia si¢ w nich wody.

Zastrzezenia patentowe

1. Formierka pneumatyczna z samoczynnym ukla-
dem odwadniajgcym, zwlaszcza formierka wstrzg- -
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sowo-prasujgca o drganiach amortyzowanych, za-
wicrajaca tlok prasujgcy, wewnatrz ktoérego znaj-
duje sie zespdl wstrzgsowy podparty sprezyng osa-
dzong w prowadnicach wykonanych w dnie tloka

prasujgcego i w dnie amortyzatora, znamienna tym, .

ze ma jedno lub wiecej wycie¢ (9) w prowadnicy
(6) na dnie tloka prasujgcego (1) oraz dno (1') po-
chylone w kierunku otworu (10) spustowego, w kto-
rym jest umieszczony zawoér odwadniajacy (11) ko-
rzystnic membranowy.
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2. Formierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
zaw6r odwadniajgcy (11), laczacy przestrzenie pod
i nad dnem (1’) tloka prasujgcego (1), ma wiele sy-
metrycznie rozmieszczonych otworkéw (19), okreso-
wo zamykanych od strony wlotu sprezonego powie-
trza membrang (20), podtrzymujgca plytka (21)
z otworkami (22) i polgczong w znany sposéb z kor-
pusem (18), korzystnie za pomocg $ruby (23), przy
czym otworki (22) w plytce (21) pokrywajg sie
z otworkami (19) w korpusie (18).
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