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(54) СПОСОБ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЛИСТА ТЕКСТУРИРОВАННОЙ ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКОЙ
СТАЛИ

(57) Формула изобретения
1. Способ изготовления листа текстурированной электротехнической стали,

включающий горячую прокатку стального сляба, содержащего, мас.%: C 0,001- 0,10,
Si 1,0 - 5,0, Mn 0,01- 0,5 , один или оба элемента, выбранных из S и Se 0,01- 0,05 в сумме,
раств. Al 0,003- 0,050 и N 0,0010 - 0,020, Fe и неизбежные примеси - остальное,
однократную, или двукратную, или многократную холодную прокатку, при
необходимости с промежуточнымотжигоммеждунимидляполучения холоднокатаного
листа окончательной толщины, первичный рекристаллизационный отжиг
холоднокатаного листа, нанесение сепаратора отжига и окончательный отжиг,
отличающийся тем, что принагреве до температурыпервичного рекристаллизационного
отжига в диапазоне температур от 550°C до 700°C проводят быстрыйнагрев при средней
скорости нагрева 40-200°C/с, при этом в какой-либо зоне температур от 250°C до 550°C
скорость нагрева составляет не более 10°C/с в течение 1-10 секунд.

2. Способ по п. 1, в котором стальной сляб дополнительно содержит один или
несколько элементов, выбранных из, мас.%: Cu 0,01- 0,2, Ni 0,01- 0,5, Cr 0,01- 0,5, Sb
0,01- 0,1, Sn 0,01- 0,5, Mo 0,01- 0,5, Bi 0,001- 0,1, Ti 0,005-0,02, P 0,001- 0,05 и Nb 0,0005-
0,0100.
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