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Vynédlez sa dotyka polygrafického prie-
myslu.

Utelom vynédlezu je v polygrafickom prie-
mysle na knihtlatovych a ofsetovych hér-
kovych, tlatovych, strojoch bocne vyrovna-
vat hdrky papiera podla boc¢nej néloZky,
ako aj podla prednych naloZiek, za pohybu
vyrovndvaného hdrka papiera po naklada-
com stole podéavajaceho systému a dalej u-
moZnit stdasne urychlit zadna hranu vyrov-
naného héarka papiera.

Uvedeného uelu (obr. ¢. 1) sa dosiahne
pomocou otofne uloZenych vyrovndvacich
védlcov (4), nad ktoré postupuje vyrovné-
vany harok papiera. Tento héarok je pritlé-
¢any k vyrovnavacim vélcom (4) gulitkami
(5). Cyklické otdfanie rdmu (7) s vyrovné-
vacimi vélcami (4] se kond pomocou na-
stavovacieho mikromotora (10). Jeho na-
tatanie je ovlddané impulzom, ktory postu-
puje z fotoodporu (13).

Po botnom vyrovnani hérka, ako aj je-
ho vyrovnani podla prednej nélozky, sa u-
rychluje zadnd hrana vyrovnaného hérka
papiera pomocou tych istych vyrovndvacich
véalcov (4), ktoré su v tejto fdze cyklu nato-
¢ené v smere poddvania harkov papiera.
Okrem polygrafického priemyslu sa vyndlez
v dal8ich odvetviach nedd pouZit.
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Vynélez riedi v polygrafickom priemysle
na hérkovych tlafovych strojoch botné vy-
rovndvanie harkového papiera podla bolnegj
nalozky, ako aj podla prednych néaloZiek,
za pohybu vyrovndvaného harka papiera po
nakladacom stole poddvajiceho systému a
dalej umoZiiuje stfasne urychlovat zadnid
hranu vyrovndvaného harka papiera.

V sucdasnosti st zndme mechanizmy boc-
nej ndloZky, ktoré zafinaji vyrovn4vat ha-
rok aZ po jeho zastaveni a vyrovnani podla
prednych néaloZiek. Tieto mechanizmy sa
delia podla spéscbu vyrovndvania hdrka na
tladné a taZné.

V tlaénych mechanizmoch sa hérok tlati
pomocou tlatného palca pozdlZ prednych
naloZiek aZ k bofnej néloZke. Hoci si tie-
to mechanizmy jednoduché, vyuZivaji sa
mélo, nakolko pri va€3om forméate a vy3sSej
rychlosti zmenSuje sa presnost vyrovnava-
nia  hérkov. Pri ,m#kkych" papieroch sa
pod vplyvom tladného palca a trenia medzi
harkom a dopravnymi pédsmi Casto vyhyiia,
kr&i sa a nedochddza aZ k botnej nalozke.
Ak je papier ,tvrdy", to pri zvySenej rych-
losti sa hdrok vplyvom zrychlujdcich sil
dostdva aZ za nifim neohranifené bocéné
poloZenie.

V mechanizmoch tazného typu sa na hé-
rok pritld€a pogumovany vélek, kKtory po-
mocou vafky pruZne pritldfa harok k ozu-
benej ty€i. Tato ozubena ty€ svojim pohybom
unésa hérok k boCnej nédloZke. Po tomto sa
pogumovany valtek nadvihne a prepusti na-
sledovny hdrok k prednym néaloZkdm. Zné-
my je aj mechanizmus boCnej ndloZky pre
vyrovnavanie harkov papiera za ich pohy-
bu, ktory pozostdva z bodnej vyrovnavacej
liSty ku ktorej sa pristiva pohybujici sa ha-
rok Sikmo umiestnenymi trecimi dvojica-
mi, ktoré pozostdvaji z hladkych valfekov
a valCekov so §tetinami.

Tento mechanizmus neumoZiiuje urychlo-
vat zadnd hranu harka a pré vyrovnavanie
harka podla prednej hrany je potrebny 3pe-
cidlny mechanizmus prednych néloZiek.

Podstata havrhovaného mechanizmu bod-
nej ndloZky pre vyrovndvanie héarkov pa-
piera za ich - pohybu vyznaduje sa tym, Ze
pozostdva z otoCne uloZenych vyrovnava-
cich valcov, ktoré st uloZené v rdme, ktory
je pevne spojeny s nastavovacim mikromo-
torom, k otofne uloZenym vyrovndvacim
védlcom priliehaji pritladné gulitky s pruzi-
nami a je privedeny pruZny privodny hria-
del. Tymto mechanizmom sa docieli zvy3e-
nd efektivnost podédvacieho systému hér-
kovych tlatovych strojov a v konefnom d6-
sledku sa zvySi ich vykon. Dalej nie je po-
trebny mechanizmus predchytadov a preto
chybaji vibrdcie, ktoré su vlastné systému
zéchytov predchytadov, dosiahne sa nititené
pritla€anie hdrkov bezprostredne k boénej
a prednym néloZkdm, ¢o v porovnani s dvoj-

nasobnym preddvanim hérkov (z naklada- :

k)

cieho stola — predchytatu a z neho — tla-isg

¢ovému valcu) v principe zabezpedi vysokd
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presnost registra (sutlate). Tento mecha-
nizmus sa vyznatuje malymi rozmermi a
malou spotrebou materidlu, ma jednoduchn
kon3trukciu a malé dynamické namdhanie
privodu vyrovnavacich valcov a jednoduchi
obsluhu. Mechanizmus umoZiluje urychlovat
zadni hranu vyrovnaného hirka papiera.

Na pripojenych vykresoch je zndzorneny
mechanizmus bo€nej ndloZky podla vynéle-
zu, kde na obr. 1 je zndzorneny bokorys me-
chanizmu. -Obr. 2 znézoriiuje pédorys me-
chanizmu pravej i lavej botnej ndloZky. Na
obr. 3 je nakresleny rez rovinou A—A me-
chanizmu pravej bo&nej ndloZky. .

Héarok 1 papiera (obr. 1) sa pomocou do-
pravnikovych pédsov na nakladacom stole 2
dostane aZ do tGrovne mechanizmu pravej
botnej néloZky, na vyrovnédvacie valce 4,
ktoré st otofné v rédme 7. Tento rdm 7 je
uloZeny tieZ otofne na loZisku 8. Ram 7 sa
nachédza v puzdre 9, ktoré je pevne upev-
nené v nakladacom stole 2. Vyrovnévacie
valce 4 mechanizmu pravej bo&nej nadloZky
st vychylené od priameho smeru na uhol
¢, Akondhle sa harok 1 dostane do tejto zo-
ny, zafne sa bofne vyrovnévat aZ po pra-
vl boénid néloZku 12. Harok 1 prerusi zvi-
zok ladov wvychddzajicich zo svetelného
zdroja 14 (obr. 3) na fotoodpor 13. Vznik-
nuty impulz sa prevedie na nastavovaci mi-
kromotor 10, ktory otodi vyrovnédvacie val-
ce 4 o uhol # do priamej polohy. Podas tej-
to doby sa hérok 1 vyrovnd podla pred-
nych néloZiek 11 upevnenych na tlafovom
valci 24 (obr. 1) a pravej bofnej nédloZky
12. Po definitivnom vyrovnani hdrka 1 sa
prednd hrana zachyti zdchytmi 18 na tla-
¢ovom wvalci 24.

Vyrovnanie podla prednych néloZiek 11
sa uskutotiiuje vdaka vac¢3sej rychlosti harka
1 ako tlatového valca 24. Po zachyteni hér-
ka 1.v zdchytoch 18 sa vdaka v#dd&Sej rych-
losti vyrovndvacich valcov 4 zalne urych-'
lovat zadnd hrana héarka 1. Pofas tohoto
zrychlenia sa hdrok 1 vyhne na velifinu,
ktord ohrani¢uje zardZka 17 (obr. 1). Po
zideni hérka 1 papiera zo zény pravej .bog-
nej naloZky 12, opdtovne vznikne impulz od
fotoodporu 13 (obr. 3), ktory sa prenesie
na nastavovaci mikromotor 18. Vyrovnéava-
jace valce 4 sa zpdtne natofia z priameho
smeru na uhol ¢ a st pripravené vyrovné-
vat nasledujici hdrok 1 papiera. V dalsom
sa cyklus opakuje. Pohon vyrovndvacich val-
cov 4 sa uskutofliuie pomocou pruzného
privodného hriadela 28 od rozvodu 19 (obr.
3}. Spolahlivost botného vyrovnévania hér-
kov 1 zdvisi od nastavenia pritlatného dsi-
lia pruzin 6 na pritlacné gulicky 5 pomo-
cou reguladnych skrutiek. Toto dsilie sa na-
stavuje pre kaZdy druh potldfaného papie-
ra zvlast. Tento regulatny mechanizmus je
uloZeny spolu s pravou bofnou ndloZkou 12
a svetelnym zdrojom 14 s fotoodporom 13
v drZiaku 15 (obr. 2], priom botnd n4loZ-
ka 12 so svetelnym zdrojom 14 a fotoodpo-



223072

rom 13 sa daji nastavovat podla potrebnej
velkosti boéného vyrovnania. Pri potladani
papiera z druhej strany sa zapina z ovldda-
cieho pultu hédrkového tlatového stroja me-
chanizmus lavej bofnej ndloZky. V pracov-
nom reZime, podla potreby, pracuje vZdy
len jeden mechanizmus, pravy alebo lavy.

Cinnost mechanizmu lavej botnej ndloZky
s vyrovndvacimi valcami 22 (obr. 2) pracu-

je podobne ako mechanizmus pravej bog-
nej nélozky 12, Héarok 1 papiera sa vyrov-
ndva podla lavej bofnej ndloZky 21 a sig-
nal postupuje od fotcodporu 23, ktory je
umiestneny v drZiaku 16. Tento vyndlez mé
moZnost uplatnenia vo v3etkych knihtlacCo-
vych a ofsetovych harkovych strojoch v po-
lygrafickom priemysle.

PREDMET VYNALEZU

Mechanizmus boCnej néloZky pre vyrov-
navanie harkov papiera za ich pohybu vy-
znacujici sa tym, Ze pozostava s otodne ulo-
#enych vyrovndvacich valcov (4), ktoré su
uloZené v rame (7), ktory je pevne spojeny

s nastavovacim mikromotorom (10), pri-
¢om k ototne uloZenym vyrovnévacim val-
com (4) priliehaji pritlacné gulicky (5) s
pruZinami (6) a je privedeny pruZny privod-
ny hriadel (20).
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