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(54) Anordnung zum Herstellen von mit Pigment versetzten Gemengen

(57) Eine Anordnung (1) zum Herstellen von mit
Pigment versetzten, in Gebinden (22) enthaltenen
Gemengen, wie Putzen, umfasst eine
teilkreisférmige Férderbahn (2) und einen innerhalb
der Férderbahn (2) vorgesehenen Roboter (4) zum
Aufsetzen und  Entfernen von  Gemenge
enthaltenden Gebinden (22). Der Férderbahn (2)
sind eine Einrichtung (7) zum Zusetzen von
Pigment und wenigstens eine Einrichtung (8) zum
Mischen des mit Pigment versetzten Gemenges
zugeordnet. Zusatzlich kénnen der Férderbahn (2)
Einrichtungen (9) fur die Qualitatskontrolle, eine
Einrichtung (10) zum VerschlieBen der Gebinde
(22) und ein Aufgabebereich (6), in dem das
Kennzeichnen des Gebindeinhaltes erfolgt, Fig.3
zugeordnet sein.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einer Anordnung zum Herstellen von mit Pigment versetzten Ge-
mengen.

[0002] Die im Rahmen der Erfindung in Betracht gezogenen Gemenge kénnen sein: Putze,
Farben und dhnliche Gemenge, insbesondere solche, die in der Bauindustrie und im Bauge-
werbe verwendet werden.

[0003] Derartige Gemenge, insbesondere Putze, werden durch Zugeben und Einmischen von
Pigment in einer sogenannten "Tinting-Station" eingefarbt. Die Tatigkeit des Einfarbens von
Gemengen ist mit sehr anstrengender, kérperlicher Arbeit der mit dieser Arbeit befassten Arbei-
ter verbunden. Es missen namlich die 25 kg bis 30 kg schweren Gebinde von Paletten weg in
die Station fiir die Zugabe des Pigmentes (Tinting-Station) hochgehoben werden.

[0004] Darauf missen die Gebinde in einen Mischer eingesetzt und schlieBlich auf einer Palette
geschlichtet werden.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese anstrengenden Arbeiten mit einer hier-
fir geeigneten Anordnung auszufihren, wobei handische Tétigkeiten wenigstens weitgehend
entfallen. Geldst wird diese Aufgabe mit einer Anordnung, welche die Merkmale von Anspruch 1
aufweist.

[0006] Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungsgemaBen Anordnung sind
Gegenstand der Unteranspriiche. Das mit der erfindungsgeméaBen Anordnung einem Gemenge
zugesetzte Pigment ist vornehmlich ein anorganisches, in Ausnahmefallen ein organisches,
Pigment, das dem Gemenge, beispielsweise dem Putz, die gewlinschte Farbe gibt.

[0007] Da bei der Erfindung eine, beispielsweise automatische, Férderbahn und, beispielsweise
innerhalb derselben, eine Vorrichtung zum Handhaben, wie Aufsetzen und Entfernen, von
Gemenge enthaltenden Gebinden vorgesehen ist, kénnen die bisher von Arbeitern ausgefiihr-
ten Hebearbeiten von der Vorrichtung zum Handhaben von Gemenge enthaltenden Gebinden
Ubernommen werden. Die Vorrichtung zum Handhaben, wie Aufsetzen und Entfernen, von
Gebinden ist beispielsweise ein Roboter, beispielsweise ein mehrachsiger Knickarm-Industrie-
Roboter, der nach mehreren Freiheitsgraden beweglich ist.

[0008] Wenn ein Gebinde, das ein mit Pigment zu versetzendes Gemenge enthalt, die Statio-
nen der erfindungsgeméaBen Anordnung durchlaufen hat, ist das Gemenge mit der gewlinsch-
ten Menge an Pigment versetzt, gemischt, entsprechend gekennzeichnet und das Gebinde
steht als Fertiggebinde zum Abtransport, beispielsweise auf einer Palette geschlichtet, bereit.

[0009] Im Rahmen der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die Stellplatze fir Gemenge
enthaltende Gebinde und flr Fertiggebinde als Stellpléatze fir Paletten ausgebildet sind.

[0010] Die im Rahmen der Erfindung vorgesehene Einrichtung zum Kennzeichnen von Gebin-
den kann als Station zum Etikettieren mit Hilfe eines Codes, insbesondere eines Strichcodes,
ausgebildet sein.

[0011] Insbesondere der Einrichtung zum Kennzeichnen von Gebinden kann eine Einrichtung
zum Offnen der Gebinde, insbesondere zum Abnehmen von Gebindedeckeln, zugeordnet sein.
Beispielsweise ist dabei vorgesehen, dass die Vorrichtung zum Handhaben (Aufsetzen und
Entfernen) von Gemenge enthaltenden Gebinden auch das Offnen von Gebinden ausfiihrt,
wozu es beispielsweise mit einem Haken versehen ist, der an einer Grifflasche von Gebindede-
ckeln angreift.

[0012] Die in der erfindungsgeméaBen Anordnung vorgesehene Einrichtung zum Mischen kann
als Ruhrwerk ausgebildet sein.

[0013] Alternativ kann die Einrichtung zum Mischen als gyroskopische Mischeinrichtung ("sha-
ker") ausgebildet sein.
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[0014] In einer Ausflhrungsform der erfindungsgemaBen Anordnung ist der Férderbahn eine
Station fUr die Qualitatskontrolle zugeordnet.

[0015] Um ein geordnetes Abstellen von Fertiggebinden zu erlauben, kann der Férderbahn vor
dem Stellplatz fiir Fertiggebinde eine Einrichtung zum Lesen von auf den Gebinden angebrach-
ten und den Inhalt des Gebindes kennzeichnenden Datentragern, wie Strichcodes, zugeordnet
sein.

[0016] In einer bevorzugten Ausfihrungsform ist die Férderbahn der erfindungsgemaBen An-
ordnung eine kreis-, teilkreis- oder U-férmige Férderbahn, wobei bevorzugt ist, dass die Férder-
bahn als Rollenbahn ausgebildet ist.

[0017] Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden
Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsformen erfindungsgemaBer Anordnungen unter Bezug-
nahme auf die schematischen Zeichnungen. Es zeigt

[0018] Fig. 1 eine erste Ausfihrungsform einer erfindungsgemaBen Anordnung,
[0019] Fig. 2 eine zweite Ausfihrungsform einer erfindungsgeméaBen Anordnung und
[0020] Fig. 3 die Anordnung aus Fig. 1 mit mehr Einzelheiten.

[0021] Die in Fig. 1 gezeigte Anordnung 1 umfasst eine teilkreisférmige, im Beispiel im Wesent-
lichen halbkreisférmige, Rollenbahn als Férderbahn 2 fir mit Pigment zu versetzende Gemenge
enthaltende Gebinde.

[0022] Innerhalb der Férderbahn 2 ist als Vorrichtung 3 zum Handhaben, namlich zum Aufset-
zen und Entfernen, von Gemenge enthaltenden Gebinden ein Roboter 4 vorgesehen, der we-
nigstens um eine lotrechte Achse drehbar und bevorzugt als Knickarm-Roboter mit mehreren
Freiheitsgraden ausgebildet ist. Der Roboter 4 kann auch dazu eingesetzt werden, Stationen
oder Bereichen der Anordnung 1 Gebinde zuzufiihren und wieder zu entnehmen.

[0023] Der Férderbahn 2 der erfindungsgeméaBen Anordnung 1 ist wenigstens ein Palettenstell-
platz 5 fir die Aufgabe von Gebinden ("Frischaufgabe"), deren Inhalt (Gemenge) mit wenigs-
tens einem Pigment zu versehen ist, zugeordnet, in dem Paletten abgestellt werden kénnen.

[0024] Im Anschluss an den Palettenstellplatz 5 ist - im Uhrzeigersinn gesehen - ein Aufgabe-
bereich 6 auf die Férderbahn 2 vorgesehen. In dem Aufgabebereich 6 wird der Strichcode der
Etikette des Gebindes eingelesen und auch das Etikettieren der Gebinde mit weiteren Strich-
codes (Farbnummer, Chargennummer) vorgenommen. Des Weiteren werden die Gebinde,
insbesondere die unteren Teile (Kibel) derselben, im Aufgabenbereich 6 fixiert, um das Offnen
der Gebinde durch Abnehmen der Gebindedeckel mit Hilfe des Roboters 4 zu erlauben. Hiezu
kann der Roboter 4 mit einem Haken ausgestattet sein, der in eine Grifflasche des Gebindede-
ckels eingreift, wenn ein Gebinde durch Abheben des Gebindedeckels zu éffnen ist.

[0025] Nach dem Aufgabebereich 6 ist eine Station 7 zum Zusetzen von Pigment (Tinting-
Station) vorgesehen, in der dem im Gebinde enthaltenen Gemenge das wenigstens eine aus-
gewahlte Pigment in der jeweils erforderlichen Menge zugesetzt wird.

[0026] Im Anschluss an die Station 7 ist eine Mischeinrichtung 8 vorgesehen, die im Ausfih-
rungsbeispiel der Fig. 1 als Mischeinrichtung 8 mit automatischer Abreinigung der Mischwerk-
zeuge (Ruhrwerkzeuge) ausgebildet ist.

[0027] Im Anschluss an die erste Mischstation 8 ist im Ausfihrungsbeispiel von Fig. 1 eine
zweite Mischstation 8, ebenfalls mit automatischer Abreinigung der Mischwerkzeuge (Ruhr-
werkzeuge), vorgesehen.

[0028] Nach der zweiten Mischstation 8 ist eine Station 9 zur Qualitétskontrolle vorgesehen.

[0029] Im Anschluss an die Station 9 fiir die Qualitatskontrolle ist eine Einrichtung 10 vorgese-
hen, mit der Gebinde wieder verschlossen werden, wozu Deckel, beispielsweise aus einem
Deckelmagazin, auf Unterteile (Kibel) der Gebinde aufgesetzt und angedriickt werden.
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[0030] Nach dem VerschlieBen der Gebinde ist ein Abnahmebereich 11 fir Fertiggebinde vor-
gesehen, dem ein Strichcodeleser zugeordnet ist.

[0031] Im Anschluss an den Abnahmebereich 11 sind zwei Stellplatze 12 firr Fertiggebinde
(Fertigware) in Form von Palettenstellpldtzen vorgesehen.

[0032] Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausflihrungsform der erfindungsgeméBen Anordnung ist vor
dem Palettenstellplatz 5 fiir die Aufgabe von mit Pigment zu versehenden Gemengen gefillten
Gebinden ein zweiter Palettenstellplatz 5 fir die Aufgabe von mit Pigment zu versehenden
Gemengen geflillten Gebinden vorgesehen.

[0033] In Fig. 3 ist die Ausfihrungsform der erfindungsgemé&Ben Anordnung 1 von Fig. 1 mit
mehr Einzelheiten dargestellt.

[0034] Fig. 3 zeigt einen Gabelstapler 20, der Paletten 21 mit Gebinden 22 auf einen der Palet-
tenstellplatze 5 einstellt.

[0035] Fig. 3 ist auch zu entnehmen, dass die Férderbahn 2 teilkreisférmig ist und sich im in
Fig. 3 gezeigten Beispiel (iber etwas mehr als einen Halbkreis erstreckt.

[0036] In Fig. 3 ist auch gezeigt, dass der Einrichtung 10 ein Deckelmagazin 23 zugeordnet ist,
in dem Deckel fir die Gebinde 22 bereitgestellt sind.

[0037] Das in Fig. 2 gezeigte Ausfluhrungsbeispiel einer erfindungsgeméBen Anordnung 1
entspricht weitestgehend der in Fig. 1 gezeigten Ausfiihrungsform, wobei nach der Tinting-
Station 7 eine Einrichtung 10 zum VerschlieBen von Gebinden vorgesehen ist, wozu Deckel,
beispielsweise aus einem Deckelmagazin, entnommen und auf Unterteile (Kiibel) der Gebinde
aufgesetzt und festgedrickt werden.

[0038] Im Anschluss an die Einrichtung 10 zum VerschlieBen von Gebinden sind im in Fig. 2
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel zwei gyroskopische Mischeinrichtungen 8 ("Shaker") vorgese-
hen, mit welchen die mit Pigment versetzten Gemenge in den Gebinden durchgemischt werden,
um eine gleichmaBige Verteilung des Pigments zu erreichen. Nach der zweiten Mischstation 8
ist eine Station 9 zur Qualitatskontrolle vorgesehen.

[0039] Nach der Station 9 zur Qualitadtskontrolle befindet sich an der etwa halbkreisférmigen
Forderbahn 2 ein Abnahmebereich 11 fir Fertiggebinde und, wie bei der Fig. 1 gezeigt, zwei
Stellplatze 12 fir Fertigware.

[0040] Sowohl bei der in Fig. 1 als auch bei der in Fig. 2 gezeigten Ausflhrungsform einer
erfindungsgemaBen Anordnung 1 kann zwischen den Palettenstellplatzen 5 und 12 ein Zutritts-
bereich vorgesehen sein, durch den Mitarbeiter den Bereich innerhalb der Férderbahn 2 betre-
ten kdnnen.

[0041] Mit der in Fig. 1 gezeigten Anordnung kann beispielsweise wie folgt gearbeitet werden:

[0042] Ein Mitarbeiter stellt, beispielsweise mit Hilfe eines Gabelstaplers, Paletten 21 mit Ge-
binden 22, die mit Pigment zu versehende Gemenge enthalten, auf einen der Stellplatze 5. Der
Roboter 4 erkennt das Packmuster auf der Palette 21 und hebt die Gebinde 22 nacheinander
auf die Férderbahn 2. Im Aufgabebereich 6 wird der Strichcode des Gebindes 22 eingelesen
und so das im Gebinde 22 enthaltene Gemenge erkannt. Des Weiteren wird im Aufgabebereich
6 auf dem Gebinde 22 ein zusétzlicher Strichcode mit Farbnummer und Artikelnummer ange-
bracht.

[0043] Im Anschluss daran wird das Gebinde 22 von der Rollenbahn vom Aufgabebereich 6 zur
Station 7 zum Zusetzen von Pigment (Tinting-Station) bewegt. Der Station 7 wird der Befehl
erteilt, das in dem Gebinde 22 enthaltene Gemenge dem Auftrag entsprechend einzufarben,
indem Pigment zugesetzt wird.

[0044] Die Férderbahn 2 foérdert das Gebinde 22 weiter zur Mischstation 8, wobei je nach Auf-
tragsnummer die eine oder andere der Mischstationen 8 verwendet wird.

[0045] Fir die Qualitatskontrolle durch einen Mitarbeiter stoppt die Férderbahn 2 das erste und
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das letzte Gebinde 22 einer Charge in der Station 9 fiir die Qualitatskontrolle.

[0046] Hierbei kann eine Rickstellprobe gezogen und dafiir das Gebinde 22, beispielsweise
von einer automatischen Rollenbahn oder von dem Roboter 4, in eine Warteposition bewegt
werden.

[0047] Nach erfolgter Probeentnahme wird das Gebinde 22 von einer automatischen Rollen-
bahn oder vom Roboter 4, wieder auf die Férderbahn 2 aufgegeben.

[0048] Im Anschluss daran wird in der Einrichtung 10 zum SchlieBen der Gebinde 22 der Ge-
bindedeckel aus einem Deckel-Magazin 23 auf das Gebinde 22 aufgesetzt und fixiert, sodass
das Gebinde 22 wieder geschlossen ist.

[0049] Im Abnahmebereich 11 wird mit Hilfe eines Strichcodelesers erkannt, um welches Ge-
binde 22 es sich handelt und auf welche der beiden Paletten 21, die in den Palettenstellpldtzen
12 fUr Fertiggebinde bereitstehen, Gebinde 22 gestellt werden.

[0050] Der Roboter 4 stellt das Gebinde 22 auf die ausgewéhlte Palette 21 und ein Stapler
entnimmt die fertige, mit Gebinden 22 (Fertiggebinde) beladene Palette 21 vom Palettenstell-
platz 12 und férdert diese zur Folierung.

[0051] Mit der in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Anordnung kann
wie folgt gearbeitet werden:

[0052] Ein Mitarbeiter stellt, beispielsweise mit Hilfe eines Gabelstaplers, Paletten 21 mit Ge-
binden 22, die mit Pigment zu versehende Gemenge enthalten, auf einen der Stellplatze 5. Der
Roboter 4 erkennt das Packmuster auf der Palette 21 und hebt die Gebinde 22 nacheinander
auf die Férderbahn 2. Im Aufgabebereich 6 wird der Strichcode des Gebindes 22 eingelesen
und so das im Gebinde 22 enthaltene Gemenge erkannt. Des Weiteren wird auf dem Gebinde
22 im Aufgabebereich 6 ein zusétzlicher Strichcode mit Farbnummer und Artikelnummer ange-
bracht.

[0053] Im Anschluss daran wird das Gebinde 22 von der als Rollenbahn ausgebildeten Férder-
bahn 2 vom Aufgabebereich 6 zur Station 7 zum Zusetzen von wenigstens einem Pigment
(Tinting- Station) bewegt. Der Station 7 wird der Befehl erteilt, das in dem Gebinde 22 enthalte-
ne Gemenge dem Auftrag entsprechend einzufarben, indem Pigment zugesetzt wird.

[0054] Im Anschluss daran wird in der Einrichtung 10 zum SchlieBen der Gebinde 22 der Ge-
bindedeckel aus einem Deckel-Magazin 23 auf das Gebinde 22 aufgesetzt und fixiert, sodass
das Gebinde 22 wieder geschlossen ist.

[0055] Die Forderbahn 2 beférdert das Gebinde 22 weiter zur Mischstation 8, wobei je nach
Auftragsnummer die eine oder andere der Mischstationen 8 verwendet wird. Fir die Qualitats-
kontrolle durch einen Mitarbeiter stoppt die Férderbahn 2 das erste und das letzte Gebinde 22
einer Charge in der Station 9 fur die Qualitatskontrolle. Hierzu kann eine Riickstellprobe gezo-
gen werden und das Gebinde 22, beispielsweise von einer automatischen Rollenbahn oder vom
Roboter 4, in eine Warteposition bewegt werden.

[0056] Nach erfolgter Probeentnahme wird das Gebinde 22, beispielsweise von einer automati-
schen Rollenbahn oder vom Roboter 4, wieder auf die Férderbahn 2 aufgegeben.

[0057] Im Abnahmebereich 11 wird mit Hilfe eines Strichcodelesers erkannt, um welches Ge-
binde 22 es sich handelt und auf welche der beiden Paletten 21, die in den Palettenstellpldtzen
12 fUr Fertiggebinde bereitstehen, Gebinde 22 gestellt werden.

[0058] Der Roboter 4 stellt das Gebinde 22 auf die ausgewahlte Palette 21 und ein Stapler
entnimmt die fertige, mit Gebinden 22 (Fertiggebinde) beladene Palette 21 vom Palettenstell-
platz 12 und férdert diese zur Folierung.
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[0059] Zusammenfassend kann ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wie folgt beschrieben
werden:

[0060] Eine Anordnung 1 zum Herstellen von mit Pigment versetzten, in Gebinden 22 enthalte-
nen Gemengen, wie Putzen, umfasst eine teilkreisférmige Férderbahn 2 und einen innerhalb
der Férderbahn 2 vorgesehenen Roboter 4 zum Aufsetzen und Entfernen von Gemenge enthal-
tenden Gebinden 22. Der Férderbahn 2 sind eine Einrichtung 7 zum Zusetzen von Pigment und
wenigstens eine Einrichtung 8 zum Mischen des mit Pigment versetzten Gemenges zugeordnet.
Zusétzlich kdnnen der Férderbahn 2 Einrichtungen 9 fur die Qualitatskontrolle, eine Einrichtung
10 zum VerschlieBen der Gebinde 22 und ein Aufgabebereich 6, in dem das Kennzeichnen des
Gebindeinhaltes erfolgt, zugeordnet sein.
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Anspriiche

1. Anordnung (1) zum Herstellen von mit Pigment versetzten Gemengen, gekennzeichnet

durch

- eine teilkreis- oder U-férmige Férderbahn (2),

- eine, vorzugsweise innerhalb der Férderbahn (2) angeordnete, Vorrichtung (3) zum Auf-
setzen und Entfernen von Gemenge enthaltenden Gebinden (22),

- wenigstens einen, der Forderbahn (2) zugeordneten, Stellplatz (5) fir Gemenge enthal-
tende Gebinde (22),

- eine der Férderbahn (2) zugeordnete Einrichtung zum Kennzeichnen von Gebinden (22)
mit der Art des Gemenges,

- eine der Férderbahn (2) zugeordnete Station (7) zum Zusetzen, insbesondere Dosieren,
von Pigment in das Gemenge,

- eine der Férderbahn (2) zugeordnete Einrichtung (8) zum Mischen von mit Pigment ver-
setztem Gemenge und

- wenigstens einen, der Férderbahn (2) zugeordneten, Stellplatz (12) fir Fertiggebinde.

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (3) zum
Aufsetzen und Entfernen von Gebinden (22) einen mehrachsigen Roboter (4) umfasst.

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Stellplatze (5, 12)
als Stellplatze fir Paletten (21) ausgebildet sind.

4. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-
richtung zum Kennzeichnen von Gebinden (22) als Station zum Etikettieren mit Strichcode
ausgebildet ist.

5. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Ein-
richtung zum Kennzeichnen von Gebinden (22) eine Einrichtung zum Offnen der Gebinde
(22), insbesondere zum Abnehmen von Gebindedeckeln, zugeordnet ist.

6. Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Roboter (4) als Einrich-
tung zum Offnen von Gebinden (22) ausgebildet ist.

7. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-
richtung (8) zum Mischen als Rihrwerk ausgebildet ist.

8. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-
richtung (8) zum Mischen als gyroskopische Mischeinrichtung ausgebildet ist.

9. Anordnung nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der For-
derbahn (2) eine Station (9) flr die Qualitatskontrolle zugeordnet ist.

10. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der For-
derbahn (2) vor dem Stellplatz (12) fiir Fertiggebinde eine Einrichtung zum Lesen von auf
dem Gebinde (22) den Inhalt des Gebindes (22) kennzeichnenden Datentragern, insbe-
sondere Strichcodes, zugeordnet ist.

11. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass nebenei-
nander zwei Stellpldtze (5) fir Gebinde (22), die ein mit Pigment zu versetzendes Gemen-
ge enthalten, vorgesehen sind.

12. Anordnung nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass nebenei-
nander zwei Stellplatze (12) fir Fertiggebinde vorgesehen sind.

13. Anordnung nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die For-
derbahn (2) eine halbkreisférmige Férderbahn (2) ist.

14. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der For-
derbahn (2) eine Einrichtung (10) zum VerschlieBen von Gebinden (22) zugeordnet ist.
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15. Anordnung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung (10) zum
VerschlieBen nach der Station (9) fur die Qualitatskontrolle oder nach der Station (7) zum
Zusetzen von Pigment vorgesehen ist.

16. Anordnung nach einem der Anspriiche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass der
Foérderbahn (2) in einem Abnahmebereich (11) eine Einrichtung zum Lesen von Datentra-
gern firr Fertiggebinde zugeordnet ist.

17. Anordnung nach einem der Anspriche 5 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der Ein-
richtung zum Offnen der Gebinde (22) eine Vorrichtung zum Festhalten des zu 6ffnenden
Gebindes (22) zugeordnet ist.

18. Anordnung nach einem der Anspriche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die For-
derbahn (2) als Rollenbahn ausgebildet ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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