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() Vorrichtung zum Kennzeichnen von bearbeiteten Langhdlzern.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Kenn-

zeichnen von vorbereiteten Langhdlzern, insbesonde-
re Baiken, Brettern oder Kantholzern in einer programmge-
steuerten Abbundanlage. Die Langhdlzer (10) werden mit
einem Fordermittel auf einer Auflage (5) an mindestens ei-
ner Bearbeitungsstation vorbeigefiihrt, wobei eine Vorrich-
tung (1) zum Kennzeichnen des Langhoizes (10) vorgese-
hen ist, die aus einem Beschriftungsgerat (2) besteht, das
ein Stempel (6) mit einer von der Steuerung der Abbund-
anlage vorgegebenen Daten beschriftet. Die Daten werden
z.B. auf einem Etikett (11) aufgedruckt und durch den
Stempel (6) auf eine Flache des Langholzes (10) aufge-
bracht.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Kenn-
zeichnen von bearbeiteten Langhdlzern, insbeson-
dere von Balken, Brettern oder Kanthdlzern und
dergleichen in einer eine programmierbare Steue-
rung aufweisenden Abbundanlage, wobei die Bal-
ken mit einem Foérdermittel auf einer Auflage langs
eines Transportweges mit mindestens einer Bear-
beitungsstation gefihrt sind.

Abbundanlagen der eingangs beschriebenen Art
sind so ausgestaltet, dass die an den Langhdlzern
auszufiihrenden Bearbeitungsschritte, z.B. Hobeln,
Frisen oder Bohren vollautomatisch ausgefihrt
werden. Hierzu weist die Abbundanlage eine pro-
grammierbare Steuerung auf, wobei insbesondere
die Koordinaten und der Bearbeitungsschritt vorgeb-
bar sind. Diese Daten werden z.B. von einem Kon-
struktionsprogramm ermittelt und an die Abbundan-
lage Ubertragen. Aufgrund der verwendeten Steue-
rung ist es méglich, dass sich an einer Abbundan-
lage mehrere zu bearbeitende Langholizer befinden.
Es ist auch moglich, dass die Steuerung vorgibt,
dass in der Abbundanlage mehrere unterschiedliche
Langhélzer bearbeitet werden. Am Ende der Ab-
bundanlage muss somit immer eine kompetente
Person stehen, die zuverlassig die Langholzer mar-
kiert, damit diese, z.B. an der Baustelle, aufgrund
eines Planes zu einem Dachstuhl oder dergleichen
verbunden werden konnen.

Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gemacht,
eine Vorrichtung der oben beschriebenen Art zu
schaffen, die es erlaubt, die Kennzeichnung der
Langholzer automatisch und absolut zuverlassig
durchzufuhren.

Zur Losung dieser Autgabe geht die Erfindung
aus von einer Vorrichtung der eingangs angegebe-
nen Gattung und schiagt vor, dass die Vorrichtung
an dem Transportweg vorgesehen ist und ein Be-
schriftungsgerat aufweist, das einen Datentrager mit
von der Steuerung der Abbundanlage vorgegebe-
nen Daten beschriftet, wobei ein Stempel den Da-
tentrager auf eine Flache des Langholzes aufbringt.

Die Steuerung der Abbundanlage halt zum einen
die Daten fir die Bearbeitung des Langholzes vor
sowie auch die Daten zur Kennzeichnung des
Langholzes. Diese Daten stimmen diberein mit An-
gaben z.B. in einem Aufstellplan eines Dachstuhles,
wodurch eine eindeutige und fehlerfreie Zuordnung
des Langholzes in dein Bauwerk sichergestellt ist.
Die Steuerung der Anlage ist in der Lage, mehrere
unterschiedliche Langhdlzer zu bearbeiten und
durch die erfindungsgemasse Vorrichtung ist es
moglich, die Langhdlzer einwandfrei und fehlerfrei
zu kennzeichnen.

Es ist gnstig, wenn der Datentrager ein auf den
Stempel auflegbares Etikett ist. Die Kette kann zum
Beispiel als selbstklebendes Etikett ausgestaltet
sein. Es ist auch méglich, dass der Stempel selbst
die Beschriftung auftragt.

Es ist von Vorteil, wenn das Beschriftungsgerat
unter der Auflage angeordnet ist und der Stempel
von unten an das Langholz gefihrt ist. Durch die
Anordnung des Beschriftungsgerates unter der Auf-
lage ist eine platzsparende Anordnung geschatfen.
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In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfin-
dung wird vorgeschlagen, dass der Stempel den
Datentrager auf die Stimfliche des Langholzes auf-
bringt. Das Aufbringen kann hierbei z.B. durch
Klebstoff (gummierte Rickseite des Etiketts) oder
mit mechanischen Mitteln, z.B. Drahtstiften, Nageln,
erfolgen.

Die bearbeiteten Langholzer werden z.B. an-
schliessend zu einem Stoss sortiert und die unter-
schiedlichen Langhélzer konnen an ihren Stimfla-
chen durch den aufgebrachten Datentrager unter-
schieden werden.

Vorteilhafterweise weist die Auflage im Bereich
des Stempels eine Offnung auf. Der Stempel kann
auf verschiedene Weisen von einer Anordnung un-
ter der Auflage an das Langholz gefuhrt werden.
Erfindungsgeméass wird vorgeschlagen, den Stem-
pel von unten durch eine Offnung der Auflage z.B.
in einer Kreisbewegung an die Stirnflache oder den
Anfang des Langholzes zu fihren.

Der Stempe! weist einen Stempelkopf aus elasti-
schem, nachgiebigem Material auf. Durch diese
Ausgestaltung des Stempelkopfes ist es moglich,
dass das auf dem Stempelkopf aufgebrachte Etikett
auch in Unebenheiten der Flache des Balkens auf-
bringbar ist.

Vorteilhafterweise ist die Vorrichtung im Trans-
portweg nach der letzten Bearbeitungsstation der
Abbundanlage vorgesehen. Durch diese Anordnung
ist sichergestellt, dass eine aufgebrachte Beschrit-
tung nicht durch einen nachfolgenden Bearbeitungs-
schritt wieder abgeldst oder unkenntlich gemacht
wird.

Es ist gunstig, dass ein Sensor zur Erkennung
der Stirnfliche bzw. des Endes des Langhoizes in
einen Abstand vor der Vorrichtung an dem Trans-
portweg vorgesehen ist, und dass der Sensor das
Aufbringen des Datentrdgers auslost. Das Autbrin-
gen der Beschriftung besteht hierbei entweder aus
dem Beschriften und Aufbringen, bzw. Anheften ei-
nes Etiketts oder dem Erzeugen eines Stempelbil-
des auf der Oberflache des Stempels und das Auf-
dricken des Stempelbildes. Das Stempelbild ent-
sprache hierbei einem Negativ der aufzubringenden
Beschriftung.

Es ist gunstig, dass der Stempel eine abgewin-
kelte Stempeldruckflache aufweist. Durch eine sol-
che Ausbildung der Stempeldruckflache ist es mog-
lich, dass sich der Stempel an die Oberflache der
Flache des Langholzes formschlissig andrickt, um
das Aufbringen der Beschriftung, z.B. auch des Eti-
ketts, zu erleichtern.

Vorzugsweise ist das Beschriftungsgerat ver-
schiebbar angeordnet und in der Beschriftungsstel-
lung Gber den Stempel gefihrt. In der Beschrif-
tungsstellung Gbertragt das Beschriftungsgerat die
von der Steuerung vorgegebenen Daten auf den
Stempel. Das Beschriftungsgerat bringt z.B. Farbe
entsprechend der Beschriftung auf dem Stempel
auf und der Stempel Ubertragt die aufgebrachten
Beschriftungen auf dem Stempe! auf das Langholz,
indem der Stempel die aufgebrachte Farbe auf der
Flache des Langholzes abdrickt. In einer anderen
Ausfihrungsform der Erfindung ist das Beschrif-
tungsgerat als Drucker ausgestaltet, der ein z.B.
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selbstklebendes Etikett beschriftet. Hernach wird
das bedruckte Etikett auf dem Stempelkopf abge-
legt. In der Beschriftungsstellung ist es also not-
wendig, dass das Beschriftungsgerat an den Stem-
pel gefihrt ist, damit die Beschriftung erfolgt.

Der Sensor I8st das Aufbringen der Beschriftung
auf das Langholz aus, indem zunichst der Stempel
mit der von der Steuerung der Abbundanlage vor-
gegebenen Daten beschriftet wird und hernach die
Beschriftung auf eine Flache des Langholzes auf-
bringt.

Es ist giinstig, wenn der Stempel in eine Warte-
stellung in dem Transportweg des Langholzes ge-
fahrt ist. Bei diesem Ausbildungsbeispiel wird das
Etikett nicht durch die Schwenkbewegung des
Stempels gegen das Langholz aufgebracht, sondern
der Stempel befindet sich bereits in dem Transpont-
weg des Langholzes, und die Kraft zum Aufbringen
des Etiketts auf dem Langholz wird durch den Im-
puls der Transportbewegung aufgebracht. Durch
dieses Ausfiihrungsbeispiel erreicht die Erfindung
mit einfachen Mittein ein Aufbringen des Etiketts
auf dem Langholz. Nachdem das Etikett auf dem
Langholz befestigt ist, ist eine Vorrichtung vorgese-
hen, die bewirkt, dass der Stempel aus dem Trans-
portweg des Langholzes wegbewegt wird, um den
Transport des Langholzes nicht zu behindern. Z.B.
ist ein Schalter vorgesehen, der mit dem Stempel
zusammenwirkt und einen Verstellmechanismus
steuert, der den Stempel aus dem Transportweg
wegbewegt, wenn das Langholz den Stempel so-
weit geschoben hat, dass der Schalter z.B. ge-
schlossen ist.

Um ein Herunterfallen des Etiketts in der Warte-
position vor dem Aufbringen des Etiketts auf dem
Langholz zu vermeiden, ist es vorteilhaft, dass das
Etikett durch den Unterdruck einer Vakuumpumpe
auf der Stempeldruckflache gehalten ist. Durch Un-
terdruck kdnnen auch andere Datentrager auf dem
Stempel gehalten sein.

Es ist von Vorteil, wenn der Stempel eine Befe-
stigungsvorrichtung fir den aufzubringenden Daten-
trager aufweist. Der Datentrager kann z.B. als Eti-
kett eine gummierte Ruckseite aufweisen, durch die
das Etikett selbst an der Holzfliche anklebt. Durch
das Vorsehen einer Befestigungsvorrichtung, z.B.
einen Luftdrucktacker oder einen Nagelautomaten
wird ein sicheres Anheften des Etiketts bzw. des
Datentragers an die Holzfliche erreicht.

Ferner schlagt die Erfindung vor, dass das Lang-
holz gegen den in Wartestellung stehenden Stempel
fahrt, wobei der Stempel den Datentrager am Lang-
holz anheftet, dass der Stempel anschliessend ei-
nen Schalter betatigt und der Stempel zuriick-
schwenkt. Die Kraft, die aufgebracht werden muss,
um den Datentrager, z.B. das Etikett von dem
Stempel an das Langholz, insbesondere an die
Stimflaiche des Langholzes zu driicken, resultiert
aus der Relativbewegung zwischen dem Stempel-
und dem Langholz. Diese Kraft kann aus zwei ver-
schiedenen Bewegungsabliufen abgeleitet werden.
Der Stempel wird aus seiner Beschriftungsstellung
von unterhalb der Transportflache nach oben ge-
schwenkt und der Impuls dieser Bewegung ergibt
die Kraft zum Aufdriicken des Etiketts auf das Lang-
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holz. Des weiteren ist es moglich, dass der Stempel
in einer Wartestellung im Transportweg des Lang-
holzes steht und die Kraft zum Aufdriicken des Eti-
ketts durch den geforderten Balken abgeleitet wird.
Das anlaufende Langholz driickt nun auf den Stem-
pel, wobei der Stempel mit einem Schalter verbun-
den ist. Dieser Schalter bewirkt nun aufgrund der an
dem Stempel angreifenden Kraft des anlaufenden
Langholzes ein Steuersignal, wodurch der Stempel
aus der Transportbahn zuriickschwenkt.

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung
wird ein pneumatischer Schalter vorgesehen, der
den vom Balken verschobenen Stempel auslost.
Dieser Schalter wirkt z.B. mit einem Drucksensor
zusammen. Es ist 2.B. vorgesehen, dass fiir die
Schwenkbewegung des Stempels ein Pneumatikzy-
linder verwendet wird. Das anlaufende Langholz
drickt nun auf den Stempel und der Stempel wird
gegen die Kraft des pneumatischen Arbeitszylinders
zurickgedrickt. Dadurch entsteht ein erhohter
Druck, der durch einen entsprechenden Drucksen-
sor abgegriffen werden kann. Dieser Drucksensor
wirk! nun als Schalter und bewirkt bei einem hinrei-
chend hohen Druck ein Zuriickziehen des Stem-
pels.

Es ist von Vorteil, wenn als Datentrager eine
Fahne vorgesehen ist. Diese Fahne besteht 2.B.
aus einem verhaltnismassig steifen Stiel mit einer
an diesem Stiel befestigten Papiermarkierung. Die
Papiermarkierung tragt hierbei die Informationen
Uber das bearbeitete Langholz. Der Stiel kann hier-
bei z.B. aus Plastik gefertigt sein und auf Grund
der Steifigkeit des Plastiks z.B. in der Stirnflache
des Langholzes befestigt werden. Die vorgeschla-
gene Befestigungsvorrichtung weist eine Vorrich-
tung auf, durch die die Fahne in das Holz getrieben
werden kann. Die Fahne kann z.B. mit Druckluft
befestigt werden und die Befestigungsvorrichtung
weist somit einen Fahnenkatapult mit Druckluft auf.
Die Fahne kann aber auch vollstindig aus Papier
bestehen, wobei die Fahne nur an einem Ende an
dem Holz befestigt, beispielsweise angetackert ist.

Ferner wird vorgeschlagen, dass der Stempel
den Datentrager auf der Seitenflache im Endbereich
des Langholzes aufbringt. In einer solchen Ausfih-
rungsform ist es z.B. vorgesehen, dass der Stempel
nicht in den Transportweg des Langholzes ge-
schwenkt werden muss, sondem die Vorrichtung
den Datentriger auf die Seitenfliche aufstempelt,
wenn dieser (ber der Zugangséffnung in der Aufla-
gefliche des Langholzes ist. Wenn nun als Daten-
trager z.B. eine Papierfahne vorgesehen ist, die an
der Seitenfliche befestigt wird, wird vorgesehen,
dass die Papierfahne an dem aufgestapelten Bal-
ken am freien Ende vorne sichtbar ist.

In der Zeichnung ist eine erfindungsgemasse
Vorrichtung schematisch gezeigt. Es zeigen:

Fig. 1 die erfindungsgemasse Vorrichtung in der
Beschriftungsstellung in einer Seitenansicht,

Fig. 2 die erfindungsgemisse Vorrichtung in ei-
ner Seitenansicht in der Stempelstellung, und

Fig. 3 den Stempelkopf der erfindungsgemassen
Vorrichtung in der Stempelstellung in einer Drauf-
sicht mit vergrossertem Massstab.



5 CH 689 159 A5 6

Das Langholz 10 wird langs der Transportrich-
tung 12 Ober eine Auflage 5 transportiert. Damit
das Langholz 10 gut gleitet, sind Rollen 17 auf der
Auflage 5 vorgesehen, auf welchen das Langholz
10 aufliegt.

Die Vorrichtung 1 zum Beschriften des Langhol-
zes besteht aus einem Gehéuse 14, das in diesem
Ausfuhrungsbeispiel unter der Auflage 5 vorgese-
hen ist. Das Gehause 14 befindet sich hierzu auf
einem Gestell. An dem Gehause 14 ist in dem
Drehpunkt 18 der Stempel 6 drehbar gelagert.

Um den Stempel 6 aus der in Fig. 1 gezeigten
Beschriftungsstellung in der in Fig. 2 gezeigten
Stempelstellung zu Uberfihren, ist ein Arbeitszylin-
der 22 vorgesehen. Dieser Arbeitszylinder ist 2.B.
als pneumatischer Zylinder ausgefuhrt.

Der Stempel 6 weist einen in dem Drehpunkt 18
fixierten geraden Arm 20 auf und einen gebogenen
Arm 19. Der gebogene Arm 19 weist eine Abwinke-
lung von 90° auf. Der gebogene Arm 19 ist am
jusseren, nicht in dem Drehpunkt 18 gelagerten
Ende des geraden Armes 20 befestigt. An dem frei-
en Ende des gebogenen Armes 19 ist die Stempel-
druckflache 9 vorgesehen. An dem geraden Arm 20
ist ein Hebel 23 angebracht, der mit dem Arbeitszy-
linder 22 zusammenwirkt.

Der Arbeitszylinder 22 stutzt sich in der Befesti-
gung 24 an dem Gehause 14 ab.

In Fig. 1 ist gezeigt, wie das Beschriftungsgerat
2 {ber dem Stempelkopf 7 gefihrt ist. Das Be-
schriftungsgerat 2 befindet sich ebentails unter der
Auflage 5. Das Beschriftungsgerat 2 ist langs der
Bewegungsrichtung 13 beweglich ausgefthrt. Da-
durch ist es moglich, dass das Beschrittungsgerat 2
aus einer Stellung Uber dem Stempelkopf 7, die als
Beschriftungsstellung bezeichnet ist, wegbewegbar
ist. Hierzu dient ein an dem hinteren Ende des Be-
schriftungsgerates 2 befestigter Arbeitszylinder 15,
der sich in einer Abstitzung 16 des Gehauses 14
abstitzt. Es ist moglich, dass das Beschriftungsge-
rat 2 nicht wie in dem Ausfuhrungsbeispiel gezeigt,
parallel zu der Transportrichtung 12 der Langhdlzer
10 beweglich angeordnet ist. Es ist z.B. auch moég-
lich, dass das Beschriftungsgeréat seitlich verschieb-
bar angeordnet ist.

Die Auflage 5 weist im Bereich der Stempel 6
eine Ausnehmung 8 auf. Durch diese Ausnehmung
8 wird in der Stempelstellung (wie in Fig. 2 gezeigt)
der Stempel 6 nach oben bewegt.

In Fig. 3 ist in einem vergrosserten Massstab die
Stempelstellung gezeigt. Das Langholz 10 weist an
seinem vorderen Ende eine Stirnflache 4 auf. In
diesem Ausfihrungsbeispiel ist die Stirnflache 4
nach innen eingeschnitten. Dies ist durch die Aus-
nehmung 21 angedeutet. An dem vorderen Ende
des gebogenen Armes 19 befindet sich die Stem-
peldruckilache 9. Auf der Stempeldruckflache 9 ist
der Stempelkopf 7 aufgebracht. Auf dem Stempel-
kopf 7 liegt das Etikett 11 auf. Das Etikett 11 kann
2.B. eine selbstklebende Unterlage aufweisen. Die
selbstklebende Unterlage ist z.B. so angeordnet,
dass diese nicht auf dem Stempelkopt 7 aufliegt.

in dem in Fig. 3 gezeigten Ausfihrungsbeispiel
der Stempelsteliung ist die Auflageflache 26 des
Stempelkopfes 7 nicht paraliel mit der Stirnflache 4
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des Balkens 10. Um ein einwandfreies Anbringen
des Etiketts 11 auf der Stimflaiche 4 zu gewahrlei-
sten, ist der Stempelkopf 7 aus elastischem, nach-
giebigem Material ausgestaltet und weist eine Dicke
von mehreren Zentimetern auf.

Ferner ist die Stempeldruckflache 9 in dem Aus-
fuhrungsbeispiel, wie in Fig. 3 gezeigt, dachartig
abgewinkelt ausgebildet, wodurch ein formschlissi-
ges Andriicken des Etiketts 11 an die Oberflache
der Stirnflache 4 ereichtert wird. Die nachgiebige
Beschaffenheit des Stempelkopfes 7 erméglicht es
nun, dass das Etikett 11 in beliebige Unebenheiten
der Stirnflache 4 eingedriickt werden kann. Das Eti-
keft kann sowohl in Ausnehmungen wie auch aut
Vorspriinge einer Flache des Langholzes 10, z.B.
der Stirnflache 4, aufgebracht werden.

Zur Erkennung des Anfanges bzw. der Stirnfla-
che 4 des Langholzes 10 ist in einem gewissen Ab-
stand 25 vor der Ausnehmung 8 ein Sensor 3 vor-
gesehen. Der Abstand 25 zwischen dem Sensor 3
und der Ausnehmung 8 bestimmt sich aus der For-
dergeschwindigkeit des Langholzes 10 auf der Auf-
lage 5 und dem Radius des gebogenen Armes 19,
bzw. des geraden Armes 20 des Stempels 6. Man
méchte hierbei erreichen, dass das Etikett in dem
Moment auf dem Langholz aufgebracht wird, wie es
in Fig. 2 gezeigt ist, also kurz nachdem der Anfang
des Langholzes ber der Ausnehmung 8 liegt.

Der Ablauf zum Beschriften des Langholzes ist
z.B. wie folgt:

In Fig. 1 ist gezeigt, wie das Langholz 10 auf der
Auflage 5 langs der Transportrichtung 12 herange-
fahrt wird. Die Transportgeschwindigkeit des Lang-
holzes 10 ist z.B. durch einen hier nicht gezeigten
Antrieb festgelegt. Es kann hierzu z.B. der Antrieb
einer vorgeschalteten Hobelmaschine oder derglei-
chen verwendet werden.

Wie in Fig 1. gezeigt, hat das Langholz 10 bzw.
der Anfang oder die Stimfliche 4 den Sensor 3
noch nicht erreicht. Von der Steuerung werden an
die Vorrichtung 1 die Daten dieses Langholzes
Ubermittelt, mit welchen das Langholz beschriftet
werden soll. Das Beschriftungsgerat 2 befindet sich
deswegen in der Beschriftungsstellung Uber dem
Stempelkopf 7, bedruckt z.B. ein Etikett 11 und legt
dieses Etikett 11 auf dem Stempelkopt 7 ab. Das
Etikett 11 wird hierbei z.B. so abgelegt, dass die
selbstklebende Oberfiache oben liegt. Das Etikett
tragt nun die Beschriftung des anlaufenden Lang-
holzes 10. Wenn das Langholz 10 den Sensor 3
passiert, wird der Beschriftungsvorgang ausgeldst.
Es ist méglich, dass das Beschriftungsgerat 2 be-
reits zurlickgefahren ist, das Etikett 11 also auf
dem Stempelkopf 7 aufliegt, oder aber jetzt, nach-
dem das Langholz 10 durch den Sensor 3 ange-
kiindigt ist, zuriickgezogen wird. Wie in Fig. 2 ge-
zeigt wird, wird jetzt das Etikett 11 auf einer Flache
des Langholzes aufgebracht. Hierzu ist der Stempel
6 durch die Ausnehmung 8 heraufgeschwenkt. Die
Stempelgeschwindigkeit ist in der Regel hoher als
die Transportgeschwindigkeit des Langholzes 10,
um den Vorschub des Langholzes 10 durch den
Stempelvorgang nicht zu behindern. Nachdem das
Etikett 11 oder die Beschriftung auf dem Langholz
10 aufgebracht ist, wird der Stempel 7 wieder weg-
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geschwenkt. Er wird hierzu wieder in die Beschrif-
tungsstellung zurickbewegt, wo ein neues Etikett
mit den Daten des nachfolgenden Langholzes vor-
bereitet wird. Der Transportvorgang des Langholzes
10 wird wahrend des Aufbringens des Etiketts 11
nicht unterbrochen.

In einer Variante der Erfindung wird vorgeschla-
gen, dass das Langholz gegen den in Wartestel-
lung stehenden Stempel fahrt, wobei der Stempel
dann einen Berlhrungsschalter betatigt und der
Stempel zuriickschwenkt. Der Stempel 6 ist mit
dem geraden Arm 20 und dem Hebel 23 mit der
Kolbenstange des Arbeitszylinders 22 verbunden.
Befindet sich nun beispielsweise der Stempel 6 in
einer Wartestellung in dem Transportweg des Lang-
holzes 10 (siehe Pfeil 12), so fahrt das anlaufende
Langholz 10 gegen den Stempelkopt 7. Der Stem-
pelkopf 7 wird gegen die Kraft des Arbeitszylinders
weggedrickt. Wenn der Arbeitszylinder 22 2.8. als
ein pneumatischer Arbeitszylinder ausgebildet ist,
wird aufgrund des anlaufenden Langholzes 10 der
Druck in dem Arbeitszylinder 22 erhéht. Ein Druck-
sensor 27 an dem Arbeitszylinder 22 bestimmt den
Druck aufgrund der Wegdrickbewegung des Lang-
holzes an dem Stempel 6 und schaltet, wenn ein
gewisser Wert erreicht ist, eine Wegziehbewegung
des Stempel 6 ein.

in dem Zeitpunkt, in dem die Stirnfliche 4 des
Langholzes 10 an dem Stempelkopf 7 anliegt, wird
das Etikett 11 an die Stimfliche 4 gedriickt. Das
Etikett 11 weist hierzu z.B. eine gummierte, selbst-
klebende Riickseite auf. Fir eine bessere Verbin-
dung des aufgebrachten Etiketts 11 ist vorgesehen,
dass der Stempelkopf 7, z.B. im Bereich der Stem-
peldruckflaiche 9 eine Befestigungsvorrichtung fir
das Etikett 11 vorsieht. Diese Befestigungsvorrich-
tung kann beispielsweise als ein Luftdrucktacker
oder Nagelautomat ausgebildet sein.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Kennzeichnen von bearbeite-
ten Langhdlzern, insbesondere von Balken, Bret-
tern oder Kanthdlzern, in einer, eine programmier-
bare Steuerung aufweisenden Abbundanlage, wo-
bei die Langhdlzer mit einem Férdermittel auf einer
Auflage langs eines Transportweges mit minde-
stens einer Bearbeitungsstation gefuhrt sind, da-
durch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (1) an
dem Transportweg vorgesehen ist und ein Beschrif-
tungsgerat (2) aufweist, das einen Datentrager mit
von der Steuerung der Abbundanlage vorgegebe-
nen Daten beschriftet, wobei ein Stempel (6) den
Datentriager auf eine Flache des Langholzes (10)
aufbringt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Datentriger ein auf den
Stempel auflegbares Etikett (11) ist.

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Be-
schriftungsgerat (2) unter der Auflage (5) angeord-
net ist und der Stempel (6) von unten an das Lang-
holz (10) gefiihrt ist.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
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Stempel den Datentrager auf die Stirnflache (4) des
Langholzes aufbringt.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Auf-
lage (5) im Bereich des Stempels (6) eine Offnung
(8) autweist.

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stempel einen Stempelkopf (7) aus elastischem,
nachgiebigem Material aufweist.

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Vor-
richtung (1) im Transportweg nach der letzten Bear-
beitungsstation der Abbundaniage vorgesehen ist.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Sen-
sor (3) zur Erkennung der Stirnflache (4) bzw. des
Endes des Langholzes in einem Abstand (25) vor
der Vorrichtung (1) an dem Transportweg vorgese-
hen ist, und dass der Sensor (3) das Aufbringen
des Datentragers auf den Balken (10) auslést.

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stempel (6) eine abgewinkelte Stempeldruckflache
(9) aufweist.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Be-
schriftungsgeréat (2) verschiebbar angeordnet ist und
in der Beschriftungsstellung iiber den Stempel (6)
gefihrt ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass das Etikett (11)
durch den Unterdruck einer Vakuumpumpe auf der
Stempeldruckflache (9) gehalten ist.

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stempel (6) in eine Wartestellung in dem Transport-
weg des Langholzes (10) gefiihrt ist.

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stempel (6) eine Befestigungsvorrichtung fir den
aufzubringenden Datentrager aufweist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12
oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Lang-
holz (10) gegen den in Wartesteliung stehenden
Stempel (6) fahrt, wobei der Stempel (6) den Da-
tentrager am Langholz (10) anheftet, dass der
Stempel (6) anschliessend einen Schalter betitigt
und der Stempe! (6) aus dem Transportweg zuriick-
schwenkt.

16. Vorrichtung nach Anspruch 14, gekennzeich-
net durch einen pneumatischen Schalter (27), den
der vom Langholz (10) verschobene Stempel (6)
auslost.

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass als Da-
tentrager eine Fahne vorgesehen ist.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3 oder einem der Anspriche 5 bis 16, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Stempel den Datentriger
auf der Seitenflaiche im Endbereich des Langholzes
anbringt.
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