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(54) Apparat tll fremStlIllng af poser af plaStmaterlale trakspanding under straimlens afrulning. Dermed bliver dak-

(57) Sammendrag: strimlen (12) p&sat pa plastbanen (18), uden at der sker
rynkninger her:i, idet der ikke sker vasentlige sammentrak-
ninger i dakstrimmelmaterialet efter dettes pasatning.

Plastposer med en &bning, som kan tillukkes med en
klap, og med et band af klabemiddel, som er overdazkket af
en aftagelig dzkstrimmel, til fastggrelse af klappen ef-
ter lukningen, fremstilles ved hjalp af et apparat, som
indeholder en holder (11) til drejelig understgtning af
en forridsspole af dazkstrimmelmateriale. I apparatet fp-
res dmkstrimlen (12) successivt forbi en klabemiddelpifg-
rer (13), der palzgger et bdnd af klabemiddel pd dskstrim-
lens ene side, og derefter foretages en keling i en Kkele-
indretning (15). Apparatet indeholder desuden fpringer
til tilfersel af en ubrugt bane (18) af foldet plastmate-
riale, hvorfra poser fremstilles ved svejsning og afska-
ring af separate poser. Den med klzbemiddelbidnd foxsynede
dakstrimmel (12) fastgeres pa plastmaterialebanen (18),
fgr denne opdeles i poser. Spoleholderen (11) indeholder
et bord {20), som er monteret drejeligt omkring en lodret
akse og har bremsemidler (26), der modvirker bordets drej-
ning og dermed satter dzkstrimmelmaterialet (12) under
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Den foreliggende opfindelse angdr et apparat til fremstilling af
poser af plastmateriale og af den type, som har en 3bning, der kan
lukkes ved hjalp af en Kklap, samt et b8nd af kiazbemiddel til fast-
ggrelse af klappen efter posedbningens lukning og hvor klaebemid~
delb8ndet er overdskket af en aftagelig strimmel af plastmateriale.
Apparatet er igvrigt af den i den indledende del af krav 1 angiven
type.

Apparater af denne type er kendt eksempelvis fra britisk
patentskrift nr. 1.470.786 og britisk patentskrift nr. 1.198.208. Som
et fzlles traek for disse kendte apparater gelder, at en forradsrulle
af den aftagelige dakstrimmel er lejret sd at sige frit drejeligt om-
kring en vandret akse. Dette indebarer, at der under de kendte
apparaters drift er en vasentlig risiko for, at forrddsrullen eller
den herfra afrullede dakstrimmel kommer i uorden og dermed giver
anledning til generende driftstop.

Apparatet ifglge opfindelsen er ejendommeligt ved det i den
kendetegnende del af krav 1 angivne. Med bordet i apparatet ifglge
opfindelsen opnés en vasentligt forbedret driftsikkerhed i forbind-
else med dakstrimlens afrulning. Forrddsrullen eller spolen af daek-
strimmelmateriale er sdledes til stadighed understgttet langs hele den
ene side og spolen er derved hindret | at bryde sammen eller "val-
te" under driften. Desuden kan der stables flere forr&dsruller eller
spoler oven p8 hinanden p8 bordet. Samtidigt medvirket bordets af-
bremsning ogsa til den forggede driftsikkerhed, idet strimmelen til
stadighed holdes strakt og derved har vasentlig mindre tendens til
at komme i uorden.

I krav 2 praciseres en sarlig foretrukket udfgrelsesform med
indstilielige bremsemidler.

| det fglgende skal opfindelsen beskrives narmere under hen-
visning til tegningen, hvor

Figur 1 er et perspektivisk billede af en fgrste udfgrelsesform
for apparatet ifglge opfindelsen,

figur 2 et sidebillede af den fgrste udfgrelsesform,

figur 3 et forstgrret sidebillede af en i figurerne 1 og 2 vist
kleebemiddelpafgrer,

figur 4 et tvarsnitsbillede af et i figurerne 1 og 2 vist kiaebe-
middeltgrrekammer,
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figur 5 et forstgrret snitbillede af et klebemiddeloptagehjul i
klebemiddelp&fgreren,

figur 6 et perspektivisk billede af en anden udfgrelsesform for
apparatet ifglge opfindelsen, og

figur 7 et skematisk billede af en pose fremstillet i et apparat
ifglge opfindelsen.

Det i figur 1 anskueliggjorte apparat ifglge opfindelsen inde-
holder en spoleholder 11, hvorfra en strimmel 12 fremfgres igennem
en kizbemiddelpifgrer 13, et tgrrekammer 14 samt en kglefgring 15
for at blive presset pd en kontinuerlig strimmel af foldet plastfolie
18, idet strimlen passerer igennem klemspalten imellem to ruller 16.
Overfladen af strimlen 12 er behandlet, eksempelvis med en silicone-
belegning, sdledes at strimlen 12 kan fjernes fra folien 18 og efter-
lade et b8nd af klaebemiddel pa folien 18.

Folien 18 fgres derefter sammen med den fastgjorte strimmel 12
til en ikke vist opvarmet adskillelsesenhed, som adskiller strimlen pé
tvaers, og som ogsd smelter den foldede foliestrimmels kanter til hin-
anden til dannelse af separate poser 50 som vist i figur 7. Strimlen
12 er udformet af et smelteligt materiale, som ikke vil smelte sammen
med materialet for foliestrimlen 18. Eksempelvis kan foliestrimlen
vaere udformet af en LD-polyethylen, og strimlen 12 kan vare ud-
formet af en HD-polyethylen. '

Foliestrimlen eller foliebanen 18 drives igennem rullerne 16 ved
hjeelp af ikke viste drivruller, og fglgelig traekkes strimlen 12 igen-
nem apparatet ved kontakt med folien 18.

Spoleholderen 11 indehoider et bord 20, som er understgttet af
og fastgjort til et drejeligt nav 21, som er drejeligt monteret pd en
aksel 24, som bares af en platform 25. Den hastighed eller udstraek-
ning, hvori bordet 20 kan rotere, styres af en bremse 26, der vir-
ker p8 navet 21, s8ledes at traekspandingen i strimlen 12 kan ju-
steres ved indstilling af bremsens 26 effektivitet. Bremsen 26 inde-
holder en bremsebelseegning 28 udformet af asbest, som er monteret
pa den ene ende af et b3nd 29 af fjedermetal.

Den modsatte ende af metalb8ndet 29 er monteret pd en holder
30, som er fastgjort til akslen 24. En med gevind forsynet aksel 31
er i indgreb med metalb8ndet 29, siledes at bremsebelagningen eller

bremseklodsen 28 kan bevages ind imod eller bort fra navet 21 ved
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drejning af akslen 31.

En spole eller en rulle af strimlen 12 er understgttet pd bordet
20 og fgres igennem apparatet som vist. Det har vist sig, at anven-
delse af et bord 20, som kan drejes omkring en lodret akse, er
serlig fordelagtig, da det understgtter spolen langs hele dennes
bredde og derved hindrer spolen i at bryde sammen, og bordet gi-
ver ogs8 mulighed for at stable flere spoler oven p3 hinanden p8
bordet 20.

Klebemiddelpafgreren 13 indeholder et hus 34, hvori der er
indeholdt et klebemiddelreservoir 35. Det benyttede kiebemiddel er
fortrinsvis af den type, som opligses i et oplgsningsmiddel, som ved
fjernelse efterlader klebemidlet. Klabemidlet er fortrinsvis af den
klebrige type, som efter fjernelse af strimlen 12 muligggr, at klap-
pen 51 pd posen 50 bliver fastgjort gentagne gange til posens side
52.

Et klebemiddeloptagehjul 37 er neddyppet i reservoiret 35, og
hjulets periferiflade rager igennem et vindue 38, som er udformet i
en skra veeg 39 i huset 34. Hjulet 37 er som vist i figur 5 monteret
p8 en aksel 33, som drives til rotation og kan indstilles af en ha-
stighedskontrol 100 (figur 1) til variation af klebemiddelmangden pa
hjulet. Fortrinsvis er motorhastigheden indstillet sdledes, at peri-
ferihastigheden for hjulet i det vaesentlige er lig med fremfgrings-
hastigheden for strimlen 12.

En indvendig skraber 40, der samvirker med periferien af
hjulet 37, er indrettet tili grovindstilling af den klazbemiddelmangde,
som opsamles af hjulet 37.

En finere indstilling af klebemiddelmaengden p8 strimlen 12
styres af et skrabeblad 42, der er monteret forskydeligt i en fgring
43, som er fastgjort pd ydersiden af vaggen 39. Skrabebladet 42
har en ende 42a, der er anbragt i afstand fra periferien af hjulet 37
for at bestemme tykkelsen af det klabemiddellag, som skal overfgres
til strimlen 12.

Afstanden imellem hjulet og skrabebladet indstilles ngjagtigt ved
hjeelp af en mgtrik 45, der samvirker med skrabebladet. En nonius
46 er fortrinsvis indrettet til at give en visuel indikation af afstan-
den imellem hjulet og skrabebladet.

Strimlen 12 fgres hen over vinduet 38 til kontakt med periferien
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af hjulet 37 og fvinges til kontakt hermed af en trykplade 48. En
elastisk pude 48a kan vzre anbragt pa@ undersiden af pladen 48 til
kontakt med strimlen 12. Pladen 48 er understgttet forskydeligt p8
fire med gevind forsynede aksler eller tappe 49, og det har vist
sig, at et tilstraekkeligt tryk afgives ved brug af en metaiplade og
med tyngdekraftforspanding.

Om g¢gnsket kan der imidlertid udgves et ekstra tryk ved at

anbringe mgtrikker p8 gevindtappene og ved at benytte disse til at

tvinge pladen 48 imod vinduet 38. Fgigelig overfgres klabemiddel,
som befinder sig p& periferien af hjulet 37, til strimlen 12 i form af
et bd8nd. Bandets bredde er den samme som hjulets bredde, og
denne bredde valges til at vaere mindre end bredden af strimlen 12.

Som vist i figur 5 er hjulet 37 forsynet med en navdel 60, som
har flere aksialt forigbende ribber 61, der er koncentriske med
hinanden og ogs& er optaget I komplimentzre spor 62 udformet i
lejeparter 63. De komplimentare ribber 61 og sporene 62 tjener til at
modvirke, at klaebemiddel ndr frem til akslen 33. Kiabemiddel, som
nadr frem til akslen 33, er hindret i at nd frem til lejer 64 ved hjelp
af pakninger 65.

To fgringer 70 er indrettet til at fgre strimlen 12 forbi vinduet
38. Tgrrekammeret 14 indeholder et langstrakt hus 80 med en 8ben
gverste og nederste ende 81 henholdsvis 82.

Strimlen 12, der nu er forsynet med et band af klebemiddel,
passerer i en nedadrettet retning igennem kammeret 14. En rzkke af
dyser 84 er arrangeret pé linie for at dirigere varm luft imod strim-
len, ndr denne passerer igennem kammeret, sdledes at oplgsnings-
midlet er fjernet p3 det tidspunkt, hvor strimlen trader ud fra
bunden af kammeret. For at fgre strimlen 12, medens denne passe-
rer igennem kammeret, er dyserne 84 anbragt tet ved bagvaggen 86
i kammeret for derved at tilvejebringe en indsnavret passage for
strimlen og for at hindre strimlen i at blive vredet under passagen
igennem kammeret. '

Bagveeggen 86 er fortrinsvis forsynet med en overflade, der
har en lav friktionskoefficient, og eksempelvis kan et lag 87 af poly-
tetrafluorethylen veare fastgjort til bagvaeggen 86.

N8r strimlen kommer ud fra tgrrekammeret 14, indfgres den i
rk¢lef¢ringen 15, der tjener til at afkgle strimlen 12, fgr denne brin~
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ges til kontakt med folien 18. Dette er vigtigt, idet strimlen 12,
hvis den blev fastgjort til folien 18, medens den har en hgj tempe-
ratur, vil trekke sig sammen ved afkgling og dermed danne rynker
i folien.

Fgringen 15 er af cylindrisk form og er udstyret med en peri-
fert forlgbende kanal 15a, der optager strimlen 12. Det indre af
fgringen 15 er vandkglet til opretholdelse af en lav temperatur til
afkgling af strimlen 12. Fglgelig er fgringen 15 forsynet med et
vandindigb 88 samt et vandudigb 89 som vist i figur 2.

Tegrre- eller opvarmningskammeret 14 er ogsd monteret pa plat-
formen 25, og fgringen 15 er monteret pd8 arme 14a, der udgar fra
tgrrekammeret. Platformen 25 er monteret bevaegeligt pa8 en ramme
90, séledes at den position I sideretningen, hvori strimlen 12 fgres
til trykrullerne 16, kan indstilles i forhold til filmen 18.

En anden udfgrelsesform er illustreret i figur 6. Denne anden
udfgrelsesform indeholder en spoleholder 11 i lighed med den i figur
1 viste, som fgrer strimlen 12 til en klebemiddelp&fgrer 100, der er
forskeilig fra den i figur 1 viste klebemiddelp&fgrer. Den i figur 6
viste klzbemiddelpdfgrer 100 er primaert indrettet til at ekstrudere
et badnd 101 af et sdkaldt "hot melt" klebemiddel p& strimlen 12.

Bredden af klzbemiddelbdndet 101 er mindre end bredden af
strimlen 12, og klebemiddelbdndet er anbragt centralt pd strimlen.

Dette kiebemiddel er tilstraakkeligt starkt til at bevirke, at
polyethylenmaterialet i den fardige pose bliver sgnderrevet, nér
fgrst klappen er blevet presset an mod klabemiddelbandet.

P&fgreren 100 indeholder et ekstruderhovede 102, der er fast
monteret p& en aksel 103. Denne aksel 103 er monteret drejeligt i
apparatets stativ og er forsynet med en radial arm 104, som pévir-
kes af en pneumatisk cylinder 107 for at fremkalde en partiel rota-
tion af akslen 103. Fglgelig kan hovedet 102 bevages imellem en hae-
vet og en sanket position ved pavirkning fra cylindere 107. Hovedet
102 har en ekstruderdyse 108, som er anbragt ovenover adskilte
fdreorganer 109 og 15, idet strimlen bliver fastholdt i kontakt med
féreorganet 109 af en arm 110. Under driften er hovedet 102 an-
bragt i sin nedsankede position, séledes at dysen 108 presser strim-
len 12 en smule ned imellem fgreorganerne 109 og 15 for at sikre, at

kontakt imellem dysen og strimlen opretholdes.
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Smeltet klaebémiddel pumpes til hovedet 102 fra en ikke vist
kilde igennem en elektrisk opvarmet ledning 111. Klabemiddelforsy-
ningen til dysen 108 styres af en ventil, som aktiveres af en pneu-
matisk cylinder 112. »

Efter at klebemidlet er p&fgrt pd strimlen 12, passerer denne
hen over den vandkglede fgring 15 for at afkgle strimlen og for at
stgrkne klzbemidlet. Strimlen og kizbemidlet fgres derefter til et
rullepar 16 for at presse strimlen an mod folien_ 18, som passerer
herigennem.

En ikke vist fgler er indrettet til at affgle, nar strimlens 12
passage er standset, idet fgleren er indrettet til at fremkalde akti-
vering af cylinderen 107, s3ledes at hovedet 102 bliver bevaeget til
dets havede position og derved lgfter dysen 108 ud af kontakt med
strimlen 12.

En klazbemiddelpafgrer 100 kunne indgd i apparatet ifglge figur
1 som erstatning for kizbemiddelp&fgreren 13 og indrettet til at eks-
trudere eller p3sprgjte et band af klabemiddel indeholdende oplgs=~
ningsmiddel pa strimlen 12.

PATENTKRAV

1. Apparat til fremstilling af poser af plastmateriale og af den
type, som har en 8bning, der kan lukkes af en klap, samt et bénd
af klzbemidde! til fastggrelse af klappen efter posedbningens luk-
ning, og hvor klebemiddelb8ndet er overdzkket af en aftagelig
strimme] af plastmateriale, hvilket apparat indeholdef‘ en spoleholder
til drejelig understgtning af en spole eller rulle af den aftagelige
strimmel, fgreindretninger til successiv fremfgring af strimlen forbi
en klazbemiddelp&fgrer til p8lagning af et bdnd af klebemiddel pa
strimlens ene side, samt kgleindretninger til kgling af strimlen og
klzbemiddelbindet, yderligere fgreindretninger til fremfgring af en
kontinuerlig leengde af foldet plastmateriale til udformning af poserne
frem til adskillelsesindretninger, som ‘er indrettet til at fraskille
separate poser fra den kontinuerlige materialeléengde og ogsé til at
sammensmelte kanterne pd hver fraskilt pose, samt trykindretninger
indrettet til at pédlegge strimlen pd den kontinuerlige materiale-
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lengde, s8ledes at strimlen fastggres af klazbemiddelbandet til den
kontinuerlige materialeleengde, fgr denne fgres til adskillelsesindret-
ningerne, KENDETEGNET ved et bord, som er drejeligt omkring en
lodret akse og er indrettet til at understgtte spolen vandret, og
hvor bremsemidler er indrettet til at modvirke bordets drejning,
s8ledes at strimlen sattes under trakspanding, ndr den traekkes af
spolen. )

2. Apparat ifglge krav 1, KENDETEGNET ved, AT bordet er
monteret p3 et nav, medens bremsemidlerne er indrettet til frik-
tionskontakt med navets periferi, AT bremsemidlerne indeholder en
bremsebelagning eller en bremseklods af friktionsmateriale og b8ret
af en elastisk arm, og AT indgrebsmidler er tilvejebragt til indgreb
med armen for at bevage bremsebelegningen ind mod eller bort fra
navet med henblik pd at variere kontakttrykket imellem bremsebe-

legningen og navet.

Fremdragne publikationer:
GB patenter nr. 1198208, 1470786.
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