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Ausweiskarte und Verfahren zur Herstellung derselben.

@ Zwischen zwei Deckfolien (10, 12), von denen min- _,I I

destens eine (10) transparent ist, befindet sich eine 2 .
sichtbare Informationen (18, 20, 22) enthaltende Karten- \ I
mittelschicht (14) aus einem lichtundurchléssigen Mate-
rial. Die Informationen sind durch die transparente Deck- . ’ '&Mm 416
folie (10) hindurch mittels eines Laserstrahls geschrieben, .’--,\(
wobei das Material der Kartenmittelschicht (14) irrever- 2 s noeerereen ko—1 20
sibel verindert wurde. Es ist auch moglich, das Material Nl
der transparenten Deckfolie (10) dabei reliefartig (X) zu
verindern. Eine solche Ausweiskarte ist weitestgehend
gegen Betrugsversuche geschiitzt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Ausweiskarte bestehend aus zwei Deckfolien (10, 12),
von denen wenigstens eine (10) transparent ist, und einer Kar-
tenmittelschicht (14) aus einem lichtundurchléssigen Mate-
rial, das mit Informationen (18, 20, 22, 24) versehen ist, wel-
che durch die transparente Deckfolie (10) hindurch visuell er-
kennbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Informatio-
nen (18, 20, 22) in Form von lokalen, sichtbaren, durch einen
Laserstrahl hervorgerufenen, irreversiblen materiellen Verén-
derungen des Materials der Kartenmittelschicht (14) vor-
liegen.

2. Ausweiskarte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Informationen Personalisierungsdaten (20, 22) in
Form alphanumerischer Zeichen und/oder ein in der Raster-
technik wiedergegebenes Lichtbild (18) sind.

3. Ausweiskarte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Information zusitzlich ein kartenspezi-
fisches Muster (24) aufgebrachtist.

4. Ausweiskarte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Information zusatzhch ein von Karte
zu Karte variierendes, kartenindividuelles Muster (24) aufge-
bracht ist.

5. Ausweiskarte nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Muster (24) als guillochedhnliches
Muster ausgebildet ist.

6. Ausweiskarte nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Muster (24) ein stempelédhn-
liches Muster ist.

7. Ausweiskarte nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Informationen in die Kar-
tenmittelschicht (14) eingebrannt sind.

8. Ausweiskarte nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Information (X) auf der
transparenten Deckfolie (10) als fiihlbares Relief ausgebildet
sind.

9. Ausweiskarte nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kartenmittelschicht (14)
mindestens teilweise eine thermosensible Beschichtung auf-
weist und die Informationen als Farbumschlige (Y) vor-
liegen.

10. Ausweiskarte nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kartenmittelschicht (14) nur partiell mit thermo-
sensibler Beschichtung versehen ist und die Informationen
teilweise eingebrannt (X) sind und teilweise als Farbumschlé-
ge (Y) vorliegen.

11. Ausweiskarte nach einem der vorstehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass auf ihrer Oberfliche ein
Unterschriftsstreifen (16) aufkaschiert ist und sich das Muster
(24) im Bereich dieses Unterschriftsstreifens (16) auf diesem
fortsetzt.

12. Ausweiskarte nach einem der vorstehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass auf ihrer Unterseite eine
Magnetpiste (26) aufkaschiert ist, welche Personalisierungs-
daten in magnetisch codierter Form enthélt, die mit den auf
der Kartenmittelschicht (14) sichtbar mit Laserstrahl aufge-
brachten Daten (22) iibereinstimmen.

_ 13. Ausweiskarte nach Anspruch 12, dadurch gekenn-

zeichnet, dass auf der Magnetpiste (26) zusitzlich Daten in
magnetisch codierter Form aufgezeichnet sind, die sich auf
die Kartenindividualitit des Musters (24) bezichen.

14. Ausweiskarte nach einem der Anspriiche 3 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die Informationen und/oder Mu-
ster einem in Drucktechnik ausgebildeten Untergrund-
Druckmuster iiberlagert sind.

15. Ausweiskarte nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das in Drucktechnik hergestellte Untergrund-
Druckmuster mit thermosensiblen Druckfarben ausgefiihrt

2

ist und dass die Uberlagerungsstellen mit dem Laser-Muster
eine Farbdnderung aufweisen.

16. Ausweiskarte nach einem der Anspriiche 3 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dass das Laser-Muster lediglich an den

s Farbveréinderungen der Uberlagerungsstellen erkennbar aus-
gebildet ist.

17. Verfahren zur Herstellung einer Ausweiskarte nach ei-
nem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Informationen mittels eines gesteuerten Laserstrahls

10 durch die fertig aufkaschierte transparente Deckfolie (10) hin-
durch auf die Kartenmittelschicht (14) aufgebracht werden.

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich-
net, dass die Energie des Laserstrahls so dosiert wird, dass die
Kartenmittelschicht (14) beim Auftreten des Strahls ge-

15 schwirzt wird, die Deckfolie (10) jedoch nicht schmilzt.

19. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich-
net, dass die Energie des Laserstrahls so dosiert wird, dass zu-
sdtzlich zur Schwérzung der Kartenmittelschicht auch die
Deckfolie (10) angeschmolzen wird und sich dabei reliefartig

20 verformt.

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 19, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kartenmittelschicht mit einem
Material beschichtet wird, das bei Beaufschlagung mit einem
Laserstrahi einen F arbumschlag zeigt. -

25 21.Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 20, da-
durch gekennzeichnet, dass der Laserstrahl so gesteuert wird,
dass er ein guilloche- und/oder stempelartiges Muster (24)
erzeugt.

22. Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 21, da-

30 durch gekennzeichnet, dass der Laserstrahl so gesteuert wird,
dass das Muster sich fortlaufend von Karte zu Karte ver-
dndert.

23. Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 22, da-
durch gekennzeichnet, dass der Laserstrahl so gesteuert wird,

35 dass er ein Lichtbild (18) in Rastertechnik erzeugt.

24. Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 23 zur
Herstellung einer Ausweiskarte nach einem der Anspriiche 12
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Magnetpiste (26)
nach dem Aufbringen der Informationen durch den Laser-

40 strahl mit den magnetisch codierten Daten versehen wird.

Die Erfindung betrifft eine Ausweiskarte, bestehend aus
45 zwei Deckfolien, von denen wenigstens eine transparent ist,
und einer Kartenmittelschicht aus einem lichtundurchléssigen
Material, insbesondere Papier, das mit Informationen verse-
hen ist, welche durch die transparente Deckfolie hindurch vi-
suell erkennbar sind.

Im Zusammenhang mit der Herstellung von Ausweiskar-
ten besteht das grundlegende Bediirfnis, diese gegen Verfil-
schung und/oder Totalfélschung in grosstmoglichem Masse
zu schiitzen.

Wihrend die Verfalschung auf die Veranderung der Kar-

50

_ 55 teninformationen, wie die persénlichen Daten des Kartenin-

habers, Lichtbild des Karteninhabers und die Daten der aus-
gebenden Stelle abzielt, versteht man unter Totalfdlschung
die volistindige Nachahmung einer Karte.
Um Totaifdlschungen zu erschweren bzw. zu verhindern,
60 kann die Kartenmittelschicht — also der Trager, auf den spa-
ter auch die verdnderlichen Daten aufgebracht werden—
durch verschiedene Massnahmen und unter Anwendung ver-
schiedener Techniken, die aus dem Wertpapier- oder Bankno-
tendruck bekannt sind, abgesichert werden. So ist es beispiels-
65 weise moglich, eine papierlaminierte Ausweiskarte herzustel-
len, deren Kartenmittelschicht aus einem Wasserzeichenpa-
pier besteht. Echte Wasserzeichen entstehen wihrend der
Blattbildung auf speziellen Papiermaschinen und erlauben die



plazierte oder durchlaufende Wiedergabe vielstufiger Motive.
Es st ausserdem méglich, die Kartenmittelschicht, die neben
dem bereits beschriebenen Wasserzeichenpapier auch aus
Kunststoffen oder anderen Materialien bestehen kann, mit
sogenannten Guillochen in mehreren Farben zu bedrucken,
wie sie aus dem Wertpapierdruck ebenfalls bekannt sind.
Wihrend die oben beschriebenen Merkmale im visuellen Be-
reich iiberpriifbar sind, ist es auch mdglich, die Kartenmittel-
schicht mit unsichtbaren Echtheitsmerkmalen auszuriisten.
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nahezu unmdglich macht. Die ausserplanméssige Herstellung
von Ausweiskarten kleinerer Stiickzahl ist bei diesem System
deshalb kostspielig und sehr zeitaufwendig. Ausserdem ist es
bei diesem Verfahren notwendig, die zur Ausweiskartenher-

5 stellung notwendigen Personaldaten vom Anwender, also

z.B. von der jeweiligen ausgebenden Stelle, zum Kartenher-

steller zu iibermitteln, wodurch diese Daten in gesammelter

Form einem erweiterten Personenkreis zugénglich werden.
Das dezentrale Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dass

Die hochentwickelte Technologie der Absicherung von Wert- 10 die Herstellung der Kartenmittelschicht zentral erfolgt. Die

papieren gegen Totalfdlschung, die hier nur kurz angedeutet
ist, erhoht die Sicherheit von Ausweiskarten gegen Totalfél-
schung wesentlich, weil der notwendige Aufwand zur Nach-
ahmung den zu erwartenden Gewinn bei weitem {ibersteigt.
Die bekannten Verfahren erméglichen jedoch im Prinzip
ausschliesslich die Aufbringung stets gleichformiger, fiir jede
Ausweiskarte also einheitlicher Echtheitsmerkmale, die aller-
dings den Bediirfnissen der Anwender und den unterschied-
lichen Aufgaben der Ausweiskarten entsprechend abgedndert
werden konnen. Neben diesen Echtheitsmerkmalen weisen
Ausweiskarten in der Regel noch variable Informationen auf,
wie die Daten des Karteninhabers, das Lichtbild des Karten-
inhabers oder andere personenspezifische Daten. Um eine
Verfilschung dieser Informationen zu verhindern, wird im
allgemeinen dafiir gesorgt, dass der Zugang zu den auf der
Ausweiskarte enthaltenen variablen Informationen sowie de-
ren erfolgreiche Verinderung praktisch ausgeschlossen ist.
Werden dennoch Verdnderungen an der Karte vorgenom-

men, so sollen diese ohne grosse Miihe erkennbar sein, so dass

die Manipulation fiir den Filscher ohne Nutzen bleibt. Aus
der bisherigen Technik der Ausweiskartenherstellung ist bei-
spielsweise bekannt, dass diejenigen Elemente, die im Bereich
des Druckes der Kartenmittelschicht Totalfdlschungen ver-
hindern sollen, auch benutzt werden konnen, um Manipula-

Personalisierung und die anschliessende Kaschierung der
Ausweiskarten erfolgt dezentral beim Anwender, z.B. in
regional verteilten Ausgabestellen.

Ein Vorteil dieses Verfahrens besteht darin, dass die Her-

15 stellung von Ausweiskarten auch in kleineren Stiickzahlen je-

derzeit moglich ist und dass der beim zentralen Verfahren
notwendige Personaldatenversand entfillt.

Nachteilig ist die weit verbreitete Lagerhaltung unperso-
nalisierter Ausweiskarten-Kartenmittelschichten, wodurch

20 aufgrund der Diebstahlgefahr erhéhte Sicherheitsanforderun-

gen an mehreren Orten notwendig werden bzw. das allgemei-
ne Sicherheitsrisiko erhoht wird.

Da fiir die Kaschierung der Ausweiskarten aufwendige
Kaschiervorrichtungen notwendig sind, werden in einer

25 Mischform beider Systeme die Kartenmittelschichten beim

Anwender personalisiert, die Kaschierung der Karten aber
wieder beim Ausweiskartenhersteller vorgenommen. Aus
wirtschaftlicher Sicht ergeben sich dadurch zwar einige Vor-
teile, durch den zweifachen Versand der unkaschierten Aus-

30 weiskartenmittelschichten wird das Sicherheitsrisiko aber zu-

sdtzlich erhoht.

Die Ausweiskarte kann zusitzlich mit einem maschinen-
lesbaren Datentriger ausgestattet sein. Die hdufigste Form ist
heute ein Magnetstreifen auf der Riickseite der Ausweiskarte.

tionen bzw. Veridnderungen an den variablen Ausweiskarten- 35 Bei der Personalisierung muss dieser Datentriger ebenfalls

informationen zu signalisieren. So dienen die oben bereits er-
wihnten sogenannten Guillochen, die aus sehr feinen Linien
bestehen, beispielsweise dazu, auch Rasuren, die an den Kar-

beschriftet werden.
Da diese Beschriftung an der fertigen Ausweiskarte er-
folgt, die visuell lesbaren Daten jedoch bereits an einem Vor-

teninformationen vorgenommen werden, dadurch deutlichzu ~ produkt angebracht werden, ist die Zuordnung beider Daten-

machen, dass die Guillochen an diesen Stellen zerstort
werden.

Hinsichtlich der Verfilschungssicherheit hat sich die soge-

nannte mehrschichtenlaminierte Ausweiskarte bewéhrt, wo-
bei zwischen zwei Deckfolien eine Kartenmittelschicht einka-

schiert ist, die entweder aus Papier oder aus Kunststoff oder 45

aus anderen Materialien bestehen kann, die zum Zwecke der
Erhéhung der Sicherheit gegen Totalfalschung oder Verfil-
schung mit einem bereits beschriebenen wertpapierdhnlichen
Sicherheitsuntergrund bedruckt ist. Durch das zusdtzliche
Einbringen eines Fotos in das Innere der Ausweiskarte wird
die visuelle Ausweiskartenpriifung erleichtert und die Verfil-
schungssicherheit zusétzlich erhoht.

Grundsitzlich wird bei der Herstellung derartiger Aus-
weiskarten zwischen zentralen und dezentralen Verfahren un-
terschieden.

Bei der zentralen Kartenherstellung werden simtliche Ar-
beitsgiinge, auch die Eintragung der persénlichen Daten des
jeweiligen Ausweiskartenbesitzers und das Kaschieren der
Rohlinge beim Ausweiskartenhersteller vorgenommen.

a0 sitze tiber die dazwischenliegenden Fertigungsstadien (Ka-

schieren, Stanzen, Verpacken) sehr schwierig. Die Einhaltung
dieser Forderung erfordert einen sehr hohen fertigungstechni-
schen Aufwand. -

Esist ein weiteres Verfahren zur Ausweiskartenherstel-

lung bekannt, bei dem unpersonalisierte, aber fertig kaschier-

te Ausweiskarten durch Oberflichen-Prigung personalisiert

werden. Dabei werden in einem Arbeitsgang eine Priagung der
Karte, eine Einfirbung der geprigten Zeichen und eine Be-
s0 schriftung des auf der Karte befindlichen Magnetstreifens

durchgefiihrt. Obwoh! die Personalisierung der Ausweiskar-

ten bei diesem Verfahren sowohl beim Ausweiskartenherstel-

ler als auch beim Kartenanwender erfolgen kann, ist es bei
diesem Verfahren in keinem der Fille notwendig, unkaschier-

ss te Kartenrohlinge zu versenden. Der dabei erzielte Vorteil
muss aber durch eine Reihe zusitzlicher gravierender Nacht-
eile erkauft werden.

Da die Personalisierung durch Oberflichenprigung der

Deckfolie erfolgt, sind die Daten ohne weiteres Zutun zu-

Der Vorteil ist darin zu sehen, dass der Zugang zu unper- 60 ginglich und damit der erhhten Gefahr der Verfilschung

sonalisierten und unkaschierten Ausweiskarten, deren unbe-
rechtigte Beschriftung erleichtert wire, nahezu ausgeschlos-
sen werden kann. Nachteilig ist die Tatsache, dass alle Aus-
weiskarten am Ort der Herstellung auch personalisiert und

ausgesetzt.

Um die Lesbarkeit der Daten zu verbessern, sind die erha-

benen Bereiche der Prigung eingeférbt. Die Farbe ist jedoch
gerade in diesem Bereich starken Belastungen ausgesetzt, so

gegebenenfalls mit Fotos ausgestattet werden miissen, was zu 65 dass die Lesbarkeit der Daten sehr unterschiedlich ist und sich

einem sehr hohen Personalaufwand fiihrt und was bei sehr
umfangreichen Ausweiskartensystemen — bezogen auf regio-
nale Verbreitung und Stiickzahl — kurzfristige Massnahmen

im Laufe der Zeit stindig verindert. Die Verwendung derarti-
ger Karten in automatischen optischen Kartenlesern ist des-
halb nicht méglich. Wegen der fehlenden Mdglichkeit, Fotos
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im Inneren der Ausweiskarte vorzusehen, ist die universale
Verwendung dieses Kartentyps ebenfalis nicht moglich.
Schliesslich ist zu erwihnen, dass die Ausweiskarten
durch den Prigevorgang sehr stark ungleichméssig belastet
werden, was in der Regel eine Deformierung des Kartenkor-
pers zur Folge hat. Neben den sich dadurch ergebenden
Schwierigkeiten hinsichtlich Verpackung, Lagerung usw., ist
die Verwendung dieser Ausweiskarten auch in allgemeinen
automatischen Ausweiskartenpriifvorrichtungen, z.B. zum
Lesen von Magnetdaten, mit Schwierigkeiten verbunden.
Esist grundsitzlich bekannt (DE-PS 14 99 422), die Ener-
gie von Laserstrahlen zu nutzen, um Materialien, die die
Energie mehr oder weniger stark absorbieren, zu verdampfen
oder auch zu verbrennen. In der genannten Schrift wird dabei

schicht wesentlich vergrosserte Sicherheit gegen Verfil-
schung.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung ist darin zu sehen, dass
ausser dem bereits erwdhnten Lichtbild jeder Karte eine visu-

5 ell iiberpriifbare, schutztechnisch wertvolle Individualitit ver-

liehen werden kann, z.B. jede Karte bei der Personalisierung
mit einem fiir den Karteninhaber oder die Ausweiskarte spe-
zifischen Symbol versehen wird oder auch @iber die auf die

Kartenmittelschicht aufgebrachte Information nachtréglich

10 ein Muster aufgebracht wird, das entweder von Kartenserie

zu Kartenserie oder aber von Karte zu Karte unterschiedlich
ist.

Insbesondere bei der Verwendung von Mustern, die von
Karte zu Karte variiert werden, kann die in diesem Muster

die Energie des Strahls genutzt, um in einen zwischen durch- 15 dargestellte Information neben der Verwendung als visuelles

sichtigen Trigern eingeschlossenen, die Strahlung absorbie-
renden, Aufzeichnungstrager (Lochstreifen) einen Lochcode
zu brennen, ohne die Tragerschichten zu zerstoren. Der be-
sondere Vorteil in der Anwendung des Lasers wird darin gese-
hen, dass er aufgrund seiner hohen Arbeitsgeschwindigkeit
die vom Rechner einer Datenverarbeitungsanlage gelieferten
Daten in Echtzeit verarbeiten kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ausweis-
karte und ein Verfahren zu ihrer Herstellung zu schaffen, das
es ermoglicht, individuelle Merkmale, insbesondere Persona-
lisierungsdaten, nach der Kaschierung des Kartenrohlings in
das Innere der Karte einzuschreiben. Dadurch soll sowohl ei-
ne zentrale als auch dezentrale Fertigstellung der Ausweiskar-
ten ohne Erhohung des Sicherheitsrisikos moglich gemacht
werden.

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe durch die Merk-
male im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 geldst. Die
Erfindung macht sich somit das an sich bekannte Prinzip zu-
nutze, um Ausweiskarten mit den notwendigen Informatio-
nen zu versehen. Dabei ergeben sich in dieser speziellen An-
wendung iiberraschend eine Reihe von Vorteilen.

Die Ausweiskarte kann bis auf die mit dem Laserstrahl
aufzubringenden Informationen fertiggestellt, d.h. auch ka-
schiert werden, wodurch sie, falls sie in falsche Hande gerit,
im Gegensatz zur unkaschierten Kartenmittelschicht in weit
grosserem Masse vor Manipulationen geschiitzt ist.

Gleichzeitig ist mit den mittels Laserstrahl auf der Mittel-
schicht der Karte aufgebrachten Informationen eine Mit-
kennzeichnung der Deckfolie méglich, die aufgrund der sich
dabei ergebenden, nicht riickbildbaren, reliefartigen Struktur
auf der Deckfolie manuell iiberpriifbar ist. Ausserdem ergibt
sich in diesen Bereichen eine erh6hte partielle Verschweissung
der Folie und der Kartenmittelschicht, wobei sich die mittels
Laserstrahl behandelten Stellen innig mit der Folie verbinden
und von dieser nicht entfernbar sind, ohne die Folie sichtbar
zu beschadigen (Mittelschicht- und Folienbeschriftung sind
naturgemdss deckungsgleich).

Da die mit Laserstrahl behandelten Stellen sich aufgrund
der lokalen Verbrennungen — wobei der Grad der Verbren-
nung auf einfache Weise einstellbar ist — quasi innerhalb der
Karte befinden bzw. Element der Kartenmittelschicht sind,
koénnen die Daten, ohne das Mittelschichtmaterial zu zersto-
ren, nicht verdndert werden.

Bei der Herstellung automationsfihiger Ausweiskarten
ergibt sich schliesslich ein wesentlicher Vorteil dadurch, dass
bei der Personalisierung der Karte sowohl die maschinell les-
baren Daten, die sich auf der Magnetpiste befinden, als auch
die sichtbaren Karteninformationen gegebenenfalls ein-
schliesslich des Lichtbildes in einem einzigen Arbeitsgang auf-
gebracht werden konnen. Das Verfahren besitzt die organisa-
tionstechnischen Vorteile des Prageverfahrens. Es vermeidet
jedoch nicht nur dessen Sicherheitsnachteile, sondern bietet
eine im Vergleich zur blossen Beschriftung der Papiermittel-

Echtheitsmerkmal auch zur Absicherung der Magnetpisten-
daten herangezogen werden. Die Abtastung des Musters er-
folgt dafiir mit einer geeigneten optischen Abtastvorrichtung
auf einer vorgegebenen Spur der Ausweiskarte mit anschlies-

20 sender Aufbereitung der Abtastsignale und Verwiirfelung der

Individualdaten mit den Magnetstreifenaufzeichnungen. Die
Abtastung und Aufbereitung der Signale erfolgt in dhnlicher
Weise wie dies z.B. aus der DE-OS 26 35 795 bei der Abta-
stung magnetischer Individualdaten bereits bekannt ist.

Ein von Serie zu Serie variierendes Muster dient dagegen
vorzugsweise nur der Erh6hung des Herstellungsaufwandes
fiir Filscher sowie der visuellen Uberpriifung der Echtheit.

Durch die Moglichkeit guillochen-, stempeldhnliche oder
andersartig aufgebaute Muster, alphanumerische Daten und

30 Bildinformationen in die fertig kaschierte Ausweiskarte ein-

bringen zu konnen, wird die Palette der Anwendungsmog-
lichkeiten auf alle in der Praxis denkbaren Félle erweitert.

Vorteilhafte Ausfithrungsarten der Erfindung sind Ge-
genstand der abhédngigen Anspriiche.

Nachfolgend ist eine Ausfithrungsform der Erfindung an-
hand der beigefiigten Zeichnung beispielsweise beschrieben.
Darin zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht der Ausweiskarte;

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Ausweiskarte;

Fig. 3 ein Fliessbild des Systems zur Ausweiskartenperso-
nalisierung;

Fig. 4 ein Blockschaltbild des Personalisierungsgerites
und

Fig. 5 die schematische Darstellung der Baugruppen des

45 Systems und ihre funktionelle Zuordnung.

Diein den Fig. 1 und 2 dargestellte Ausweiskarte ist eine
sogenannte mehrschichtig kaschierte Ausweiskarte, die aus
zwei Deckfolien 10, 12 und einer Kartenmittelschicht 14 be-
steht. Zumindest die obere Deckfolie 10 ist transparent ausge-

50 fijhrt, so dass die auf der Mittelschicht aufgebrachten Infor-

mationen visuell erkennbar sind. Da die Steuerung des Laser-
schreibers tiber das Programm eines Rechners ohne mechani-
sche Eingriffe nahezu beliebig verdnderbar ist, kann durch
entsprechende Anpassung des Steuerprogramms die Art des

55 Schriftbildes frei gewdhlt werden. Im vorliegenden Fall wur-

den die alphanumerischen Zeichen in OCR-Schrift ausge-
fiihrt, damit neben der visuellen Lesbarkeit auch die maschi-
nelle Verarbeitbarkeit durch optische OCR-Leser moglich ist.
Auf der Deckfolie ist ein Unterschriftsstreifen 16 aufka-

60 schiert, der mit einem normalen Schreibgerit beschriftbar ist.

Auf der Mittelschicht 14 sind ein Lichtbild 18 und zwei
Datenbereiche vorgesehen, wobei der Datenbereich 20 bei-
spielsweise den Namen der ausgebenden Stelle und der Da-
tenbereich 22 die personlichen Kundendaten aufweist. Zu-

65 satzlich ist ein Teil der Mittelschicht beim gezeigten Ausfith-

rungsbeispiel mit einem mittels Laserstrahl aufgebrachten
kartenindividuellen Muster 24 versehen. Das Muster ist so
angeordnet, dass es sowohl einen Teil des Fotos, der allgemei-



5 646 536

nen Papiermittelschicht als auch Bereiche des Unterschrifts- spielsweise kann das Untergrundmuster 24 oder auch das
streifens erfasst. Da die graphische Struktur des Mustersund ~ Lichtbild 18 fehlen. Andererseits kdnnen aber auch weitere,
gegebenenfalls auch die Plazierung von Karte zu Karte vari- hier nicht gezeigte Merkmale mittels Laserstrahl eingebracht
iert wird, ist damit erstmals eine visuell sehr einfache Uber- werden, ohne den Umfang der Erfindung zu verlassen.
priifung der Zusammengehdrigkeit dieser Kartenteilbereiche s  AnhandderF ig. 3 soll nun das Schema der sogenannten
moglich. Das Muster befindet sich im Bereich des Unter- Personalisierung der Ausweiskarten erldutert werden.
schriftsstreifens 16 nicht auf der Mittelschicht, sondern wird In einem Datenbandcodiergerit wird ein aus der Video- ’
auf der Oberfliche des Unterschriftsstreifens fortgesetzt. technik bekanntes Magnetband, z.B. eine Magnetbandkasset-

Wenn kein Unterschriftsstreifen vorhanden ist, kann das Mu-  te, mit bestimmten Informationen beschrieben. Die Kunden-
ster selbstverstindlich auch die gesamte Papiermittelschicht 10 daten und gegebenenfalls auch die Daten der Ausgabestelle
bedecken und von Karte zu Karte ebenfalls leicht variieren, kénnen iiber ein Dateneingabegerit 30 mit einer entsprechen-
was die Verfilschung der Ausweiskarte ebenfalls erschwert. den Tastatur dem Codiergerit 28 eingegeben werden. Weiter-
Im vorliegenden Beispiel weist das Muster einen stempelarti-  hin kann das Bild des Karteninhabers von einer Videokamera
gen Aufbau auf. Eine andere Ausgestaltung wie z.B. eine guil- 32 aufgenommen als Rasterbild mit mehreren Graustufen in
lochendhnliche Struktur oder dergl. ist ebenso mdglich. 15 dem Codiergerit auf dem Magnetband abgespeichert werden.
Auf der Unterseite der Deckfolie 12 ist eine Magnetpiste Eine derartige Speicherung von Videobildern ist bekannt.
26 aufkaschiert, die neben anderen fiir die maschinelle Bear- Schliesslich kann dem Codiergerit 28 noch eine Information

beitung der Ausweiskarte notwendigen Daten auch Daten iiber ein bestimmtes, z.B. guillochendhnliches Muster, einge-
aufweist, die mit den mittels Laserschreiber aufgebrachten geben werden, wobei eine bestimmte Formgebung beispiels-
Daten iibereinstimmen. 20 weise auf eine bestimmte Firma bezogen sein kann. Die Ein-

Die alphanumerischen Zeichen sind auf die Kartenmittel- ~ gabe des Musters erfolgt liber ein Zusatzgerit 34. Das Daten-
schicht 14 durch oberflichiges Verbrennen bzw. eine entspre-  band enthélt zusiitzlich Angaben Giber die jeweilige Plazierung
chende Schwirzung aufgedruckt. Wie nachfolgend noch be-  der betreffenden Informationen auf der Ausweiskarte. Bei der

schrieben werden wird, erfolgt das Einschreiben mit einem Herstellung grosserer Serien von Ausweiskarten gleichen
entsprechend gesteuerten Laserstrahl. Abhéingig vonder 25 Typs kann es auch sinnvoll sein, die Information fiber das zu-
Energiedosierung dieses Laserstrahls kann auch die obere sitzliche Muster (Muster-Speicher 34) nicht {iber das Daten-
Deckfolie 10 mit aufgeschmolzen werden, so dass sich iiber bandcodiergerit und damit iiber das Magnetband, sondern
dem Linienzug der Information ein deckungsgleiches Relief ~ direkt iiber das im folgenden beschriebene Ausweispersonali-
bildet, das zusitzlich manuell abgefiihlt werden kann. Ein siergerit einzuspeisen.

Beispiel dafiir ist mit dem Pfeil X angedeutet. 30  Das Datenband wird in einem nachgeschalteten Ausweis-

Falls die Kartenmittelschicht mit einem geeigneten Stoff ~ personalisierungsgerét 36 ausgewertet und ein Kartenrohling
beschichtet ist, der in der Lage ist, eine thermochemische Re- entsprechend beschriftet.
aktion durchzufiihren, kann durch Bestrahlung der Schicht Das Ausweispersonalisierungsgerit muss sich nicht am
mit dem Laser statt der Schwiirzung bzw. Zerstorung der Mit-  gleichen Ort wie das Datenbandcodiergerat 28 befinden. Das
telschicht auch lediglich ein Farbumschlag erreicht werden. 35 Datenbandcodiergerdt kann beispielsweise auch in einer
Das Untergrundmuster 24 wird bevorzugt derartig ausgebil- Zweigniederlassung einer Firma stehen, wobei in diesem Fall
det, dass dieses unter Benutzung eines Farbumschlagsinan-  die fertigen Datenblétter an die Hauptverwaltung der Firma
dersfarbigen Linien, im Gegensatz zu den eingebrannten Zei-  gegeben werden, wo die Kartenrohlinge zentral personalisiert
chen bei den Datenstreifen 20 und 22, erscheint. Der Pfeil Y werden. Erst die fertig personalisierten, eine Filschung nicht
in Fig. 2 bezeichnet eine solche Stelle der Kartenmittelschicht, 4 mehr erlaubenden, Ausweiskarten werden dann an die Zweig-
die sich nur durch einen Farbumschlag von ihrer Umgebung ~ niederlassungen der Firma zuriickgegeben. Es ist jedoch auch

abhebt. Beispiele fiir derartige thermosensible Materialien moglich, das Ausweispersonalisierungsgerat 36 mit dem Da-
sind dem Fachmann hinreichend bekannt. In der DE-PS tenbandcodiergerit 28 in einem System zusammenzufassen,
695 406 sind z.B. geeignete Stoffe genannt, die bei Bestrah- so dass bei Vorhandensein der entsprechenden Kartenrohlin-

lung mit einem entsprechend dosierten Laser eine Farbdnde- 45 ge die fertigen personalisierten Ausweiskarten an Ort und
rung von weiss nach braun, von rosa nach schwarz, von gelb Stelle erzeugt werden konnen.

nach rotbraun usw. aufweisen. Je nach Bedarf kann aus der Anhand der Fig. 4 soll nun der Aufbau des Personalisie-
Vielzahl der bekannten Stoffe eine beliebige Auswahl getrof- ~ rungsgerits 36 néher erldutert werden.
fen werden. Bei heisskaschierten Ausweiskarten ist bei der Das Magnetband wird zunéchst in einer Kassettenlese-

Auswahl schwerpunktméssig lediglich zu beachten, dass der 0 vorrichtung 38, beispielsweise einem Magnetbandgerat fiir
Farbumschlag bei einer Temperatur erfolgt, die iiber der Ka- Videokassetten, gelesen und die Signale an einen Steuerungs-
schiertemperatur liegt. Da bei handelsiiblichen Kaschiervor-  computer 40 gegeben. Ein geeigneter Rechner wird beispiels-
richtungen die Kaschiertemperatur in der Regel nicht iiber weise von der Firma Hewlett Packard unter der Bezeichnung
180 °C hinausgeht, wird die Palette der verwendbaren Farb-  System 3000 vertrieben.

stoffe nur unwesentlich eingeschriinkt. Durch Verwendung 55 Der Rechner 40 ist mit einer Steuereinheit 46 fiir das Kar-
von Farbstoffen mit mehreren Umschlagstemperaturenund  tenlaufwerk 44 verbunden, weiterhin mit einem Steuergerit
entsprechende Dosierung des Lasers sind mit einem einzigen 48 fiir den Laser und schliesslich noch mit einer Aufzeich-

Stoff auch mehrfarbige Darstellungen moglich. nungseinheit 50 fiir Magnetdaten. Letztere Einheit ist nicht
Vorzugsweise bestehen die Deckfolien aus Kunststoff, obligatorisch, sondern nur dann vorzusehen, wenn die Aus-
z.B. PVC, mit einer Dicke von z.B. 0,05-0,5 mm. Die Karten- 6 weiskarten eine Magnetpiste aufweisen. Sollte neben der Auf-
mittelschicht ist vorzugsweise weisses Papier mit einem Fla- zeichnung der allgemeinen Magnetstreifendaten auch das
chengewicht von 70-120 g/m?. Die beiden Deckfolien werden, — mittels Laserschreiber aufgebrachte Individualmuster gepriift
wie bereits erwihnt, in der Regel unter gleichzeitiger Einwir-  und die daraus abgeleitete Information bei der Magnetstrei-
kung von Druck und Wirme heiss auf die Kartenmittel- fencodierung mit verwendet werden, so ist auf der Seite des
schicht aufkaschiert. Vorrichtungen fiir ein derartiges Ka- ¢ Lasers ein Abtastelement 55 vorzusehen, das das optische
schieren sind hinreichend bekannt. Muster auf einer vorgegebenen Spur abtastet und das Abtast-

Selbstverstindlich muss die Ausweiskarte nicht simtliche  signal iiber die Magnetdatenaufzeichnungsvorrichtung 50 mit
hier gezeigten individualisierenden Merkmale aufweisen, bei-  verarbeitet.
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Das Steuergerit 48 des Lasers steuert einerseits die Inten-
sitdt des Lasers und andererseits die Strahl-Ablenkeinheit. In
Fig. 4 sind beide der Einfachheit halber im Block 52 zusam-
mengefasst.

Fig. 5 zeigt die Einheiten nochmals in ihrer riumlichen
und funktionellen Zuordnung. Dabei sind Laser und Ablenk-
einheit getrennte Baugruppen.

Ein System bestehend aus Laser, Ablenkeinheit und ent-
sprechender Energieversorgung 53 fiir den Laser wird von der
Firma Siemens unter dem Namen Silamatic im Handel an-
geboten.

Das Personalisieren der Ausweiskarten geht nun folgen-
dermassen vor sich (Fig. 4). Der Kartenrohling wird in das
Kartenlaufwerk eingegeben und synchronisiert durch die
Steuereinheit 46 unter die Ablenkeinheit 52 des Lasers ge-
bracht. Der Laserstrahl schreibt nun abhéngig von den ge-
speicherten Informationen die Kundendaten, Daten der aus-

gebenden Stelle und gegebenenfalls ein Lichtbild an die dafiir

vorgesehenen Stellen der Ausweiskarte ein. Eine besondere

6

kann die Karte mit einein feinen Linienmuster iiberzogen
werden. Beschichtet man die Papiermittelschicht mit einem
thermosensiblen Material, kdnnen diese feinen Linien auch
als Farbumschlige sichtbar gemacht werden, wobei dic Ener-
s giedichte des Laserstrahls entsprechend reduziert werden
muss. Bringt man das thermosensible Material beispielsweise
gitterformig auf der Mittelschicht auf, ergibt ein Uberfahren
dieses Gitters mit dem Laserstrahl feine Punktreihen. Den
Gestaltungsmoglichkeiten sind nahezu keine Grenzen gesetzt.
Nachdem die Ausweiskarte derart personalisiert ist, wird
sie durch das Kartenlaufwerk 44 zu einem Magnetkopf 54
weitertransportiert, der gegebenenfalls die Magnetpiste 26 der
Ausweiskarte mit entsprechenden Daten beschreibt. Vorzugs-
weise entsprechen die Daten den vom Laser visuell sichtbar
15 eingeschriebenen Daten der Ausgabestelle und Kundendaten,
so0 dass die Ausweiskarte in bekannter Weise maschinell ver-
arbeitbar ist.
Wie schon zuvor erwihnt, braucht die Ausweiskarte nicht
alle der aufgezéhlten Informationen und Merkmale zu enthal-

10

Bedeutung hat zweifellos die Moglichkeit, ein Lichtbild als in- 20 ten, es kann fiir einfache Fille ausreichen, die Karten ledig-

dividuelles Kennzeichen unmittelbar auf die Papiermittel-
schicht in einer Weise aufzubringen, dass s untrennbar mit
dieser verbunden ist. Das Lichtbild wird als Rasterbild in
mehreren Graustufungen in die Papiermittelschicht «einge-
brannt». Die entsprechende Technologie ist bekannt und als
solche nicht Gegenstand der Erfindung.

Nach oder vor dem Einschreiben der variablen Daten

lich mit den Personaldaten des Benutzers zu versehen. Ande-
rungen hinsichtlich Anzahl, Form und Plazierung der Infor-
mationen sind beliebig durchfiihrbar.

Es ist selbstverstindlich, dass der Begriff Ausweiskarte fiir

25 sdmtliche dhnlich aufgebauten Karten, wie Kennkarten, Kre-

ditkarten, Scheckkarten, Mitgliederausweise; Pésse und dhn-
liche Dokumente gilt.

4 Blatt Zeichnungen
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