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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "DISPOSITIVO
DE CARREGAMENTO PARA MATERIAL BRUTO DE SINTERIZAGAO
COM ESTEIRA DEFLETORA ELASTICA".

Antecedentes da Invengao

Essa invengao refere-se a um dispositivo para carregar mistura
de sinterizagdo bruta sobre um carro grelha de uma maquina de sinterizagéao
ou similar, com um reservatorio de armazenagem do qual uma mistura de
sinterizagdo bruta | € removida via uma abertura de saida e com um arranjo
para descarregar a mistura de sinterizagao bruta emergindo da abertura de
saida no carro de palheta ou similar.

Durante sinterizagdo em metalurgia de ferro, minérios finos e
concentrados nao sdo diretamente usaveis como material de alimentagao de
alto-forno. Eles sao aglomerados para produzir um produto adequavel em
tamanho e composicdo para o processo de alto-forno. Para propdsitos de
sinterizagao, é produzida uma mistura de sinterizagdo bruta, que contém
minérios de ferro, aditivos e coque como combustivel, e via um dispositivo
de carregamento é carregada no carro grelha da maquina de sinterizagao
circulando como uma corrente sem-fim dos carros grelha. O coque contido
na mistura de sinterizagao bruta é aceso, e um esbog¢o induzido abaixo dos
carros grelha criado por uma ventoinha de ID puxa a frente em combustao
através da mistura de sinterizagdo, de modo que um bolo de sinterizagao
completamente queimado é obtido no final da descarga da maquina de
sinterizagcdo. Devido ao calor produzido no processo, os minérios finos irao
fundir em partes na superficie, de modo que seus graos suportam uma
conexdo firme. Mediante separagdo de camada do forno e sinterizagéo
retornam finos, a sinterizagao terminada é suprida ao alto-forno, ou no caso
de minério de magnésio para o forno de arco elétrico.

E desejado que o leito da mistura de sinterizagao bruta nos
carros grelha obtenha uma estrutura especifica, uma vez que a permeabi-
lidade do leito € essencial para a velocidade de sinterizagao vertical. Com o
aumento da permeabilidade da camada de sinterizagdo, a combustao e, em

consequéncia, também o controle de temperatura é mais facil, o que leva a
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um aumento na quantidade de produto sinterizado e na qualidade de
sinterizagdo. O objetivo aqui & dispor o material fino no topo e o material
grosso no fundo na camada no carro grelha, sem alcangcar muita separacao
dos componentes individuais da mistura, por exemplo, um enriquecimento
de combustivel na camada do fundo. Além disso, acre¢bes e a desinte-
gracdo de particulas granuladas seriam impedidas durante o carregamento.
Os depositos de material ao longo do percurso das particulas para o carro
grelha n&o sao desejados.

Em uma solugdo conhecida para seletivamente carregar a
mistura de sinterizagdo bruta no carro grelha, a separagdo de particulas
brutas e finas é efetuada por meio de uma placa de separagao feita de ago,
que utiliza o principio da inércia das particulas. As particulas brutas tém uma
inércia maior e durante o impacto na placa de separagdo de preferéncia
seguem o percurso da placa, considerando que durante o impacto das
particulas finas as mesmas sao aceleradas na direcao horizontal depen-
dendo do angulo da placa e, por conseguinte, invadem a grelha de
transporte com um tempo de demora e sao dispostas acima das particulas
brutas. Em tal dispositivo conhecido da JP 55002716 A, a mistura de
sinterizacdo € carregada sobre uma placa curvada, de modo que as
distancias de laminagdo do material de mistura de sinterizagdo bruta sao
aumentadas. Isso deve promover a segregacao em particulas mais finas e
mais brutas.

De JP 10121155 A, é conhecido guiar a mistura de sinterizagao
bruta sobre uma calha, que é disposta sobre um corpo elastico. Depois de
deslizar ao longo da calha, o material & suprido para um dispositivo de
distribuicdo similar a um ancinho, pelo qual o material € dividido em
particulas mais brutas e mais finas e & aplicado sobre a grelha de transporte.

No dispositivo conhecido da JP 10009772 A, a segregacao é
alcangada por uma calha de multiplas partes, em que as por¢gdes de calha
individuais sao dispostas em diferentes angulos.

No dispositivo conhecido da JP 11118358 A, uma esteira de

borracha é disposta na placa de ago, em que a mistura de sinterizacao bruta
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| removida do reservatorio de armazenagem invade. As acregoes de material
sao raspadas por meio de uma placa.

Sumario da Invengéao

E o objetivo da invencéo alcancar uma estrutura especifica do
leito de sinterizagdo, em que as acregées do material de sinterizagdo sao
confiavelmente impedidas ao mesmo tempo.

De acordo com a invengado, esse objetivo é substancialmente
solucionado com as caracteristicas da reivindicagdo 1, em que o arranjo
para descarregar o material de sinterizagdo que emerge da abertura de
saida nos carros grelha inclui uma esteira que esta pendendo de uma
suspensao, onde abaixo da suspensao um elemento de suporte é fornecido,
que € deslocado na direcao horizontal com respeito a suspensao da esteira
de modo que a esteira se apoia contra o elemento de suporte.

A porgao da esteira se apoiando contra o elemento de suporte é
defletida da orientagao vertical, de modo que uma calha é formada para o
material de sinterizacao. Devido a suspensao livre, no entanto, a esteira
pode ceder durante o impacto da mistura de sinterizagcao bruta, de modo que
uma compactacao do material durante o choque na esteira e uma adesao do
material para a esteira sdo impedidas. Uma vez que a esteira nao esta
firmemente conectada com a subestrutura servindo como elemento de
suporte, essa estrutura pode ser configurada mais facilmente e simples-
mente do que na maneira descrita anteriormente.

De acordo com um aspecto preferido da invengao, a esteira se
apodia livremente contra o elemento de suporte, de modo que a resiliéncia
durante o chogque da mistura de sinterizagao bruta é adicionalmente aumen-
tada.

De acordo com um aspecto particularmente preferido da
invengao, a esteira é feita de um material elastico, em particular de borracha,
de modo a até mesmo adicionalmente aumentar a resiliéncia.

De acordo com um desenvolvimento da invengao, a esteira tem
uma cobertura que pode adicionalmente agir contra a acregao do material.

Preferivelmente, a suspensao superior da esteira é ajustavel em
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diregao horizontal e/ou vertical, de modo a variar o angulo de impacto e, por
conseguinte, fazer a mesma otimamente ajustavel para alternar proprie-
dades do produto. De acordo com a invengao, a distancia entre a esteira e o
elemento de suporte pode também ser ajustada, por meio do que a
elasticidade durante o choque da mistura de sinterizagcdo bruta pode ser
seletivamente influenciada.

De acordo com uma modalidade preferida, a suspensao da
esteira & anexada a pelo menos um membro de transporte em que os
recessos sdo fornecidos para a suspensao da esteira. Dessa maneira, uma
variagao seletiva da curvatura da esteira pode ser alcangada de uma
maneira simples.

De acordo com um aspecto da invengéo, o elemento de suporte
é formado por pelo menos um tubo horizontal contra o qual se apéia a
esteira.

De acordo com um outro aspecto preferido da invencdo, é
disposta uma pluralidade de tubos um acima do outro, em que cada um é
disposto com um espagamento. A distancia entre os tubos pode ser variada
de acordo com a invengao, de modo a ser capaz de seletivamente ajustar a
curvatura das porgées individuais da esteira. De acordo com um
desenvolvimento dessa invencgao, os tubos sdo moveis na diregao horizontal
el/ou vertical, de modo que nao somente a distancia entre os mesmos e, por
conseguinte, a resiliéncia da esteira apoiando-se nos mesmos, mas também
o angulo de inclinagao da esteira pode ser flexivelmente ajustado.

De acordo com um outro aspecto preferido da invengédo, o
elemento de suporte é formado por uma lamina cuja inclinagéo preferivel-
mente é ajustavel.

De acordo com um desenvolvimento da invengao, a acreg¢ao da
mistura de sinterizagdo bruta adicionalmente pode ser impedida por
fornecimento de um dispositivo para soprar ar ou o similar contra o verso da
esteira, por meio do que a esteira pode seletivamente ser oscilada. O
dispositivo de sopro preferivelmente inclui uma pluralidade de bicos distribui-

dos ao longo do comprimento dos tubos e por toda a largura da esteira para



10

15

20

25

30

5/9

emitir o ar ou o similar. Também outros dispositivos de vibragao sao
imaginados.

Desenvolvimento, vantagens e possiveis aplicagdes da invengao
podem também ser obtidos da seguinte descricao de modalidades e do
desenho. Todas as caracteristicas descritas e/ou ilustradas da matéria
objeto da invengao per se ou em alguma combinagéo, independente da sua
inclusdo nas reivindicagdes ou na sua referéncia posterior.

Breve Descrigao dos Desenhos

A figura 1 mostra esquematicamente um dispositivo de carrega-
mento de acordo com uma primeira modalidade da presente invengao,

a figura 2 mostra esquematicamente um dispositivo de
carregamento de acordo com uma segunda modalidade da presente
invengao, e

a figura 3 mostra a suspensao da esteira.

Descrigcao Detalhada das Modalidades Preferidas

No dispositivo 1 para carregar a mistura de sinterizagcao bruta 2
sobre um carro grelha 3 de uma maquina de sinterizagao, somente partes as
quais sdo mostradas na figura 1, a mistura de sinterizagao bruta que contém,
por exemplo, minérios de ferro, aditivos e coque como combustivel, é
descarregada de um reservatério de armazenagem 4 através de uma
abertura de saida 5. O transporte aqui & obtido por meio de um tambor de
alimentagao 6, que gira e transporta a mistura de sinterizagao bruta através
da abertura de saida 5. Por gravidade, a mistura de sinterizagéo bruta entao
cai sobre uma esteira 7 de material elastico, em particular borracha, e sobre
o carro grelha 3 disposto abaixo da mesma.

O carro grelha 3 é parte de uma corrente de carros grelha
(grelha de transporte) 3 circulando como uma corrente sem-fim, que
transporta uma mistura de sinterizagao através da maquina de sinterizacao e
mediante completacdo da descarga do processo de sinterizagdo, a
sinterizagdo do produto no final da descarga da maquina de sinterizagao
como um bolo de sinterizagdo completamente queimado e fundido (nao

mostrado).
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A esteira 7 pende de uma suspensao 8 e se apoia sobre um
elemento de suporte 9 pelo menos com sua porg¢ao inferior. O elemento de
suporte 9 é ressaltado com respeito a suspensdo 8 em diregdo de viagem
dos carros grelha 3 de modo que a esteira 7 é defletida da diregcao vertical e
curvada. A suspensdo 8 da esteira 7 é ajustavel em diregao vertical e/ou
horizontal (direcao das setas A e B), de maneira que a distancia da esteira 7
do elemento de suporte 9 e, por conseguinte, a resiliéncia da esteira 7 é
ajustavel. Devido a ajustabilidade vertical, o angulo de impacto também é
continuamente ajustavel e, desse modo, pode ser otimamente adaptado
para alternar as propriedades do produto.

Na primeira modalidade da invengdo, como mostrado na figura
1, o elemento de suporte 9 é formado por uma pluralidade de tubos
horizontais 10, que sao ajustaveis em diregcdo horizontal e/ou vertical
(diregcao das setas A e B) por meio de um dispositivo de ajuste nao ilustrado.
Preferivelmente, os tubos 10 sado individualmente moéveis, de modo que a
distdncia entre os mesmos e a curvatura e inclinagao da esteira 7 sao
seletivamente ajustaveis. Tornou-se conveniente fornecer o melhor raio na
regido superior, uma vez que isto contrapde otimamente as acregdes e
desintegracdo de um grao. A curvatura entido vagarosamente diminui em
direcdo para baixo, de maneira que a mistura de sinterizagao bruta 2 é
uniformemente direcionada para o carro grelha 3 na conformacgao desejada.

Quando a mistura de sinterizagdo bruta 2 do reservatério de
armazenagem 4 é aplicada a esteira 7, a esteira 7 cedera elasticamente, por
meio do que acre¢bdes de material podem ser impedidas com confianga.
Aqui, é essencial que a esteira 7 se apéie livremente no elemento de suporte
9 e possa ceder elasticamente mediante choque do material 2, de maneira
que compacta¢bes do material 2 mediante choque na esteira 7 podem ser
evitadas. A esteira 7 também pode ter uma cobertura, por exemplo, de
Al;03, que adicionalmente contrapde-se a adesdo da mistura de sinterizacao
bruta 2.

Atras da esteira 7, um dispositivo 11 pode ser fornecido para

soprar ar ou o similar contra a parte detras da esteira 7. O dispositivo de
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sopro 11 pode incluir uma pluralidade de bicos 12 distribuidos sobre a
largura e/ou altura da esteira 7 para emitir o ar. Dessa maneira, depésitos de
material que possivelmente ocorram podem ser removidos outra vez, em
que, por exemplo, o ar € intermitentemente explodidos na parte detras da
esteira 7, e os depdésitos de material, desse modo, sao lascados. Além disso,
uma deposi¢cao de material pode ser impedida durante operagao através de
um movimento ativo da esteira 7 por meio do dispositivo de sopro 11 ou de
qualquer outro dispositivo de vibragao.

Na segunda modalidade da invengado como mostrado na figura
2, o elemento de suporte 9 é formado por uma lamina 13, cuja inclinagéo
pode ser variada por um dispositivo de ajuste nao ilustrado (diregcao da seta
C). Pode também ser estabelecido que a lamina 13 seja moével na diregao
horizontal (direcao das setas A e B).

Em uma modificagdo nao ilustrada da segunda modalidade, uma
ou mais laminas com porgoes, de diferente inclinacdo, sao fornecidas em
vez de uma lamina continua, de modo que o angulo de inclinagao da esteira
7 possa ser ajustado, até mais flexivelmente, similar ao arranjo com uma
pluralidade de tubos 10.

A estrutura remanescente e o modo de operacdo da segunda
modalidade correspondem aqueles da primeira modalidade como mostrado
na figura 1, na medida que a referéncia é feita a descrigao acima.

Na figura 3, a suspensao 8 da esteira 7 € mostrada em detalhes.
No membro de transporte 14, recessos similares a quadriculagao 15 sao
fornecidos em intervalos uniformes, em que um suporte da esteira 7, por
exemplo, na forma de uma porca 17 e um parafuso rosqueado 16, estao
pendurados. O parafuso rosqueado 16 é conectado com a esteira 7 via um
dispositivo de conexao 18. Ajustando a porca 17 no parafuso rosqueado 16
em diferentes distancias, a altura da esteira 7 e, por conseguinte, a distancia
para o elemento de suporte 9 e o angulo de impacto podem ser variados.
Por elevagao da porca 17 com os elementos pendurados nela e por
deslocamento da mesma em um outro recesso 15, por exemplo, por meio de

um guincho, a esteira 7 pode ser ajustada horizontalmente, a fim de, desse
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modo, também variar a distancia para o elemento de suporte 9 e o dngulo de
inclinagao da esteira 7 na regiao de choque do material 2. O posicionamento
da esteira usualmente &€ meramente efetuado durante a partida inicial da
maquina de sinterizagdo ou conversao para outros materiais e nao
necessita, por conseguinte, ser executado com frequéncia. Em vez da
suspensao 8 ilustrada, outros dispositivos podem naturalmente ser forneci-
dos também, de modo a movelmente montar a esteira 7 em diregao
horizontal ou vertical.

Com a inven¢do, uma deposicdo de mistura de sinterizagcao
bruta 2 no dispositivo de carregamento 1 é impedida de uma maneira sim-
ples, em que o dispositivo pode flexivelmente ser adaptado a propriedades
da mistura de sinterizagao bruta 2 usada por ajuste da posigao da esteira 7
elou do elemento de suporte 9. Devido a resiliéncia da esteira 7, uma
desintegracdo de particulas granuladas durante o carregamento pode ser
impedida. Ao mesmo tempo, uma estrutura desejada do leito obtida nos
carros grelha 3 pode ser alcangada por ajuste do angulo de impacto e da
inclinagao da esteira 7.

Lista de Referéncias Numéricas
dispositivo de carregamento
mistura de sinterizagao bruta
carro grelha
reservatério de armazenagem
abertura de saida
tambor de alimentacao
esteira

suspensao
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elemento de suporte

-
o

barras

-—
-_—

dispositivo de sopro

-
N

bicos

-
w

lamina
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FLS

membro de transporte
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recessos
parafuso rosqueado
porca

dispositivo de conexao
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REIVINDICAGCOES

1. Dispositivo para carregamento de mistura de sinterizagao
bruta (2) sobre um carro grelha (3) de uma maquina de sinterizagdo ou o
similar, com um reservatério de armazenagem (4) do qual a mistura de
sinterizagdo bruta é removida via uma abertura de saida (5), e com um
arranjo para descarregar a mistura de sinterizagao bruta (2) emergindo da
abertura de saida (5) no carro grelha (3) ou o similar, caracterizado pelo fato
de que o arranjo inclui uma esteira (7) que se pendura de uma suspensao
(8), e que abaixo da suspensao (8) é fornecido um elemento de suporte (9),
o qual é ressaltado com respeito a suspensao (8) em direcdo horizontal de
modo que a esteira (7) se apéie contra o elemento de suporte (9).

2. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado
pelo fato de que a esteira (7) se apoia liviemente contra o elemento de
suporte (9).

3. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,
caracterizado pelo fato de que a esteira (7) é feita de um material elastico,
em particular borracha.

4. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindicagoes
precedentes, caracterizado pelo fato de que a esteira (7) tem uma cobertura.

5. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
precedentes, caracterizado pelo fato de que a suspensao (8) superior da
esteira (7) é ajustavel em dire¢ao horizontal e/ou vertical.

6. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
precedentes, caracterizado pelo fato de que a suspensao (8) da esteira (7) é
anexada a pelo menos um membro de transporte (14) no qual os recessos
(15) sao fornecidos para a suspensao (8) da esteira (7).

7. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
precedentes, caracterizado pelo fato de que a distancia entre a esteira (7) e
o elemento de suporte (9) é ajustavel.

8. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
precedentes, caracterizado pelo fato de que o elemento de suporte (9) é

formado por pelo menos um tubo horizontal (10).
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9. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 8, caracterizado
pelo fato de que é disposta uma pluralidade de tubos (10) um acima do
outro, em que cada espagamento é fornecido entre os mesmos.

10. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 9, caracterizado
pelo fato de que o espa¢amento entre os tubos (10) é variavel.

11. Dispositivo de acordo com qualquer das reivindicagoes de 8
a 10, caracterizado pelo fato de que os tubos (10) sédo ajustaveis em direcao
horizontal e/ou vertical.

12. Dispositivo de acordo com qualquer das reivindicagdes de 1
a 7, caracterizado pelo fato de que o elemento de suporte (9) é formado por
uma lamina (13).

13. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 12, caracterizado
pelo fato de que a inclinacao da lamina (13) é ajustavel.

14. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
precedentes, caracterizado pelo fato de que um dispositivo (11) para soprar
ar ou dispositivo de vibragao contra a parte de tras da esteira (7).

15. Dispositivo de acordo com a reivindicagao 14, caracterizado
pelo fato de que o dispositivo inclui uma pluralidade de bicos (12) para emitir

ar ou o similar, que sao distribuidos sobre a largura e/ou altura da esteira (7).
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Fig.3
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