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- Sposob i urzqdzenie dla wytwarzania wysokich temperatur.

Zgloszono: 28 pasdziernika 1921 r.
Udzielono: 20 stycznia 1925 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
sposdb oraz urzadzenie dla wytwarzania wy-
sokich temperatur, przeznaczong w szczegoi-
nosci dla spalania materjalow o malej warto-
Sci opalowei.

Podobne malowarto$ciowe materjaly opato-
we mogly dotychczas byé spalane przy po-
wigkszeniu naturalnego ciagu kominowegn
przez ekshaustory lub wentylatory, albo tez
przez ‘dmuchawki parowe pod rusztem, dzieki
czemu proces spalania byt intensywniejszy.

Te rodzaje palenisk posiadaja jednak-te wa-
de, iz gazy czeSciowo nieutlenione uchodza
przez komin.

“Uzycie powyzej wymienionych aparatéw
dla wtdrnego: powietrza nie wystarcza réw-
niez do catkowitego spalenia malowartoscic-
wyeh materjatow opatowych.

Jako gléwng wade dotychczasowych pale-
nisk, uwaza¢ nalezy diugo$é czasa potrzebs
nego dla rozpalenia do odpowiedniej tempera-

tury pieca lub innego tego rodzaju palenisk:.

Wady te usuwa sposéb i urzadzenie, beda-
ce tredcig niniejszego wynalazku.

Na zalaczonym rysunku przedstawione 59
dwie formy wykonania urzadzenia dla urze-.
czywistnienia tego sposobu, a mianowicie:

fig. 1 przedstawia przekréj podluzny przez
piec do wyzarzania lub fopienia;

fig. 2 — poziomy przekraj
1l — ¥l na fig. 1;

fig. 3 — przekrdj podluzny przez piec do su-
szenia i

fig. 4 — przekroj pieca podlug linji IV —_ IV

podiug linji

~ na fig. 3.

\%Y% dowolnym piecut 1, jaki np. moze by¢€ u-
zywany do Zarzenia cze$ci metalowych lub
topienia metali; wstawiane sa wpoblizu prze-
strzeni 2, dla przedmiotéw zarzonych lub to~
gionych, wkladki 3, ktére posiadajg szpary 4 w
ksztalcie sirzalek. Rura 5 dla polaczenia z
przewodem sprezonego powietrza. wehedzi do



wewnatrz pieca i zwinieta jest kilkakrotnie
wpobli"iu‘"\i’/liladki":? ‘wezowo, koriczac sie we-
wnatrz wktadki 3 w jej osi podluzneg w postacn
cienkiej dyszy 7. : .

Ponizej wkladki 3 znafdu]e sie ruszt 8 z'

otworami 9 do zasilania rusztu opalem W

koficu przestrzeni 2 przez kanal 10 odprowa- '

dzane sa gazy wylotowe kanalem zygzako-

wym I/ na wolne powietrze; Sciany zas te,,-)';

kanalu 11 sa tak przeprowadzone, zZe za ‘hiewni
utworzony jest kanal zygzakowy 12 dla po-

twor 13 pieca w kanal zygzakowy 12 i po
przejsciu tego kanalu dostaje 31e pod ruszt 8.
Pojedyficze male’ otwOry 20 sluza do do-
prowadzenia czesci ‘'Swiezego” p0W1etrza do
plomienia ponad rusztem. . . .. .. ... .. ..
Sposéb dzialania tego urzadzema JESt na-
stepujacy. Waski, wychodzacy z dyszy 7
wkladki 3, strumieri powietrza.sprezonego ssie
plomieri i gazy z ponad rusztu przez szpary 4,
spala. je bez reszty i wciska gorace’ gazy 'do
przestrzeni 2, gdzie przy na;wyzszel tempe-
raturze oddmarywuja ofie " na przed’mloty
przeznaczone do rozgrzania lub stoplema lub

t. p. Gazy spaleniskowe przechodza nastepme .

kanatem 10 i kanatem zygzakowym 11 i u-
chodza nazewna,tr7 lub moga by¢ stad lodpro-
wadzane dalej w celu dowolnego dal%zego ich_
zuzycia, poniewaz posiadajd one Jeszcze pew-
na nadwyzke ci$nienia, dzieki ktorej moga, byu
prowadzone dale;j.

W digdze przez kanal zygzakowy 11 od-
daly gazy spalenia czes¢ c1epla swego $cia-
nom kanatu, - skutkiem czego' wstepumae do
pleca powietrze podgrzewa sie. ,

Giéwna zaleta powwszego urz4dzema jest
osiagniecie pelnego 'zaru w bardzo krotklm
czasie po wiaczeniu. sprezonego powietrza i
moznost odprowadzenia” gazéw spahnowvch
po ich calkowitem utlenieniu przy pomocy
zwyklei-rury dla dymu tak, ze potrzeba sto-
sowania komina odpada.

-Przy pomocy powvzszego urzadzenia moz-
_na tez spalaé bez reszty malowarto$ciowe ma.
terjaly opalowe, jak mulasty wegiel brunatny,
o duzej zawartosci wody i t. p., przyczem uni-
ka sie-eksplozyi, nieuniknionych w innych wy-

padKach spiekania.
Urza,dzeme przedstawione na fig. 3 i 4 jest

’ plecem do suszenia form w odlewni i do t. p.
., celow, "oty -praguje $ciSle wedlug poprzed-

niego opisu. I tii ssie.strumiefi sprezonego po-
;wi_et'rl'z'va, wychodzacy z rury I5 przez cienka
dysZze ‘16 plomien i gazy palacego sie na ru-
sz¢ie ‘14 materjalu przez ukosne szpary /7
wkladkl 18, podobnej do wkiadki 3 na fig. 1i2
i'wciska je przez rure wylotowa 19 odrazu do

' suszonej formy
wietrza do: spalama ktore wchodm przez 0- A

ey e wer

Zastrzezenla ‘patentowe.
1. Sposob do wytwarzania wysokich tem-
' peratur, tem’znamienny, Ze gazy spalenia
ssare sa, p?)dobnie jak- w injektorze, przez
cienki strumlen sprezonego pow ietrza i wci-
skane na miejsce zuzycia.
- 2. Urzadzenie dla przeprowadzeniajntego
sposobu podiug zastrz. 1, tem znamienne, %e
«W -piecit umieszczona jest dysza o bardzo ma-
lym:otwerze i w osi podiuznej tei dyszy w jei
przedluzeniu znajduja. sie $ciany w formic
strzalek dla zwickszeniit!“dgiatania ssacego
“strumienia sprezonego powietrza, a nastepnie,
celem umozliwienia wymiany ciepla, gazy spa-
linowe przeprowadzane sa nazewnatrz pieca
przez ‘ kanaly - zygzakowe i podobnie, taka
sania droga, doprowadzane jest 5\\1e7e powie-
~ ttze pod ruszt. ‘ '
3.-Urzadzenie  podhig zastrz. 2, tém zna-
mienne, ze przewdd spreionegd" powietrza
zwiniety jest wezowo kilkakro¢ wpoblizu
Soian” ksztaltu strzalek, w célu podgrzania
sprezonego pow1etrza od c1epla promlemowa-
“nia tych $cian. IR
4, Urzadzenie podlug zastrz. 2 i3, wceiu
zastosowania do suszenia  form ‘w odlewni,
tem znamienne; ze dysza powietrza sprezone-
go i ‘wkladka ze szparami ksztaltu strzalek
umieszczone sa przy pionowem dch zastoso-
waniu w. osi podtuznej kanalu wylotowego,
aby gazy" wchodzace z:.przvleglej komory
spalinowei, po spaleniu ich bez reszty, skie-
rowaé pod ci$nieniem-bezposrednio do formv
pod tem urzadzeniem- sie znajdujacei, celem
iej. wysuszenia. - - SRR

Wilhelm Ochm.
Zastepca: I. Myszczynski,
rzecznik patentowy.
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