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Maszyna do tamania bryt cukru na kawatki i ukladanla ich w pudelka.
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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest maszyna do famania bryt cukru na ka-
walki i uktadania ich w pudetka.

Dla ulatwienia zrozumienia opisu ma-
szyny przedstawiono na dolaczonych ry-
sunkach tytulem przykladu:

fig. 1 — widok boczny tej czesci ma-
szyny, ktéra szczegélnie dotyczy niniej-
szego wynalazku, .

fig. 2 — widok przekroju poprzeczne-
go wzdtuz linji II—II fig. 1,

fig. 3 — widok przekroju podtuznego
przez czeéé¢ z prawej strony fig. 1,

fig. 4 — widok zgéry, urzadzenia do
sktadania papieru sluzacego do wyrobu
pudetek podczas ich*napelniania,

fig. 5 — widok zgéry, odpowiadajgcy
fig. 3, wskazujacy sposéb, zastosowany do

wyrzucania pudelek gotowych i napelnia-

‘nych,

fig. 6 — widok boczny urzadzenia,
wprowadzajacego bryly cukru do maszy-
ny; urzadzenie to jest tak ustawione, ze
jego plaszczyzna osiowa jest prostopadla
do plaszczyzny fig. 1 i przechodzi przez
linj¢ VI—VI tej figury, -

fig. 7 — widok poziomy odpowiadaja-
cy fig. 6, wskazujacy sposoby zastosowane
w celu doprowadzenia do maszyny bryt
nieprzerobionych, oraz odprowadzenia pu-
delek gotowych i napelnionych,

fig. 8 — widok przekroju urzqdzenla
sluzacego do wprowadzania bryl do urza-
dzenia transportowego, ktére przeprowa-
dza je do mechanizmu ladujacego do pu-
delek.



Maszyna, bedaca przedmiotem niniej-
szego wynalazku, laczy si¢ z ukladem
urzadzen, zapewniajacych odpowiednie
wprowadzenie papieru do wyrobu pudetek,
nagumowanie tego papieru, wykonania po-
trzebnych zgie¢ i nacieé.

Te ostatnie urzadzenia, znajdujace sie
po prawej stronie linji A-B na fig. 1, nie
sa .zaznaczone na zalaczonych rysunkach.

Maszyna, o ktérej mowa, posiada prze-
noénik, skladajacy sie z"pasa bez korica 1,
ktéry owija si¢ na dwéch bebnach 2-3,
csadzonych na osiach 2° — 3°; na tym pasie
uktada sie recznie bryly cukru, jedna po
drugiej, jak wskazuja fig. 6,7 i 8, to urza-
dzenie umieszczone jest w calosci maszy-
ny w ten sposéb, ze jego plaszczyzna $red-
nia, podtuzna i pionowaC-D (fig. 7) jest
prestopadta do plaszezyzny fig. 1, oraz
przechodzi przez linje¢ VI-VI, oznaczona
na tej figurze, przyczem koniec tego urza-
dzenia, odpowiadajacy doprowadzeniu bryt
(beben 2), znajduje si¢ poza plaszczyzna
fig. 1. N B

Opisany powyzej przenoénik otrzymu-
je ruch przerywany za posrednictwem krzy-
za Malte'a 4, poruszanego zapomoca ka-
mienia 5, przyczem wykroje 4 wymienio-
nego krzyza sa tak wykonane, aby sie
uskutecznialy nastepujace czynnosci:

Bryly I, przy koricu swego ruchu na-
przéd, odbywanego na przenosniku w kie-
runku wskazanym strzalka a, przechodza
na powierzchni¢ przenosna 6, ktéra ma
je wprowadzié¢ na drugie urzadzenie trans-
portowe, zaznaczona na fig. 8 wprost linja
przerywana 7; urzadzenie to bedzie opi-
sane dokladnie . Aby wznoszenie sig bryl
odbywalo si¢ miarcwo, koniecznem jest,
zeby przenoénik 1, w chwili tego podno-
szenia, otrzymywal slaby ruch wsteczny;
w tym celu wlaénie wykroje ¢ krzyza 4
musza byé specjalnie uksztaltowane.

Gdy bryly I przeszly na powierzchnie
6, oraz gdy odbyl sie wyzej opisany ruch
wsteczny przenosnika 1, wymieniona po-

wierzchnia zaczyna sie wznosi¢ wskutek
dzialania stosownego mechanizmu 6 —
6” —6" (fig. 8), wskutek czego bryty prze-

~ dostaja sie na przenosnik 7.

Przenosnik ten jest urzadzony w na-
stepujacy sposéb (fig. 11 3):

Posiada drazki pociagowe 8, ktérych
korice csadzone sa w zebach 9, umocowa-
nych na ta§mach stalowych 10, tworzacych

‘taficuch bez korica, przechodzacy przez

bebny napedowe 11-12. Te ostatnie na-
daja przenosnikowi przerywany ruch po-
stepowy w kierunku wskazanym strzalka
e, przyczem ruch ten uzyskuje si¢ zapomo-

-ca krzyza Malte’a 13, wspétdzialajacego

z kamieniami 14-15-16. Drazki pociggowe
8 sa zaopatrzone w popychadla sprezyno-
we, umozliwiajace pewien ruch bryl cukru,
w chwili gdy poddano je juz tamaniu.

Lamanie odbywa sie przy przejsciu bryt
pomiedzy dwoma cylindrami 17-18, kté-
rych powierzchnie sa zaopatrzone w zeby
177 — 18 (fig. 1 i 3), wysokosé i ilo§é tych
zebow jest écisle oznaczona, aby utworzy¢
nozyce tamiace cukier na kawalki, ktérych
wymiary stosuja sie do ilosci kawatkow,
ktére chcemy otrzymaé.

W ten sposéb pottuczone bryly dosta-
ja sie ponad lejek 79 i wchodza do niego
pod dziataniem plyty 20, wprawianej w
ruch zapocmoca wstrzasadta 21, ktéry o-
trzymuje nagly ruch opadowy zapomoca
stosownego mechanizmu 21° — 21" — 21",

Przedtem maszyna przygotowala juz
wokolo leja 19 pudetko papierowe lub
kartonowe, w ktérem ma by¢ umieszczony
cukier, pudetko to wyrabia si¢ w sposob
znany.

Urzadzenie to jest polaczone z naste-
pujacemi urzadzeniami uzupetniajacemi:

Przygotowany papier przecina sie¢ po-
tem stosownie do pozadanej wielkosci, od-
powiadajacej wielkosci wyrabianych pu-
detek; przecinanie usKutecznia néz 21, po-
ruszany jakimkolwiek stosownym mecha-
nizmem, w chwili, gdy papier podtrzymy-



wany paluchami 22 przesunal si¢ o ozna-
czona dlugosé na stole 22’ pod dzialaniem
krazkéw pociagowych 227,

Natychmiast po cigciu, paluchy 22 lek-
ko sie¢ podnosza, pod dziataniem stosow-
nego mechanizmu, powodujac pierwsze za-
giecie bokéw ¢!, ¢? pudelka na $ciankach
leja 19, to zagiecie wykonczaja zaginacze
23, 24, ktére w polaczeniu z sprezynami
23, 24’ przyciskaja si¢ do bocznych §cian
leja 19. :

Zginacze z plytkami 25, 26, w swej dal-
szej drodze ‘obnizaja tapy klejace p!, p%
W tej chwili podnosi sie ruchome dno 27
zaopatrzone w plytki sprezynowe 28, 29,
ktére zaginajg boki ¢3, ¢* pudelka na §cia-
nach leja 19, podczas gdy zginacze z plyt-
kami 25, 26 usuwaja sig, aby uniknaé ze-
tknigcia z poprzednio opisanemi.

Przy koficu tego ruchu, ptyta 20 dziata
na drugi rzad bryl, potem na trzeci, po kaz-
dem nastepnem przesunigciu bryt ku gor-
nemu otworowi leja 19.

W chwili wkladania do pudetka ostat-
niej bryly cukru, plyta 20 porusza sie
zawsze nadél, przyczem amplituda tego
ruchu jest wigksza od wielkoéci ruchu po-
przedniego, aby w ten sposéb wyrzucié
w tej chwili pudetko wykoniczone i napel-
nione cukrem, otrzymanym z bryl pokru-
szonych w kawalki.

- Pudetko, wykoriczone ' i napelnione,
przeprowadza si¢ zapomoca bocznego po-
pychadla 30 poruszanego specjalng trans-
misja 30° — 30" — 30, na przeno$nik
utworzony z pasa bez konca 31, porusza-
nego w sposéb ciagly zapomoca bebnéw
lub két 31" — 31”, w ten sposéb wydosta-
ja sie nazewnatrz gotowe i pelne pudetka.
Srodkowa plaszczyzna pionowa i podluzna
E—F (fig. 7) tego przenosnika, zajmuje ta-
kie potozenie w ogélnym ukladzie maszy-
ny, ze jest prostopadlta do plaszczyzny
fig. 11 przechodzi przez linjg II—II tej
figury. '

Trzeba jeszcze zauwazyé, ze maszyna,
stcscwnie do niniejszego pomystu posiada
uchwyty 32, ktére umozliwiaja wywieranie
energicznego nacisku na boki pudelek, aby
zapewni¢ ich dokladne sklejenie, zanim
si¢ dostana na pas bez korica 31.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do lamania na kawalki
bryt cukru i pakowania go w pudetka, tem
znamienna, Ze jednoczy w sobie urzadze-
nia znane, stuzace do przeciagania papie-
ru do wyrobu pudetek, gumowania tegoz
papieru, znaczenia koniecznych ' zgieé¢ i
wykonania cigé, oraz urzadzenia specjalne
znamienne nastepujacemi cze$ciami skla-
dowemi: urzadzeniem transportowo-roz-
dzielczem o ruchu przerywanym, wprowa-
dzajacym bryly na powierzchni¢ podno-
éna, ktéra je wklada na drugi przenosnik
o ruchu przerywanym, przeprcwadzajacy
je naprzéd do mechanizmu tamiacego bry-
ty, a potem do mechanizmu tadujacego je
w pudetka; mechanizmem tadujacym w
pudetka, posiadajacym lej, dokola ktérego
ksztaltuje sie¢ pudetko, zanim zostanie wy-
pelnione pokruszonemi brylami, oraz me-
chanizmem naciskowym, zapewniajacym
sklejenie bokéw pudelka wykoriczonego i
napelnionego, zanim ono si¢ dostanie na
przenoénik o ruchu ciaglym, ktéry je wy-
prowadza nazewnatrz.

2. Maszyna wedlug zastrzezenia 1,
posiadajaca urzadzenie transportowo-roz-
dzielcze o ruchu przerywanym, tem zna-
mienna, ze jest zaopatrzona w pas bez
kofica (1), na ktérym uklada sie recznie
bryly jedne po drugiej, a pas przeprowa-
dza bryly na powierzchni¢ podnosna (6),
ktéra je przeklada na drugi przenosnik (7)
o ruchu przerywanym, przesuwajacy wy-
mienione bryly do mechanizmu laczacego
(17), (13), przyczem pas bez korica (1)
otrzymuje lekki ruch wsteczny w chwili,

" gdy powierzchnia (6) si¢ wznosi.



3. Maszyna wedlug zastrzezen 1 i 2,
posiadajaca przenoénik o ruchu przerywa-
nym, tem znamienna, ze przeprowadza
bryly naprzéd do mechanizmu tamiacego
i utworzonego z drazkéw pociagowych (8),
umocowanych swemi korficami w °zebach
(9), osadzonych na tasmie stalowej (10),
tworzacej laficuch bez kofica, przyczem
wymienione drazki pociagowe sa zaopa-
trzone w popychadla sprezynowe, umozli-
wiajace pewien ruch cukru, w chwili gdy
cukier jest poddany kruszeniu, przeno-
$nik przesuwa go ku mechanizmowi tadu-
jacemu w pudetka. ‘

4. Maszyna wedlug zastrz. 1, tem zna-
mienna, ze posiada mechanizm do napet-
niania pudetlek, zaopatrzony w lej (19), do
ktérego bryly wprowadza plyta nadawcza
(20), gdy pudetko jest juz ulozone doko-
fa tego leja, przyczem omawiane urza-
dzenie posiada w tym celu paluchy (22),
zaginajace na §cianach leja dwie przeciw-
legle $cianki (c', c¢?) pudelka; zaginacze

sprezynowe (23, 24), ktére wykonczaja to-

zagigcie i uruchomiaja tapy klejace (p?, p2);
plyte ruchoma (27), zaopatrzona w plytki

sprezynowe (28, 29), ktére zaginaja na
$ciankach leja druga pare przeciwleglych
$cian pudetka (c3, ¢*), gdy ptyta ta podno-
si sig, a w czasie, kiedy zagdinacze (25, 26)
usuwaja sig, plyta (27), podtrzymujaca
dno pudetka przy dnie leja podczas na-
pelniania brylami, oraz plyta nadawcza
(20), w tym celu przewidziana, otrzymuja
w chwili wprowadzenia ostatniej bryly
ruch wgére, o amplitudzie wigkszej od po-
przedniej, a to w celu wyrzucenia pudel-
ka gotowego i napetnionego.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1, tem zna-
mienna, ze posiada mechanizm naciskowy
(32), wywierajacy energiczny nacisk na
$ciany pudetka, aby zapewni¢ ich dobre
sklejenie, zanim boczny przesuwacz (30)
pcpchnie to pudetko na przenoénik (31) o
ruchu ciaglym, wyprowadzajacy naze-
wnatrz pudetka gotowe i pelne.
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