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Piéce d’Assemblage par Emboitement.

L'invention concerne un dispositif d’assemblage par

emboitement permettant de réunir entre-eux des panneaux
équipés de profilés en T, afin de réaliser des cloisons dé-
montables et réutilisables.

Il est constitué de deux éléments: une piéce octogonale
(A) et un profilé en T (B). Pour obtenir 'assemblage, on
présente verticalement I'extrémité (11) du profilé en T (B)
au dessus de la face supérieure (HAUT) de la piéce octo-
gonale (A), la barre horizontale (9), paralléle a une des pa-
rois latérales (6), le téton (7) se trouve ainsi au dessus
d’'une cavité (3) et la gorge (8) au dessus d’un rebord (4).
D’une simple pression, I'extrémité (11) du profilé (B) s'em-
boite dans la piéce octogonale (A) et s’arréte au niveau de
la colerette (2) qui lui sert d’appui.

Le dispositif selon I'invention est particuliérement destiné
a 'assemblage des panneaux équipés de profilé en T, pour
la réalisation des cloisons démontables et réutilisales dans
le domaine des expositions.
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DESCRIPTION

La présente invention concerne un dispositif d'assemblage par emboitement
permettant de réumir entre-eux des panneaux équipés de profilés en T, afin de

réaliser des cloisons démontables et réutilisables.

L'assemblage des panneaux se fait traditionnellement avec des clous et des

vis, ce qui représente une énorme perte de temps et des risques d'accidents
pour ll'installateur.

Certains panneaux sont équipés de systémes de fixations é&liminant ainsi la
perte de temps, mais n'emp&chant pas le déboitement de ces fixations ce qui
augmente les risques d'écroulements des panneaux.

Le dispositif selon 1'invention permet de remédier i cet inconvénient.
IL comporte selon une premidre caractéristique, deux &léments essentiels :
une pidce octogonale et wn profilé en T.

- La pitce, de forme octogonale, comporte huit parois latérales, ses faces
supérieure et inférieure présentent chacune huit cavités rectangulaires,
disposées en rosace évidée suivant des axes de 45°. Cette disposition, permet
de dégager huit rebords par face, délimités d'wn c8té par les parois latérales,
de 1'autre, par les extrémités des cavités rectangulaires. la piéce
octogonale est traversée horizontalement par une colerette, commencant au
centre par un orifice et se terminant i 1'extérieur des parois latérales
en forme octogonale,

- Le profilé en T, dans sa partie apparente, est constitué de deux barres
plates, 1'une perpendiculaire & 1'autre en forme de T. La barre horizontale
( selon des modes particulidres ) se fixe sur les champs des panneaux, la
deuxiéme barre, étant perpendiculaire 3 la précédente, présente i ses deux

extrémités un téton, séparé de la barre horizontale par une gorge.
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Pour obtenir 1'assemblage par emboitement du profilé en T dans la pigce
octogonale, on présente verticalement 1'extrémité du profilé en T au dessus
de 1la face supérieure de la pidce octogonale, la barre horizontale paralléle
d une des parois latérales, ainsi le téton se trouve au dessus d'une cavité
et la gorge au dessus d'un rebord. D'une simple pression de la main,
1'extrémité du profilé s'emboite dans la pidce octogonale et s'arréte au
niveau de la colerette, qui lui sert d'appui. L'assemblage réalisé ainsi
empéche le déboitement et les mouvements du profilé. Le poidsdu panneau

contribue i maintenir le profilé en place.

Les dessins annexés illustrent 1tinvention :
La planche 1/2 Fig. 1 représente en vue de dessus, la pidce octogonale.
La planche 1/2 Fig. 2 représente en vue de c6té, (4 panneaux équipés
de profilés en T, embpités dans la pieéce octogonale
( suivant un angle de 180° ).
La planche 2/2 Fig. 3 représente en perspective, deux panneaux équipés de
profiléds en T, pré&t a s'emboiter dans la picce

octogonale ( suivant le sens des fl&ches ).

En référence i ces dessins, le dispositif comporte deux éléments :

—~ La piéce (A), de forme octogonale, comporte huit parois latérales (6),
ses faces supérieure (HAUT) et inférieure (BAS) présentent chacune huit
cavités rectangulaires (3) disposées en rosace évidée suivant des axes de 45°
Cette disposition, permet de dégager huit rebords (4) par face, délimités
dtun coté par les parois latérales (6), de l'autre, par les extrémités des
cavités rectangulaires (3). La pidce octogonale (A) est traversée
horizmntalement par une colerette (2), commengant au centre par un orifice
(1) et se terminant i 1'extérieur des parois latérales (6) en forme
octogonale (5).

- Le profilé en T (B), dans sa partie apparente, est constitué de deux
barres plates, l'une perpendiculaire 4 l'autre en forme de T, la barre

horizontale (9) ( selon des modes particuliéres ) se fixe sur les champs des
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panneaux (10), la deuxi®me barre (12), étant perpendiculaire i 1a précédente
(9), présente i ses deux extrémitées (11) un téton (7), séparé de la barre
horizontale (9) par une gorge (8).

Pour obtenir 1'assemblage par emboitement du profilé en T (B) dans la
piéce octogonale (A), ( voir planche 2/2 Fig. 3 ) on présente verticalement
1textrémité (11) du profilé en T (B) au dessus de la face supéi‘ieure (HAUT)
de la piéce octogonale (A), la barre horizontale (9) parallile i une des
parois latérales (6), ainsi le téton (7) se trouve au dessus d'une cavité (3)
et la gorge (8) au dessus d'un rebord (4). D'une simple pression de la main,
1'extrémité (11) du profilé (B) s'emboite dans la pidce octogonale (A) et
starréte au niveau de la colerette (2), qui lui sert 4! appui. Le rebord (4)
se trouve ainsi bloqué dans la gorge (8), entre la barre horizontale (9) et
le téton (7) empichant tout mouvement et déboitement du profilé en T (B).

Pour déboiter le profilé en T (B) de la pidce octogonale (A), il suffit
de le retirer verticalement.

Le profilé en T (B) peut &tre de différentes longueurs et s'emboite par
ses deux extrémités (11).

Les deux champs verticaux d'un panneau (10) sont équipés de profilé en T
(B), Iui permettant de s'emboiter par ses quatre extrémités (11) dans les
pitces octogonales (A), ainsi assemblé i d'autres panneaux, ils constituent

une cloison qu'on peut démonter et réutiliser autrement.

La piece octogonale (A) est réalisée en M polyamide " ou en " aluminium "
en une seule opération de moulage par injection. Elle aura 38 mm de largeur
et 24 mm de hauteur.

Le dispositif selon 1'invention est particulidrement destiné i
1'assemblage des panneaux équipés de profilés en T, pour réaliser des

cloisons démontables et réutilisables dans le domaine des expositions.
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REVENDICATIONS

1) Dispositif d'assemblage par emboitement, caractérisé en ce qu'il
comporte deux &léments : une pi&ce octogonale (A) et un profilé ex T (B).

- La piéce (A), de forme octogonale, comporte huit parois latérales (6),
ses faces supérieure (HAUT) et inférieure (BAS) présentent chacune huit
cavités rectangulaires (3) disposées en rosace évidée suivant des axes de 45°. )
Cette disposition, permet de dégager huit rebords (4) par face, délimités
d'un cdté par les parois latérales (6), de 1'autre, par les extrémités des
cavités rectangulaires (3). La pi&ce octogonale (A) est traversée
horizontalement par une colerette (2), commengant au centre par un orifice
(1) et se terminant & 1l'extérieur des parois latérales (6) en forme
octogonale (5).

- Le profilé en T (B), dans sa partie apparente, est constitué de deux
barres plates, 1'mme perpendiculaire i l'autre en forme de T, la barre
horizontale (9) ( selon des modes particulidres ) se fixe sur les champs des
panneaux (10), la deuxiéme barre (12), étant perpendiculaire & la précédente
(9), présente i ses deux extrémitées (11) wun téton (7), séparé de la barre
horizontale (9) par une gorge (8).

Pour obtenir 1'assemblage par emboitement du profilé en T (B) dans la
pidce octogonale (A), ( voir planche 2/2 TFig. 3 ) on présente verticalement
1textrémité (11) du profilé en T (B) au dessus de la face supérieure (HAUT)
de la pidce octogonale (A), la barre horizontale (9), paralléle i umne des
parois latérales (6), ainsi le téton (7) se trouve au dessus d'une cavité (3)
et la gorge (8) au dessus d'un rebord (4). D'une simple pression de la main,
1'extrémité (11) du profilé (B) s'emboite dans la pidce octogonale (A) et
s'arréte au niveau de la colerette (2), qui lui sert d'appui. Le rebord (4)
se trouve ainsi bloqué dans la gorge (8), entre la barre horizontale (9) et
le téton (7) empéchant tout mouvement et déboitement du profilé en T (B).

2) Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que les deux

extrémités (11) du profilé (B) sont pourvu de gorge (8).
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