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Proponowano juz prowadzi¢ destylacie
cynku lub metali podobnych w muflach,
wbudowanych w piece obrotowe. Przy prze-
prowadzaniu tego sposobu mufle ogrzewa
sie zapomoca plomienia grzejnego, powsta-
tego wskutek spalania gazu, oleju lub pylu
weglowego, przyczem plomien ten prowadzi
sie przez piec obrotowy.

Nie mozna bylo przytem unikna¢ wy-
twarzania sie bardzo wysokiej temperatury
w gléwnej strefie plomienia, wskutek czego
nastepowalo przegrzewanie mufli, podczas
gdy poza ta strefa byla doprowadzana do
mufli niedostateczna ilos¢ ciepta. Odpowied-
nio do tego redukcja i proces destylacji prze-
biegaly wewnatrz mufli nieréwnomiernie,

ponadto powstawalo niebezpieczeristwo, ze
materjal, z ktérego byla wykonana mufla,
bedzie atakowany zbyt mocno w strefie
gléwnej plomienia. Wedtug wynalazku o-
¢rzewanie mufli (jednej lub kilku) prowa-
dzi si¢ catkowicie lub czesciowo w ten spo-
s6b, ze paliwo state lub plynne zadaje sie do
piecow obrotowych w jednym lub kilku miej-
scach i podczas jego przechodzenia przez
piec spala si¢ w strefie mozliwie dlugiej.
Przy tego rodzaju ogrzewaniu osiaga sie da-
leko idace rozciagniecie strefy grzejnej na
duzej dtugosci pieca, a wskutek tego, uni-
kajac miejscowego przegrzewania, otrzymu-
je sie dluga strefe destylacyjna w mufli. Do
przeprowadzania sposobu nadaje sie zwla-



szcza paliwo, zawierajace skladniki lotne,
jak wegiel kamienny, brykiety z wegla bru-
natnego, surowy wegiel brunatny, koks, o-
trzymywany przy wytlewaniu lub otrzymy-
wany w temperaturze niskiej. Mozna réw-
niez stosowaé paliwo plynne, np. olej ze
smoly, z wegla kamiennego, mazutit. d.

W przypadku stosowania paliwa stalego
wystarczy go wogéle doprowadzaé w jed-
nym koricu pieca obrotowego i przepuszczaé
wzdluz zwykle nachylonego trzonu pieca w
przeciwpradzie lub w tym samym kierunku,
w jakim poruszaja si¢ spaliny i materjal w
mufli. Paliwo mozna jednak ~wprowadzaé

réwniez catkowicie lub czesciowo w innych

miejscach pieca obrotowego, np. przez otwo-
ry w $cianach pieca, lub wdmuchiwaé¢ w
jednym kosicu pieca. Paliwo ptynne najko-
rzystniej jest doprowadza¢ w réznych miej-
scach zapomoca rury lub rur, wprowadzo-

nych do wewnatrz pieca przez sciane pieca

lub przez koniec wzglednie korice pieca. Ru-
ra wzglednie rury, doprowadzajace paliwo,
moga posiadaé po kilka otworéw, stuzacych
do wyptywu paliwa, a to w tym celuy, aby
paliwo mozna bylo nalezycie rozdzieli¢ na
calg strefe redukcyjna.

W licznych przypadkach korzystnie jest,
w celu podtrzymywania spalania, odbywaja-
cego si¢ na bardzo duzej dlugosci pieca, do-
prowadzaé potrzebne do spalania powietrze
w réznych miejscach pieca, np. przez sciane
pieca. Dzigki temu w przypadku stosowania
paliwa stalego mozna osiggnaé jednoczesnie
i te korzys¢, iz wdmuchiwane lub zasysane
przez dysze powietrze zostaje przepuszczo-
ne przez warstwe paliwa; w ten sposéb mo-
ga by¢ spalane nawet trudnospalajace sie
ciala, jak koks, antracytit. d. W celu cal-
kowitego wyzyskania paliwa zaleca sie tego
rodzaju dysze umieszcza¢ w tym koricu pie-
ca, w ktérym uskutecznia sie wyladowywa-
nie materjatu. W sposéb sam przez sie znany
mozna przytem, gdy powietrze jest dopro-
wadzane zapomoca dysz, umieszczonych w
scianie bocznej pieca lub w scianie czolowej

pieca, osiaggnaé zapomoca rozrzadu doplywu
pawietrza to, iz powietrze bedzie doprowa-
dzane tylko do tych dysz, ktére w dane;j
chwili znajduja si¢ pod powierzchnia war-
stwy paliwa. W celu dalszego wyzyskania
zawartoséci paliwa, mozna pozostalosci pali-
wa wyladowywaé bezposrednio do szybuy,
pracujacego jako czadnica, w ktérym wy-
twarza sie¢ z pozostalosci zapomoca wdmu-

‘chiwanego powietrza wzglednie powietrza i

pary wodnej lub wody gaz grzejny, ktory
doprowadza sie zpowrotem do pieca obro-
towego.

» Zamiast _niertchomej czadnicy mozna
tréwniez wytworzyé ezadnice bezposrednio
w piecu obrotowym, np. rozszerzajac koniec
pieca, w ktérym wyladowuje sie materjal, i
w rozszerzeniu tem odgazowujac pozosta-
tosé paliwa przez doprowadzanie do niej po-
wietrza, pary wodnej it d. Pozosta-
tosé paliwa mozna przytem usuwaé w sposéb
dowolny, jako pozostatosé stata lub jako zu-
zel plynny. Zamiast paliwa mozna stosowaé
réwniez catkowicie lub czesciowo obfitujaca
w paliwo pozosfatosé, otrzymywana przy
samym procesie destylacyjnym.

Na rysunku uwidoczniono w przekroju
podluznym kilka przyktadéw wykonania u-
rzadzeni piecowych, nadajacych sie do prze-
prowadzania sposobu, przyczem hg 1 przed-
stawia calo$é urzadzenia, fig. 2 — cze$é u-
rzadzenia z czadnica, bezposrednio z nia po-
taczona, a fig. 3 — czes¢ urzadzenia, w kté-
rem koniec pieca obrotowego jest zbudowany
jako czadnica.

W piec obrotowy ! jest wbudowana mu-
fla 2, ktéra obraca si¢ wraz z piecem. Mate-
rjal, podlegajacy redukcji doprowadza sie
razem z materjalem redukujacym zapomo-
ca $limaka 3 do wnetrza mufli. Paliwo, shu-
zace do ogrzewania mufli, doprowadza sie
rura wlotowa 4 do przestrzeni pierscienio-
wej 5 pieca obrotowego, otaczajacej mufle.
Powietrze przeptywa przez piec w kierun-
ku, oznaczonym strzatka x, doplywajac
przez otwér 6; gazy uchodza przewodem 7.



W miejsca doplywu powietrza modna uinie-
§ei¢ -ewentualnie pomocmcze ufzqdzeme
grzejne 8.

Paliwo, dostarczone do pteca: obrotowc-
go, spula si¢ w mim stopniowo. Spaliny, prze-
plywajac przéx pier obrotowy, ogrzewaja
mufle 2. Materjal, przesuwajacy sig¢ w mufhi
w kierunku odwrotnym, ulega wskutek tego
redukeji i cynk i t. &. zostaje odparowany.

‘Pary uchodza rurg 9 do skraplacza 16.
Guay, zawierajace znaczne ilosei CO, wy-
ptywaja ze skraplacza 10 przez otwor 11
zpowrotem do pieca obrotowego i przeply-
waja przezen wraz z doprowadzanem w
niiejsew 6 powetrrem, przyczem tlenek we-
gla, zawarty w tych gazaeh, spala si¢ i w ten
sposéb poteguje dzielamie grzejne dopro-
wadsanego paliwa statego lub plynnego i
obniza zuzycie paliwa. Przesuwanie si¢ pa-
liwa przez piec obrotowy w kierunku strzat-
ki x ulatwia si¢ przez lekkie pochylenie pie-
ca obrotowego, np. 2% -we. Poniewaz mate-
rjal w mufli musi w tym przypadku przesu-
waé sie ku gorze, wskutek tego ulega on
spietrzeniu, dzieki czemu osigga daleko ida-
ce napelnienie mufli. Pozostalos¢, otrzymy-
wana przy procesie muflowym, opuszcza
mufle w miejscu 12 i wpada do wezownicy
13, ktéra ewentualnie jest zaopatrzona w
narzad w rodzaju $luzy, uniemozliwiajacy
wyplyw gazéw, wydzielajacych si¢ w mufli.
W miejscu 14 materjal zostaje odprowadzo-
ny nazewnatrz.

Na fig. 2 przy koficu pieca obrotowego, w
ktérym usuwa si¢ pozostalosci paliwa, jest
wybudowana stojaca czadnica 15, w ktérej
uskutecznia si¢ w sposéb zwykly, przez
wdmuchiwanie powietrza przez grzybek 16
i pary wodnej z czaszy 17, napelnionej wo-
da, odgazowywanie pozostalosci paliwa. Ga-
zy czadnicowe doplywaja do pieca obroto-
wego. W tym przypadku gazy przeplywaja
przez piec w kierunku odwrotnym do kie-
runku, wskazanego na fig. 1. Wobec tego
“powietrze doprowadza si¢ w miejscu 18 i w
tem samem miejscu mozna umiesci¢ pomoc-

micze urzgdzenie grzejne 19. Wedlug fig. 3
zaniechano wogéle stosowania mieruchontej
glowicy pieca i koniec pieca obrotowego, w
ktorym usuwa si¢ pozostalosei paliwa, jest
rozsrerzony, tworzac czadnice 20. :

€zadnica ta poza tem pracuje podobme.
jak i czadnita wedlug fig. 2.

Powietrze mozna doprowadzaé np. za-
pomoca, pierscienia 21 i dysz 22; majkorzyst-
ni¢j w ten sposob, aby dysze 22 byly pota-
czone z wnetrzem pierscienia 21 tylko wte-
dy, gdy sie znajduja w dolnej czgsci swej
drogi, a wiec wtedy, gdy sg przyktyte ma-
terjatem.. W tej postaci wykonania w obu
sciankach czolowych rozszerzenia wumrie-
szczone sg otwoty, doprowadzajace pome-
trze.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb destylacji cynku i metali po-
dobnych w muflach, umieszczonych w piecu
obrotowym, znamienny tem, ze mufle ogrze-
wa sie catkowicie lub czesciowo przez spa-
lanie paliwa statego lub ptynnego, ktére do-
prowadza si¢ do pieca obrotowego w jed-
nem lub kilku miejscach i spala w strefie
mozliwie dlugiej.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze paliwo zadaje si¢ w jednym koricu
pieca obrotowego i spala .podczas przecho-
dzenia przez znaczna czg$¢ pieca.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, ze cala ilo§¢ paliwa wzglednie
jego czesé wprowadza si¢ do srodkowej
strefy pieca obrotowego poprzez sciane pie-
ca wzglednie przez koniec pieca, przyczem
znajdujace si¢ w paliwie skladniki plynne
sa spalane dopiero w tej strefie.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze powietrze, potrzebne do spa-
lania, doprowadza si¢ czesciowo przez $cia-’
ne pieca dopiero podczas spalania.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze pozostalosé¢ paliwa usuwa sie
z pieca bezposrednio do czadnicy, przyczem



wytworzone w niej gazy spala si¢ w piecu
obrotowym.

6. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 5, znamienne tem, ze
sklada si¢ z pieca obrotowego (1), w ktérym
umieszczona jest w pewnej odlegtosci od je-
go $cianek jedna lub kilka mufli, oraz z u-
rzadzenia (4), znajdujacego si¢ w koricu pie-
ca i stuzacego do doprowadzania paliwa,
przyczem urzadzenie to jest polgczone z o-
taczajaca mufle przestrzenia pierscieniowa
{5) pieca obrotowego (1).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze pomiedzy korficem wpusto-
wym pieca a konicem wypustowym, w $cian-
kach pieca sg wykonane, badz tez przepro-
wadzone przez nie rury, siegajace do wne-
trza pieca i sluzace do wprowadzania do
pieca powietrza i paliwa.

8. Urzadzenie wedtug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze koniec wypustowy pieca ob-
rotowego (1) jest potaczony z nieruchoma
czadnica (15), dzigki czemu gazy z tejze
plyna bezposrednio do przestrzeni pierscie-
niowej (5) pieca obrotowego (1) wokél
mufli (2).

9. Odmiana . urzadzenia wedtug zastrz.
8, znamienna tem, ze koniec wypustowy pie-
ca obrotowego (1) jest zaopatrzony w roz-
szerzona komore (20), stanowiaca czadnice,
do ktorej odprowadza sie pozostalosci pali-
wa.

Fried. Krupp Grusonwerk
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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