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本发明提供了一种电子雷管脚线的防水接

线方法，将爆破母线和电子雷管脚线扭接在一

起；用热熔胶把接头包裹严密，再用绝缘胶带和

防水胶带依次缠绕裹紧；将热缩管套套在接头

处，对热缩管套进行加热收缩，在热缩管两端均

依次缠绕防水胶带和自粘胶带裹紧；在接头上套

上橡胶球体，橡胶球体上设置有相对的过线孔以

及打气孔，过线孔和打气孔均为橡胶材料制成，

接头与爆破母线一起穿过两个过线孔，且接头位

于橡胶球体的中间位置，两个过线孔分别包裹爆

破母线和电子雷管脚线；将橡胶球体内充满气

体，使两个过线孔与爆破母线和电子雷管脚线包

裹紧密。能够防止电子雷管脚线接头处进水，且

接线材料来源广泛、接线方法简单、成本低廉。
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1.一种电子雷管脚线的防水接线方法，其特征在于包括以下步骤：(1)剪开剥掉爆破母

线和电子雷管脚线的绝缘层，并刮掉爆破母线和电子雷管脚线上的氧化层和掉漆层，将爆

破母线和电子雷管脚线扭接在一起；

(2)用热熔胶把爆破母线和电子雷管脚线的接头包裹严密，再用绝缘胶带和防水胶带

依次缠绕裹紧；

(3)将热缩管套套在接头处，对热缩管套进行加热收缩，收缩完成后，在热缩管两端均

依次缠绕防水胶带和自粘胶带裹紧；

(4)在接头上套上橡胶球体，所述橡胶球体上设置有两个处于一条直线上的相对的过

线孔以及与两个过线孔相垂直的打气孔，过线孔和打气孔均朝橡胶球体内部直线延伸，且

过线孔和打气孔均为橡胶材料制成，接头与爆破母线一起穿过橡胶球体上两个过线孔，且

接头位于橡胶球体的中间位置，两个过线孔分别包裹接头两端的爆破母线和电子雷管脚

线；

(5)将打气筒与打气孔连接，使橡胶球体内充满气体，橡胶球体内气压增大，使两个过

线孔与爆破母线和电子雷管脚线包裹紧密，取出打气筒，打气孔在气压的作用下紧闭，即完

成电子雷管脚线的接线。

2.根据权利要求1所述的电子雷管脚线的防水接线方法，其特征在于：所述橡胶球体外

面包裹有一层硬质外壳，硬质外壳的直径比橡胶球体的直径大1～2cm，硬质外壳在过线孔

和打气孔对应位置处也均设置有孔，分别使接头和打气筒穿过。

3.根据权利要求2所述的电子雷管脚线的防水接线方法，其特征在于：所述硬质壳体为

塑料制成，硬质壳体为分体式结构。

4.根据权利要求1所述的电子雷管脚线的防水接线方法，其特征在于：所述橡胶球体的

直径为6～8cm，橡胶球体的厚度为0.2～0.4mm。

5.根据权利要求1所述的电子雷管脚线的防水接线方法，其特征在于：所述过线孔和打

气孔的长度均为2～3cm。

6.根据权利要求1所述的电子雷管脚线的防水接线方法，其特征在于：步骤(1)中剪开

的爆破母线的长度为2～3cm，剪开的电子雷管脚线的长度为4～6cm。

7.根据权利要求1所述的电子雷管脚线的防水接线方法，其特征在于：所述步骤(2)中

的具体步骤为：用热熔胶条包裹爆破母线和电子雷管脚线的接头，然后使用热熔胶枪将热

熔胶条融化，热熔胶冷却凝固后将接头紧密包裹，再用绝缘胶带和防水胶带依次缠绕三层

裹紧。

8.根据权利要求1所述的电子雷管脚线的防水接线方法，其特征在于：所述步骤(3)中

通过热风机对热缩管套进行加热收缩，防水胶带和自粘胶带均包裹三层。
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一种电子雷管脚线的防水接线方法

技术领域

[0001] 本发明涉及爆破工程技术领域，尤其涉及一种电子雷管脚线的防水接线方法。

背景技术

[0002] 在爆破工程中，通过电子雷管的起爆引爆各种炸药及导爆索、传爆管，为了确保电

子雷管能够顺利引爆各种炸药，通常需要将电子雷管的脚线和爆破母线通过线夹进行快捷

连接。但是线夹的防水效果较差，因降雨和地下水影响，可能导致电子雷管连接处进水，从

而导致漏电，造成电子雷管拒爆，极大的影响爆破效果而且威胁爆破施工人员的生命安全

和现场的设备安全。

[0003] 为了避免进水导致的电子雷管拒爆问题，目前可以通过生产防水型线夹来解决该

问题，例如专利CN111307001A中公开了一种工业电子雷管线夹防水装置，通过在线夹内设

置环形防水橡胶层、橡胶条，且母线槽、脚线槽均为半剖的小孔径橡胶管，小孔径橡胶管内

侧涂有聚四氟乙烯涂层等密封措施对线夹进行密封，密封效果好；专利CN110044222A中公

开了一种工业数码电子雷管用防水型线卡，通过采用三层防护壁垒，同时借助填充防水材

料如硅脂等有效解决了电子雷管线卡防水问题。但是上述专利中防水结构复杂，且制作成

本较高。

发明内容

[0004] 为了解决现有技术中存在的上述不足，本发明提供了一种电子雷管脚线的防水接

线方法，通过在电子雷管脚线和爆破母线的接头处包裹一层热熔胶及绝缘胶带和防水胶

带，再包裹一层热缩管套及防水胶带和自粘胶带，最后将包裹好的接头穿过橡胶球体，进行

充气保护，能够防止电子雷管脚线接头处进水，避免进水导致的电子雷管拒爆，而且接线材

料来源广泛、接线方法简单、成本低廉。

[0005] 实现本发明上述目的所采用的技术方案为：

[0006] 一种电子雷管脚线的防水接线方法，包括以下步骤：(1)剪开剥掉爆破母线和电子

雷管脚线的绝缘层，并刮掉爆破母线和电子雷管脚线上的氧化层和掉漆层，将爆破母线和

电子雷管脚线扭接在一起；

[0007] (2)用热熔胶把爆破母线和电子雷管脚线的接头包裹严密，再用绝缘胶带和防水

胶带依次缠绕裹紧；

[0008] (3)将热缩管套套在接头处，对热缩管套进行加热收缩，收缩完成后，在热缩管两

端均依次缠绕防水胶带和自粘胶带裹紧；

[0009] (4)在接头上套上橡胶球体，所述橡胶球体上设置有两个处于一条直线上的相对

的过线孔以及与两个过线孔相垂直的打气孔，过线孔和打气孔均朝橡胶球体内部直线延

伸，且过线孔和打气孔均为橡胶材料制成，接头与爆破母线一起穿过橡胶球体上两个过线

孔，且接头位于橡胶球体的中间位置，两个过线孔分别包裹接头两端的爆破母线和电子雷

管脚线；
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[0010] (5)将打气筒与打气孔连接，使橡胶球体内充满气体，橡胶球体内气压增大，使两

个过线孔与爆破母线和电子雷管脚线包裹紧密，取出打气筒，打气孔在气压的作用下紧闭，

即完成电子雷管脚线的接线。

[0011] 所述橡胶球体外面包裹有一层硬质外壳，硬质外壳的直径比橡胶球体的直径大1

～2cm，硬质外壳在过线孔和打气孔对应位置处也均设置有孔，分别使接头和打气筒穿过。

[0012] 所述硬质壳体为塑料制成，硬质壳体为分体式结构。

[0013] 所述橡胶球体的直径为6～8cm，橡胶球体的厚度为0.2～0.4mm。

[0014] 所述过线孔和打气孔的长度均为2～3cm。

[0015] 步骤(1)中剪开的爆破母线的长度为2～3cm，剪开的电子雷管脚线的长度为4～

6cm。

[0016] 所述步骤(2)中的具体步骤为：用热熔胶条包裹爆破母线和电子雷管脚线的接头，

然后使用热熔胶枪将热熔胶条融化，热熔胶冷却凝固后将接头紧密包裹，再用绝缘胶带和

防水胶带依次缠绕三层裹紧。

[0017] 所述步骤(3)中通过热风机对热缩管套进行加热收缩，防水胶带和自粘胶带均包

裹三层。

[0018] 与现有技术相比，本发明提供的技术方案有以下优点：通过在电子雷管脚线和爆

破母线的接头处包裹一层热熔胶及绝缘胶带和防水胶带，再包裹一层热缩管套及防水胶带

和自粘胶带，最后将包裹好的接头穿过橡胶球体，进行充气保护，能够防止电子雷管脚线接

头处进水，避免进水导致的电子雷管拒爆，而且接线材料来源广泛、接线方法简单、成本低

廉。

附图说明

[0019] 图1为本发明中提供的含水炮孔的装药示意图；

[0020] 图中：1‑经过步骤(3)包裹后的接头，2‑橡胶球体，3‑过线孔，4‑打气孔，5‑爆破母

线，6‑电子雷管脚线，7‑硬质外壳，8‑打气筒。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图和具体实施例对本发明做详细具体的说明。

[0022] 本发明提供的电子雷管脚线的防水接线方法，包括以下步骤：(1)剪开剥掉爆破母

线和电子雷管脚线的绝缘层，具体地，剪开的爆破母线的长度为2～3cm，剪开的电子雷管脚

线的长度为4～6cm；刮掉爆破母线和电子雷管脚线上的氧化层和掉漆层，将爆破母线和电

子雷管脚线扭接在一起。

[0023] (2)用热熔胶把爆破母线和电子雷管脚线的接头包裹严密，再用绝缘胶带和防水

胶带依次缠绕裹紧；具体地，用热熔胶条包裹爆破母线和电子雷管脚线的接头，然后使用热

熔胶枪将热熔胶条融化，热熔胶冷却凝固后将接头紧密包裹，再用绝缘胶带和防水胶带依

次缠绕三层裹紧，热熔胶条与接头之间无缝隙，能够防止水分进入接头中。

[0024] (3)将接头部位清洁干燥，再将热缩管套套在接头处，通过热风机对热缩管套进行

加热收缩，收缩完成后，在热缩管两端均依次缠绕防水胶带和自粘胶带裹紧；具体地，防水

胶带和自粘胶带均包裹三层。
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[0025] (4)在经过步骤(3)包裹后的接头1上套上橡胶球体2；橡胶球体的直径为6～8cm，

橡胶球体的厚度为0.2～0.4mm，橡胶球体上设置有两个处于一条直线上的相对的过线孔3

以及与两个过线孔相垂直的打气孔4，过线孔和打气孔均朝橡胶球体内部直线延伸，见图1，

且过线孔和打气孔均为橡胶材料制成，过线孔和打气孔的结构与篮球打气孔的结构相似，

但是过线孔的孔径稍大，能够使接头与爆破母线5一起穿过橡胶球体上两个过线孔，且接头

位于橡胶球体的中间位置，如图1所示，同时在橡胶的弹性作用下，两个过线孔分别包裹接

头两端的爆破母线和电子雷管脚线6，本实施例中过线孔和打气孔的长度均为2～3cm。

[0026] 具体地，橡胶球体外面包裹有一层硬质外壳7，对橡胶球体进行保护，硬质外壳的

直径比橡胶球体的直径大1～2cm，硬质外壳在过线孔和打气孔对应位置处也均设置有孔，

分别使接头和打气筒穿过。所述硬质壳体为塑料制成，硬质壳体为分体式结构，包括两个半

球形壳体，两个半球形壳体过盈配合连接，从而方便硬质壳体包裹在橡胶球体外。

[0027] (5)将打气筒8与打气孔连接，使橡胶球体内充满气体，橡胶球体内气压增大，挤压

两个过线孔处的橡胶，使两个过线孔的橡胶与爆破母线和电子雷管脚线包裹紧密，防止水

分进入，取出打气筒，打气孔在气压的作用下紧闭，类似于篮球打气孔，即完成电子雷管脚

线的接线。一次爆破完成后，将橡胶球体中的气放空，可以下次备用。

[0028] 通过在电子雷管脚线和爆破母线的接头处包裹一层热熔胶及绝缘胶带和防水胶

带，再包裹一层热缩管套及防水胶带和自粘胶带，最后将包裹好的接头穿过橡胶球体，进行

充气保护，能够防止电子雷管脚线接头处进水，避免进水导致的电子雷管拒爆，而且接线材

料来源广泛、接线方法简单、成本低廉。
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图1
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