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Urzadzenie polautomatyczne do ucinania sgczkéw drenarskich

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie po&lau-
tomatyczne do wucinania sgczk6w drenarskich;
przeznaczone do wspoldzialania z poziomg prasg
ceramiczng. Urzgdzenie nadaje sie zaré6wno do cie-
cia sgczk6w w pasmach pojedynczych jak i w blo-
kach wielopasmowych.

Dotychczas ucinanie sgczkéw odbywa sie za po-
moca ucinaczy recznych, przy czym w celu za-
chowania prostopadlego ciecia czolowej plaszczyz-
ny sgczka wzgledem jego dlugosci, pasmo saczka
w momencie ciecia nie moze by¢é w ruchu. Dla-
tego przy kazdorazowym cieciu konieczne jest za-
trzymanie prasy, dokonanie ciecia i ponowne uru-
chomienie prasy. Spos6b taki jest pracochtonny
i malto wydajny.

W przeciwienstwie do tego urzagdzenie wediug
wynalazku umozliwia dokonanie prostopadtego cie-
cia o wymaganej dokladno$ci w pas$mie lub kilku
pasmach saczké6w znajdujgcych sie w ruchu,
a czynno$¢ osoby obslugujacej ogranicza sie je-
dynie do odbioru ucietych sgczkéw ze stolu od-
biorczego. Wpydajnosé urzgdzenia jest wysoka
i praktycznie zalezy od wydajno$ci prasy, podaf—
jacej pasma sgczké64w oraz od sprawnosci odbioru
sgczkow.

Istota wynalazku polega na zastosowaniu dwoéch
sterowanych krzywkami mechanizméw posuwu
i ciecia, dzialajgcych w spos6b zsynchronizowany
z wypadkows predkoscig podawania,pésm sacz-
kéw z wylotnika prasy, na wprowadzeniu réwno-
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leglego ukladu dwoch jednocze$nie dziatajacych
kablagkoéw ze strunami tngcymi, co umozliwia jed-
noczesne ciecie wielopasmowego bloku saczkow
na wymagang dlugo$é z uwzglednieniem naddat-
kéw odpadowych kompensujgcych réznice w pred-
ko$ci podawania z wylotnika prasy poszczeg6l-
nych pasm sgczk6w, na zastosowaniu transportera
rolkowego zaopatrzonego w uktad r(’)inych'rolék,
z ktérych cze$é przenosi impulsy od przesuwajg-
cego sie po nich pasma sgczk6w na odpowiednie
sprzeglo cierne. Naped caltego ukladu kinematycz-
nego urzadzenia nastepuje za pomocg jednego sil-
nika elektrycznego.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione
na zalgczonych rysunkach, na ktorych fig. 1
przedstawia rozwiniety schemat kinematyczny na-
pedu, fig. 2 — urzgdzenie w przekroju podiuznym,
a fig. 3 — urzadzenie w przekroju poprzecznym.

W korpusie 1 umieszczony jest silnik elektrycz-
ny 2, ktéry za pomocg przekladni pasowo-klino-
wej przenosi obroty na sprzeglo cierne 3 osadzone
wspornikowo na wale 4, ulozyskowanym w dwoéch
lozyskach $lizgowych 5, 6. Na wale 4 umocowane
jest kolo zebate 7, zazebione z kolem zebatym 8
osadzonym na wale krzywkowym 9 ulozyskowa-
nym w lozyskach $lizgowych 10, 11, Ponadto na
wale krzywkowym 9 osadzona jest krzywka 12
posuwu, sterujgca dwuramienng dzwignig 13 po-
suwu, umocowang na wale sprzeglowym 4 oraz
krzywka 14 ciecia sterujgca diwignig 15 ciecia
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uﬁmco&énd' réwniez na wale 4. Obié krzywki

sterujace 12, 14 s3 krzywkami o podwojnej biezni.

Sterowana krzywka 12 diwignia 13 mechanizmu
posuwu polgczona jest przegubowo za pomocy
ciegla 16 z osadzong wspornikowo dwuramienng
dzwignia 17, ktérej widelki obejmujg tuleje 13
umocowang na wale 19 i umozliwiajag w ten spo-
s6b posuw walu 19, o skoku regulowanym obro-
tem krzywki 12. Wal 19 ulozyskowany jest w dzie-
lonych lozyskach §lizgowych 20, Sterowana krzy-
wka 14 cigcia diwignia 15 mechanizmu cigcia po-
laczona jest przegubowo za pomocg ciegla 21
z osadzona na wale 19 diwignig 22 kablagkéw 23.
Obok diwigni 22 na wale 19 osadzone s dwa
kablgki 23, zaopatrzone w struny tnace 24.

Kablgki 23 otoczone .s3 osadzonymi w ich osi
na wale 19 podp6rkami 25, wyprofilowanymi na
ksztalt saczkéw, wychodzacych z wylotnika prasy.
Do regulacji polozenia kablgkéw 23 stuzy rzymska
nakretka 26, umieszczona na ciegle 21. Poniewaz
wielko§¢é posuwu . kablagk6éw 23 w czasie ucinania
saczka zalezy nie tylko od predkosci posuwu pas-
ma sgczka, lecz takze od wielkoSci skurczu surow-
" ca, mozliwa jest regulacja wielkoSci posuwu w gra-
nicach 15 mm, przy czym najmniejszy posuw
wynbsi 75 mm, a najwiekszy 90 mm. Do regulacji
tej stuzy sworzen 27 w poziomym ramieniu dzwi-
gni- 17, umozliwiajacy wydluzenie lub skrécenie
ciegla 16.

W celu zapewnienia wlasciwej pracy sprzegla
ciernego 3, sterujacego praca mechanizméw po-
suwu i ciecia, urzadzenie wyposazone jest w ha-
mulec klockowy w postaci kola hamulcowego 28,
osadzonego na wale krzywkowym 9 i polgczonego
z dwuramienng diwignig 29, osadzong na wale
sprzeglowym 4. Drugie ramie diwigni 29 umoco-
wane jest. do Sruby regulacyjnej 30, polaczonej
ze sprezyng hamulcowsg 31 zaczepiong do haka
w korpusie 1. '

Na zewnatrz korpusu 1 na dwéch wspornikach
32 umieszczony jest przeno$nik rolkowy, zaopa-
trzony w trojakiego rodzaju rolki transportujgce
pasma .sgczké6w od nieuwidocznionego na rysunku
wylotnika prasy az do stolu odbiorczego 39.

Bezpofrednio po wyjsciu z prasy pasmo sacz-
kéw podane zostaje na rolki wlgczajgce 33 ma-
. jace konstrukcje, umozliwiajgcg zmiane ich $red-
nicy, co pozwala na regulacje wielkosci naddatkéw
zapewniajacych wymagang dlugosé sgczk6éw. Rol-
ki wlgczajgce 33 polaczone sy za pomocg prze-
kladni lancuchowej 34 poprz¢z kola lancuchowe 35
i kola napinajgce 36 ze sprzeglem 3 na wale 4.
Za rolkami wlaczajacymi 33 umocowane sg rolki
luZno obrotowe 37 podajace pasma sgczkéw, a po-
tem uciete juz saczki poprzez rolki napedzane 38
na st6t odbiorczy 39. Rolki 38 napedzane sg za
pomocg lancucha 40 od kola 41 na wale sprzeglo-
wym 4 i przez umocowane na przediuZeniu osi
rolek 38 kola lancuchowe 42, 43.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku jest opi-
sane ponizej. ) :

Pasmo lub pasma sgczkéw wychodzgce z wylot-

nika prasy ukladaja sie na rolkach wiaczajacych

33 i na skutek swojego ciezaru i sity tarcia powo-
duja. obrét tych rolek, ktére poprzez przekladnie
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Jaricuchowa 84 i kola 35, 36 zmieniaja polozenie

nieuwidocznionej na rysunku dZwigni ‘zebatej,
umieszczonej wewnatrz sprzegla 3. Diwignia ta
rozsuwa szczeki, ktére poprzez docisk do ‘dwéch
gladzi $lizgowych na obwodzie sprzggla 3 wywie-
rajg impuls niezbedny do zadzialania silnika elek-
trycznego 2 i przeniesienia obrotéw na watl sprze-
glowy 4. Z walu 4 obroty za poSrednictwem prze-
kladni zebatej 7, 8 przenoszone sg na watl krzyw-
kowy 9, na ktérym osadzona jest krzywka 12,
sterujgca mechanizmem posuwu i krzywka 14 ste-
rujagca mechanizmem ciecia.

Obrét obu krzywek 12, 14 o 40° powoduje peiny
obrét polgczonych z nimi diwigniowo kablgkéw
23 wynoszacy 50° oraz calkowity posuw walu 19,
w granicach 75—90 mm, zaleznie od przewidzia-
nego skurczu gliny. W czasie pelnego obrjotu,k"rzy-
wek 12, 14 odbywajg sie dwa ciecia, jedno w dét
drugie w goére oraz odpowiadajace im w czasie
dwa posuwy watu 19 wraz z osadzonymi na nim
elementami. o _

W ten sposéb w celu zapewnienia dokladnego
prostopadtego ciecia w czasie przecinania gliny
kablaki 23 i umieszczone w ich osi podpérki 25
réwnolegle przesuwaja sie z predkoscia réwng wy-
padkowej predkosSci poszczegbélnych pasm saczkow.
Rolki napedzane 38 majg kilkakrotnie wyisza
predkosé obrotows od rolek wilaczajacych 33 i dla-,
tego powodujg szybkie rozdzielenie sie sgczké6w
po ich ucieciu, opadniecie naddatkéw poza prze-
no$nik rolkowy i przesuniecie gotowych saczkow
na st6t odbiorczy 39, skad w znany sposéb zabie-
rane sg do wypalania.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie pélautomatyczne do ucinania sgcz-
kéw drenarskich zaopatrzone w mechanizm
ciecia i przenoénik rolkowy oraz w silnik elek-
tryczny, napedzajacy mechanizmy poprzez
sprzeglo cierne, znamienne tym, ze zawiera me-
chanizm posuwu narzedzia tngcego, ktérego
predko$é posuwu jest zsynchronizowana z pred-
ko$ciag posuwu pasm sgczkéw, wykonany w po-
staci osadzonej na wale krzywkowym (9) krzy-
wki (12), sterujacej dzwignig (13) posuwu osa-
dzong na wale sprzeglowym (4) i poigczong za
pomocag ciegla (16) z osadzong wspornikowo
dwuramienng dZwignig (17), ktérej widelki obej-
muja tuleje (18), umocowang na wale (19).
a mechanizm ciecia wykonany jest w postaci
osadzonej na wale krzywkowym (9) krzywki
(14) sterujacej diwignig (15) ciecia, osadzong
na wale sprzeglowym (4) i polaczong za pomocy
ciegla (21) z osadzong na wale (19) diwignig
(22), obok ktérej na tymze wale (19) osadzone
sg dwa .kablaki (23) ze strunami tngcymi (24),

- przy czym w celu zsynchronizowania pracy
krzywek (12, 14) sterujacych mechanizmami
posuwu i ciecia waly sprzegltowy (4) i krzyw-
kowy (9) sa ze soba zazebione za pomocg prze-
. ktadni zebatej (7, 8). '

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne iym,
ze przeno$nik rolkowy w cze$ci poloionej naj-
blizej wylotnika prasy zaopatrzony jest w rol-.

N
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ki wlaczajgce (33) o konstrukeji umozliwiajgcej
zmiane ich S$rednicy, przekazujace obroty na
skutek przesuwajgcego si¢ po nich pasma sacz-
kéw za pomocy przekladni }ancuchowej (34),
poprzez kola tancuchowe (35) i kola napinajgce
(36) na sprzeglo (3) na wale sprzeglowym (4),
nastepnie w rolki (37) luzno obrotowo, dalej
za$ w rolki (38) napedzane za pomocg %ancucha

333435 2%

6
(40) od kota (41) na wale sprzeglowym (4), po-
przez kola lancuchowe (42, 43) umocowane na
przedluzeniu osi rolek (38).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2, znamienne tym,

ze kablgki (23) otoczone sg osadzonymi w ich
osi na wale (19) podpérkami (25), wyprofilowa-
nymi na ksztalt sgczkéw wychodzgcych z wy-
lotnika prasy.
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