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(54) VERFAHREN UND EINRICHTUNG ZUR ERZIELUNG EINES HOHEN TROCKENGEHALTES BEI DER ENTWASSERUNG VON

SCHLAMMEN &

(57) Bei einem Verfahren und einer Einrichtung zur Er-
2ielung eines hohen Trockengehaltes bei der Entwdsse-
rung ven Schldmmen, insbesondere Kldrschlé&mmen, wobei
der Schlamm zuerst in einer Siebbandpresse (1) und hie- N—
rauf in einer nachgeschalteten Hochdruckpresse (22)
entwdssert wird, wird der aus der Siebbandpresse (1)
austretende weitgehend entwisserte Schlammkuchen zer-
kleinert bzw. zerrissen. Hierauf wird das zerkleinerte
Material verteilt, geschichtet und der Hochdruckpresse
(22) zugefiihrt. Dadurch, daB das Material zerkleinert
und umgeschichtet wurde, wird eine griindlichere Entwis-
serung und der Hochdruckpresse (22) ermdglicht.
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Nr. 390 785

Die Entwésserung von Schlimmen, insbesondere Schlimmen von Kldranlagen, erfolgt iiblicherweise mittels
Siebbandpressen, bei welchen der Schlamm zwischen Siebbéindern iiber Entwisserungstrommeln gefiihrt wird.
Um den Gehalt des zu entwiéssernden Schlammes an Trockensubstanz zu erhdhen, ist es bekannt, an eine solche
Siebbandpresse eine Hochdruckstufe bzw. eine Hochdruckpresse anzuschlieBen, wobei in der Hochdruckstufe die
Entwisserung weiter verbessert wird. Auch beim Austritt aus der Hochdruckstufe ist bei solchen
Entwisserungsanlagen der Trockengehalt des Schlammes noch nicht zufriedenstellend. Der getrocknete Schlamm
kann beispielsweise zu Diingerzwecken verwendet werden. Auch wenn der getrocknete Schlamm auf eine Deponie
gebracht wird, so ist hiefiir ein ausreichender Trockengehalt des Schlammes erforderlich, da ein Schlamm mit zu
groBem Feuchtigkeitsgehalt sich nicht stapeln LiBt, sondern abrutscht. Es wird allgemein ein Gehalt von
wenigstens 35 % Trockensubstanz gefordert, um der Deponieforderung Rechnung zu tragen. Ein solcher
Trockengehalt kann durch die Entwisserung des Schlammes allein nicht erreicht werden. Um den
Deponieforderungen zu entsprechen, ist es meist erforderlich, eine Nachkalkanlage vorzusehen, in welcher dem
getrockneten Schlamm zur Erhéhung des Gehaltes an Trockensubstanz Kalk zugefiihrt wird. Eine solche
Nachkalkanlage erfordert in der Herstellung einen zusitzlichen Kostenaufwand und es entstehen weiters laufend
Betriebskosten, da ja der Kalk vorhergebrannt und zerkleinert werden muB.

Die Erfindung bezieht sich nun auf ein Verfahren zur Erzielung eines hohen Trockengehaltes bei der
Entwisserung von SchlZmmen, insbesondere Klérschlimmen, wobei der Schlamm zuerst in einer Siebbandpresse
und hierauf in einer nachgeschalteten Hochdruckpresse entwissert wird, und auf eine Einrichtung zur
Durchfiihrung eines solchen Verfahrens. Aufgabe der Erfindung ist die Erhthung des Gehaltes des entwiisserten
Schlammes an Trockensubstanz. Zur Losung dieser Aufgabe besteht das erfindungsgemiBe Verfahren im
wesentlichen darin, daB der aus der Siebbandpresse austretende Schlammkuchen in an sich bekannter Weise
zerkleinert wird, und daB das zerkleinerte Material verteilt, geschichtet und der Hochdruckpresse zugefiihrt wird.
Aus der DE-OS 2 251 211 ist es bekannt geworden, den aus der Siebbandpresse austretenden Schlamm zu
zerkleinemn, Hier wird aber der zerkleinerte Schlamm nicht einer Hochdruckpresse zugefiihrt, sondem thermisch zu
einem gekdmten rieselfdhigen Produkt getrocknet und anschlieBend verbrannt. Wenn der aus der Siebbandpresse
austretende Schlammkuchen der Hochdruckpresse unmittelbar zugefiihrt wird, ist der Entwisserungseffekt in der
Hochdruckpresse nicht ausreichend, weil beim Weiterverpressen des Schlammkuchens ein Wasserstau im Kuchen
entsteht. Es ist auf diese Weise ein Gehalt von 35 % Trockensubstanz nicht erreichbar. Dadurch, daB der aus der
Siebbandpresse austretende Schlammkuchen zerkleinert wird, wird die Konsistenz des Schlammkuchens gestort.
Dadurch, daB das zerkleinerte Material verteilt und umgeschichtet wird, bevor es der Hochdruckpresse zugefiihrt
wird, wird der Wasseraustritt aus diesem zerkleinerten und neu geschichteten Material wesentlich erleichtert. Es
wird ein Wasserstau vermieden und im Endeffekt ergibt sich eine VergroBerung des Trockengehaltes des
Schlammes an Trockensubstanz, ohne daB es erforderlich ist, eine Nachkalkanlage vorzusehen. Es kann ohne
weiteres ein Gehalt an Trockensubstanz des Schlammes von 35 % und auch dariiber erreicht werden, so daB der
entwésserte Schlamm deponierfihig wird und es konnen die Betriebskosten einer Nachkalkanlage vermieden
werden. Es ist geméB der Erfindung auch moglich, einen hochwertigen Volldiinger zu erzeugen. Zu diesem Zweck
konnen den Diinger anfwertende Stoffe, wie z. B. Stickstoff, Phosphor und/oder Kalium dem zerkleinerten
Material zugesetzt werden, so daB diese Stoffe im getrockneten Schlamm gut verteilt aufscheinen.

Eine Einrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemiBen Verfahrens ist im wesentlichen gekennzeichnet
durch einen Siebbander, einen an der Austrittsstelle derselben angeordneten Aufgabetrichter fiir die
Schlammkuchen, eine rotierende ZerreiBwalze, eine nachgeschaltete Hochdruckpresse und eine Fordereinrichtung
zur Forderung der zerkleinerten Schlammkuchenstiicke von der ZerreiBwalze zur Hochdruckpresse. Der
Aufgabetrichter fiihrt die Schlammkuchen der Zerreiwalze zu, welche die Zerkleinerung bewirkt und von der
ZerreiBwalze werden die Schlammkuchenstiicke zum Eingang der Hochdruckpresse gefordert. GemiB der
Erfindung ist vorzugsweise die ZerreiSwalze mit Zihnen ausgestattet, die zwischen ortsfesten Zihnen an einer mit
dem Aufgabetrichter verbundenen Wandung eingreifen. Der Schlammkuchen enthilt meist faserige Anteile und
diese werden durch die ineinandergreifenden Ziihne wirksam zerrissen.

Gema8 einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist unterhalb der ZerreiBwalze ein zum Eingang der
Hochdruckpresse fiihrendes, ungeféhr horizontales Forderband angeordnet, iiber welchem in Forderrichtung hinter
der ZerreiBwalze eine Verteilschnecke angeordnet ist, deren Achse ungefihr parallel zur Achse der Zerreiiwalze
liegt. Durch diese Verteilschnecke, welche vorzugsweise rechts- und linksgangige Schneckengiinge aufweist, wird
das zerkleinerte Material iiber die Breite des Forderbandes verteilt und dabei umgeschichtet. Der Schiammkuchen
weist in seinem Inneren einen groSeren Feuchtigkeitsgehalt auf als an seiner Oberfliche, da ja in der
vorgeschalteten Siebbandpresse die Oberfliche des Schlammkuchens am wirksamsten entwissert wurde. Durch die
Umschichtung werden nun die einen groferen Feuchtigkeitsgehalt aufweisenden Teilchen mit den einen
geringeren Feuchtigkeitsgehalt aufweisenden Teilchen vermischt. Es gelangen Teilchen, welche einen groBeren
Feuchtigkeitsgehalt aufweisen, in der Hochdruckpresse nach auBen und es wird daher die Entwisserung in der
Hochdruckpresse einerseits durch die ZerreiBung der Struktur des Schlammkuchens vor der Hochdruckpresse und
anderseits durch die Umschichtung verbessert. Gemi8 der Erfindung ist zweckmBig in Forderrichtung hinter der
Verteilschnecke ein hohenverstellbarer Abstreifer angeordnet, so daB die Schichthohe einerseits vergleichmaBigt
werden kann und anderseits der Menge der anfallenden Schlammkuchen und der Hohe des Einlaufschlitzes der
Hochdruckpresse angepaBt werden kann. ZweckmiBig ist gemiB der Erfindung der Abstreifer im GrundriB
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pfeilf6rmig mit entgegen der Forderrichtung weisender Pfeilspitze ausgebildet, wodurch der Verteileffekt
verbessert wird.

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand eines Ausfiihrungsbeispieles schematisch veranschaulicht.

Fig. 1 zeigt im SeitenriB die Siebbandpresse und die nachgeschaltete Hochdruckpresse mit
zwischengeschalteter Zerkleinerungs- und Verteileinrichtung fiir die aus der Siebbandpresse anfallenden
Schlammkuchen.

Fig. 2 und 3 zeigen im gréBeren MaBstab die zwischengeschaltete Zerkleinerungs- und Verteileinrichtung,
wobei Fig. 2 einen Vertikalschnitt nach Linie (II - IT) der Fig. 3 und Fig. 3 eine Draufsicht in Richtung des
Pfeiles (III) der Fig. 2 darstellt.

In einer Siebbandpresse (1) wird Schlamm entwissert. Die Aufgabe des Klérschlammes erfolgt bei (2) auf
das Siebband (3). (4) ist die Seihzone. Vom Siebband (3) wird der Schlamm auf ein zweites Siebband (5)
aufgebracht und zwischen den beiden Siebbindern (3) und (5) iiber Entwisserungstrommeln (6) gefiibrt. An der
Austrittsstelle (7) werden die Schlammkuchen durch einen Schaber (8) vom Siebband (3) gel6st und gelangen
in den Aufgabetrichter (9).

Im unteren Teil des Aufgabetrichters (9) ist eine ZerreiBwalze (10) im Sinne des Pfeiles (11) um eine
Achse (12) rotierbar gelagert. Die ZerreiBwalze (10) weist Zihne (13) auf, welche zwischen ortsfest an der
Wandung des Aufgabetrichters (9) angebrachten Zihnen (14) eingreifen. Unterhalb der ZerreiBwalze (10) ist ein
Férderband (15) angeordnet, welches in Richtung des Pfeiles (16) bewegt wird. In Forderrichtung (16) hinter
der ZerreiBwalze (10) ist oberhalb des Forderbandes (15) eine rotierende Verteilschnecke (17) angeordnet, deren
Schneckenginge (18) und (19) rechts- und linksgéingig verlaufen, so daB das durch die Zihne (13) der
Zerreifwalze (10) und die ortsfesten Zzihne (14) zerkleinerte Material iiber die Breite des Férderbandes (15)
verteilt wird. (20) ist ein Abstreifblech, welches pfeilf6rmig mit entgegen der Forderrichtung weisender
Pfeilspitze (21) ausgebildet ist.

Das Forderband (15) bildet gleichzeitig das eine Siebband der Hochdruckpresse (22), welches gegen eine
umlaufende Plattenkette (23) abgestiitzt ist. Das zweite Siebband (24) der Hochdruckpresse (22) ist gegen eine
umlaufende Plattenkette (25) abgestiitzt. Zwischen den beiden Siebbidndemn (15) und (27) befindet sich das zu
entwiissernde, durch die ZerreiBwalze (10) zerkleinerte Material. Dieses Material wird durch einen Schaber (28)
vom Siebband (15) abgelost und bei (29) abgeworfen.

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Erzielung eines hohen Trockengehaltes bei der Entwiisserung von Schlimmen, insbesondere
Klirschlimmen, wobei der Schlamm zuerst in einer Siebbandpresse und hierauf in einer nachgeschalteten
Hochdruckpresse entwissert wird, dadurch gekennzeichnet, da8 der aus der Siebbandpresse austretende
Schlammkuchen in an sich bekannter Weise zerkleinert wird und daB das zerkleinerte Material verteilt, geschichtet
und der Hochdruckpresse zugefiihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 zur Erzeugung von Diinger dem zerkleinerten
Material den Diinger aufwertende Stoffe, wie z. B. Stickstoff, Phosphor und/oder Kalium zugegeben werden.

3. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch Siebbénder
(3), (5), einen an der Austrittsstelle (7) derselben angeordneten Aufgabetrichter (9) fiir die Schlammkuchen,
eine rotierende ZerreiBwalze (10), eine nachgeschaltete Hochdruckpresse (22) und eine Fordereinrichtung (15)
zur Férderung der zerkleinerten Schlammkuchenstiicke von der ZerreiBwalze (10) zur Hochdruckpresse (22).

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die ZerreiBwalze (10) mit Zahnen (13)
ausgestattet ist, die zwischen ortsfesten, an einer mit dem Aufgabetrichter (9) verbundenen Wandung
angeordneten Zihnen (14) eingreifen.

5. Einrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, da8 unterhalb der Zerreiwalze (10) ein

zum Eingang der Hochdruckpresse (22) fiihrendes, ungefahr horizontales Forderband (15) angeordnet ist, iiber
welchem in Forderrichtung (16) hinter der ZerreiBwalze (10) eine Verteilschnecke (17) angeordnet ist, deren
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Achse ungefihr parallel zur Achse (12) der ZerreiBwalze (10) liegt.

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Verteilschnecke (17) rechts- und
linksgiingige Schneckengéinge (18, 19) aufweist.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB in Forderrichtung (16)
hinter der Verteilschnecke (17) ein hohenverstellbarer Abstreifer (20) angeordnet ist.

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstreifer (20) im GrundriB pfeilférmig
mit entgegen der Forderrichtung (16) weisender Pfeilspitze ausgebildet ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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