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(57)摘要

本发明涉及一种用于车辆的发亮构件(1)，

具有多层构造，所述多层构造具有集成的电子部

件(7，8)以及在可视侧(6)上的外表面，其中，所

述层中的一层(5)具有金属，并且其中，在所述具

有金属的层(5)的背对所述可视侧(6)的一侧上

设有作为电子部件(7，8)的一部分的发光二极管

(8)。本发明的特征在于，所述具有金属的层(5)

在其面向所述可视侧(6)的表面上局部地被着色

层(2)覆盖，其中，所述具有金属的层(5)的未被

所述着色层(2)覆盖的部段(3)具有三维构型，在

该三维构型的区域内在所述具有金属的层(5)的

背对所述可视侧(6)的一侧上设有光解耦结构

(9)。

权利要求书1页  说明书4页  附图1页

CN 117561561 A

2024.02.13

CN
 1
17
56
15
61
 A



1.一种用于制造用于车辆的发亮构件(1)的方法，所述发亮构件具有多层构造，所述多

层构造具有集成的电子部件(7，8)以及在可视侧(6)上的外表面，其中，所述层中的一层(5)

具有金属，并且其中，在所述具有金属的层(5)的背对所述可视侧(6)的一侧上设有作为所

述电子部件(7，8)的一部分的发光二极管(8)，其中，所述具有金属的层(5)在其面向所述可

视侧(6)的表面上局部地被着色层(2)覆盖，其中，所述具有金属的层(5)的未被所述着色层

(2)覆盖的部段(3)具有三维构型，在该三维构型的区域内在所述具有金属的层(5)的背对

所述可视侧(6)的一侧上设有光耦出结构(9)，为此，

在第一方法步骤中，为形成所述具有金属的层(5)的箔(5)在面向之后的可视侧(6)的

正面上局部地配设着色层(2)；

在第二方法步骤中，为所述箔(5)在背对之后的可视侧(6)的背面上配设至少一部分的

电子部件(7，8)，特别是光耦出结构(9)；

在第三方法步骤中，安装包括所述发光二极管(8)在内的其他电子部件(8)；

在第四方法步骤中，通过深拉或热成形对所述箔(5)的未设有所述着色层(2)的部段

(3)进行三维成形；

在第五方法步骤中，将承载层(10)施加到所述箔(5)的背面；以及

在第六方法步骤中，为所述箔(5)的可视侧(6)配设作为覆盖层(4)的透明塑料。

2.根据权利要求1所述的方法，

其特征在于，

所述透明覆盖层(4)的施加通过用透明塑料，特别是聚氨酯进行浸塑或喷塑来完成。

3.根据权利要求1或2所述的方法，

其特征在于，

在第二方法步骤中通过印刷和/或在第四方法步骤中通过压印将所述光耦出结构(9)

引入到所述箔(5)上/中。

4.根据权利要求1、2或3所述的方法，其特征在于，

使用铬箔(5)作为所述具有金属的层(5)。

5.根据权利要求1至4中任一项所述的方法，

其特征在于，

所述着色层(2)形成为不透明的着色层(2)。

6.一种具有根据权利要求1至5中任一项制造的发亮构件(1)的车辆。
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用于制造用于车辆的发亮构件的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种用于制造这种发亮构件的方法，以及一种具有这样制造的构件的

车辆。

背景技术

[0002] 到目前为止，车辆领域中的发亮构件，特别是车辆外部覆板中的发亮构件是从现

有技术中已知的。例如，个别元件可以从背后被照亮，并且是完全或部分透明的，以便光射

出，特别是以特殊的图案射出。由此，例如，在车辆散热器格栅的区域中，可以实现发亮的商

标标识等。

[0003] 这种构件在实践中相对复杂，因为其一方面需要具有所需光学设计的实际构件，

另一方面需要分配给该构件的发光单元。尽管有可能使用光导，但该构造从其作为可视侧

的表面到其背对该可视侧的表面或背面仍然相对较厚。这是一个相当大的缺点，特别是如

果其要用于外部覆板区域中时，因为在许多区域中，由于所需的设计原因，结构空间是非常

有限的。

[0004] 为了解决这个问题，于是可以选择一个非常紧凑的构造。例如，从US  10 ,485 ,

094B1中已知将发光二极管装入由多个部件组成的二维的注塑结构中。该注塑结构的这种

多层构造可以包括在不同材料(包括天然材料、金属等)中的不同的层。根据上述美国专

利，，原则上也可以想到，在封闭该构造的外表面、即正面施加金属层，例如铬层。

[0005] US2018/0149321  A1描述了多组分注塑工艺的类似构造，在该构造中也装入了发

光二极管。在此，中间箔可以包含不同的装饰或颜色。在这种情况下，使用深拉来为发光二

极管实现凸起，其然后从可视侧被透明覆盖层覆盖。

[0006] WO  2020/168324  A2描述了一种具有发光饰面的车辆装饰部件。在这种情况下，在

光导上施加表面并且提供金属封闭层，以便可以经由单个开口射出光。

[0007] US2018  014  9321A1描述了由具有用于照明元件的凹槽的多个三维成形的箔层组

成的发光结构的实施方式。然后在该发光结构上可以放置从背后被照亮的表面。

[0008] US2018/0264991  A1描述了一种光组件，包括车辆的两个尾灯和位于其间的被照

亮的装饰条。玻璃罩设有在灯打开时能够被光射穿的半透明铬箔。

[0009] 此外，从DE  10  2020  005  896  A1中已知一种用于制造车辆的面式的装饰元件的

方法。该装饰元件包括可透光的层状体，该层状体具有凹槽或凹陷，该凹槽或凹陷被透明塑

料覆盖，因此凹陷在可视侧形成凸起的装饰。该构造可以用光源来照亮。

发明内容

[0010] 本发明的目的现在是给出一种用于制造发亮构件的改进方法，该方法使得能够简

单而有效地实现其他设计方面，特别是在适合用于车辆外部覆板的、节省空间的构件情况

下。

[0011] 根据本发明，该目的通过具有权利要求1中的特征的、特别是具有权利要求1的特
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征部分中的特征的、用于制造发亮构件的方法来实现。该方法的有利设计方案和改进方案

产生于相关的从属权利要求。权利要求6给出了具有以这种方式制造的构件的车辆，并且也

实现了该目的。

[0012] 所要制造的用于车辆的发亮构件包括具有集成的电子部件的多层构造，集成的电

子部件尤其包括作为这些电子部件的一部分的发光二极管。其中一个层具有金属并且可以

例如形成为金属层或具有金属化层的塑料层。塑料层可以例如用金属气相涂覆/沉积。发亮

构件在可视侧上具有外表面，该外表面也称为正面。

[0013] 现在在具有金属的层上在背对该可视侧的一侧上布置电子部件。在此，具有金属

的层在其面向可视侧的表面上局部地或部分地被着色层覆盖，其中，具有金属的层的未被

着色层覆盖的部段具有三维构型。即，其从具有金属的层的平面上例如(但不必须地)朝向

可视侧变形。在此，具有金属的层本身不必位于一个几何平面内，而是完全可以弯曲，其中，

该三维构型高于或低于该层的表面，以达到所需的效果。

[0014] 在此还提出，在具有金属的层的这些三维成形的部段的区域内在具有金属的层的

背对可视侧的一侧或表面上设有光耦出结构。这种光耦出结构可以例如通过印刷或压印被

引入到具有金属的层中。其确保来自发光二极管的光通过光耦出结构在着色层中断的区域

中耦出，发光二极管从可视侧出发位于具有金属的层的后方，特别是位于在可视侧上部分

地覆盖该具有金属的层的着色层的后方。通过这种方式，可以实现横向于各个层的堆叠方

向的结构厚度最小的构造，这使得在设计时能够具有非常高的灵活性，因此，例如在合适地

施加着色层时对个别部段留空，这些部段一方面允许看到具有金属的层，另一方面在发光

二极管接通的情况下从背后被照亮。因此可以非常有效果地呈现例如设计特征、字体、符号

等，这尤其可以被用于呈现商标标识、类型名称等。

[0015] 本发明的用于制造这种发亮构件的方法现在提出了以下阐述的六个基本方法步

骤来制造照明构件。在第一方法步骤中，对具有金属的层、特别是铬箔在之后的可视侧上局

部地配设着色层，这尤其可以通过印刷，例如通过丝网印刷来实现。然后，在第二方法步骤

中，在具有金属的层的背对之后的可视侧的背面上施加一部分的电子部件，例如导体路径

等。此外，在该方法步骤中，在具有金属的层的在相对置的正面上不设有着色层的区域中，

即在被颜色留空的区域中，实现光耦出结构。所有这些都可以以已知的方式进行，特别是通

过丝网印刷，或者在光耦出结构的情况下，通过压印 或类似的方式进行。

[0016] 在下一个方法步骤中，安装不能在一个或多个印刷层上实现的电子部件。这特别

适用于发光二极管，而其他电子部件，如电阻、电容等，通常已经可以与导体路径一起也通

过在具有金属的层的背面印刷来制造。在该步骤之后，在第四方法步骤中，通过深拉或热成

形对未设有着色层的区域进行三维成形，例如，成形为朝着之后的可视侧方向超出于着色

层的三维结构。特别是，与例如通过丝网印刷方法印刷光耦出结构相比，在压印光耦出结构

时，光耦出结构的加工也可以在该深拉步骤中才进行，特别是如果该深拉步骤是通过适当

的工具进行的，该工具在背对之后的可视侧的一侧上向具有金属的层中压印光耦出结构，

该具有金属的层尤其可以形成为铬箔。

[0017] 在另一方法步骤中，然后将承载层施加到具有金属的层的背面，以便一方面稳定

目前为止的构造，支撑该三维成形的区域，同时安全地封闭电子部件。例如，如上所述，该步

骤可以通过背后注塑或者通过设置另一层箔并在该箔与具有金属的层之间注入用于承载
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层的材料来进行。

[0018] 最后，在第六方法步骤中，为可视侧配设作为覆盖层的透明塑料。如上所述，该覆

盖层优选地可以是光滑的，因此将至此在可视侧上的三维设计又平整为光滑的表面，在该

表面下，三维效果影响下方各层，因此，尽管可以看到三维效果，但不会产生可触觉感知的

和/或具有更多污垢积聚的风险的凸起。

[0019] 如前所述，根据本发明的方法的非常有利的改进方案可以规定，透明覆盖层的施

加通过用透明塑料进行浸塑或喷塑、特别是用聚氨酯浸塑来完成。如前所述，根据本发明的

方法的非常有利的改进方案，光耦出结构可以在方法步骤2中通过印刷方法，特别是通过丝

网印刷方法和/或在方法步骤4中通过压印被引入到具有金属的层中。

[0020] 根据本发明的方法的非常有利的改进方案，可以规定，具有金属的层形成为铬箔。

所谓的铬箔通常是一种塑料箔，其被施加以金属外观，例如通过对其施加以铬、银或类似材

料，特别是通过气相涂覆。通过这种方式，可以获得具有相对较小的金属含量的具有金属外

观的箔，使得箔至少在一个方向上是可渗光的，并且尤其在另一个方向上反射光。此外，由

于金属含量低，该相应的层可以设计成对雷达辐射也在很大程度上是透明的，因此，例如，

用于车辆环境传感器的合适的雷达传感器可以放置在发亮构件的后面，而不影响其功能。

[0021] 根据该方法的另一个非常有利的设计方案，现在可以进一步规定，着色层形成为

不透明的着色层。这种不透明的着色层是不透光的，因此，在使用发光二极管照明的情况

下，光仅在光耦出结构的区域内耦出，并通过具有金属的层发光，而被着色层覆盖的相邻区

域是不透光的。在优选将照明构件用于车辆的外部覆板区域中的情况下，可以规定，着色层

具有与车漆相同的颜色，或者具有与设计相匹配的颜色，例如对比色。

[0022] 本发明的车辆现在包括按照该方法制造的构件。

[0023] 根据本发明的照明构件的进一步有利设计方案也从实施例中获得，该实施例在下

文中参照图更详细地描述。

附图说明

[0024] 在附图中：

[0025] 图1示出了可能的发亮构件的原理性前视示意图；并且

[0026] 图2示出了该发亮构件的一部分的剖面图。

具体实施方式

[0027] 在图1的图示中，可以看到一个整体被标示为1的发亮构件，其例如可以用于车辆

的外部覆板区域中。这例如可以是在传统的内燃机车辆中被称为散热器格栅、在例如电动

车辆中不再设计成透气格栅形式而是设计成封闭构件形式的、在车辆前部的部段。构件1本

身被局部地设计成车身颜色，并且具有在此以四个矩形和一个圆形状示出的被标示为3的

部段，这些部段不被设计成车身颜色，而是在关闭背后照明时呈现金属颜色，例如铬外观。

[0028] 如图2所示，这些部段被三维地设计，并且在透明的覆盖层4内朝向观看者，从而例

如产生众所周知的镀铬商标标识的外观，例如申请人的已知的星形外观。为了实现这一点，

该构造现在被如图2的剖面图所示地设计。在此特别注重简单和紧凑的构造，该构造尤其被

非常薄地设计，但仍然能够实现三维光学效果。为此，作为中心的组成部分，提供铬箔5作为
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具有金属的层。铬箔在其面向如图2所示的可视侧6的一侧上设有已经提到的着色层2，该着

色层尤其可以是具有车身颜色的着色层。当向铬箔5上部分地施加该着色层2时，对在图1的

图示中被标示为3的部段留空。如图2的图示所示，这些部段随后在可视侧6的方向上或原则

上还在与可视侧6相反的方向上形成三维结构。

[0029] 然而，在该第一方法步骤中由铬箔5和部分地施加到该铬箔5上的着色层2制成的

组合体首先仍是平的。其然后被配设有至少部分被印刷的电子部件。在此在图2的图示中纯

示例性地可以看出被印刷的导体路径7，在其区域中然后安装两个发光二极管8。同样通过

印刷，在区域3中同样在铬箔5的背对可视侧6的一侧上施加光耦出结构9，因此该光耦出结

构在未被照亮的状态下不能从可视侧6被看到。现在，对由电子部件7、8、铬箔5、着色层2以

及在相应部段3中被施加的光耦出结构9组成的组合体进行深拉过程或热成形，以产生图2

中已经可见的三维设计。其在部段3内形成了两个从可视侧6可见的小平面(Facetten)。然

后，在该三维成形过程之后，安装图2所示的承载层10，例如，通过用该承载层10对该先前构

造进行背后注塑。承载层10在此形成为透明或半透明的热塑性塑料。其尤其可以被背后注

塑到在具有印刷的导体路径7、发光二极管8和在三维成形的区域3中的光耦出结构9背后的

区域中。

[0030] 最后，该构造用前面提到的覆盖层4密封，该覆盖层4也可以形成为透明热塑性塑

料或特别是聚氨酯的浇注层。因此，例如，用该覆盖层4对构件进行喷塑或优选地浸塑，使得

覆盖层4的层厚大于部段3的三维构型。因此，在可视侧6上产生一个光滑的表面，在该光滑

的表面下，可以相应地看到部段3的三维构型，即这里的小平面结构，但该三维构型不延伸

超出于可视侧6的表面。

[0031] 在不照明的情况下，该构造现在具有由部段3中的铬箔5的铬和在被施加的着色层

2中的车身颜色组合而成的光学外观。如果发光二极管8被接通，则通过照亮透明的或半透

明的承载层10来产生发亮构件2的背光。然而，着色层2理想地不透光，因此光仅在部段3的

区域内由光耦出结构9支持或允许地向可视侧6发射。因此，现在产生的印象是一个带有发

亮部段3、例如发亮的商标标识的车身颜色的上漆构件。因此，发光二极管8可以以任何方式

实现和操控，因此尤其可以想到不同的颜色、变化的颜色等，以及闪烁，例如依赖于环境亮

度的光强度的控制、光强度的增加和减少等等。

[0032] 因此，整个构件1横向于各个层的堆叠方向被构造得非常紧凑，因此几乎可以毫无

问题地集成到任何现有的设计中，并且与具有复杂的、相应的厚的照明技术的现有构造不

同，可以简单而有效地集成到现有的设计中，而不必在结构上调整比例和可用的结构空间。
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