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Ukt!ad do rozdzielania i podawania spirali zarowych przy wytwarzaniu zaréwek

Przedmiotem wynalazku jest uklad do rozdzielania i podawania cienkich drucikéw z metalu lub z innych
tworzyw, a zwlaszcza do wybierania z pojemnika i podawania do maszyny montazowej spirali Zarowych stosowa-
nych w produkcji zaréwek.

Znane jest urzadzenie do rozdzielania i podawania spirali Zarowych dziatajace na zasadzie wibracji, za
pomoca ktérego, w wyniku uktadu wibrujacego, nastgpuje rozdzielanie spirali w pojemniku i przenoszenie ich na
beben maszyny montazowej. Urzadzenie to ma skomplikowang budowg i nie zapewnia doktadnosci podawania.
Nieznaczna zmiana parametréw fizycznych spirali lub zaktdcenia w czestotliwosci drgari uktadu wibrujacego,
powoduje niewlasciwe rozdzielanie i przenoszenie spirali. Urzadzenie to jest kosztowne, o duzych wymiarach,
wymagajace do obstugi wysokokwalifikowanego pracownika oraz dosé kaprys$ne w eksploatacji. Znane jest -
réwniez reczne podawanie spirali Zzarowych do maszyny montazowej stosowane powszechnie w kraju. Polega ono
na wybieraniu spirali z pojemnika za pomoca pincety i przenoszeniu ich na beben maszyny montazowej. Sposéb
ten jest malo wydajny oraz szkodliwy dla zdrowia pracownikéw, poniewaz reczne wybieranie cienkich spirali
Zarowych powoduje ostabienie wzroku.

Celem wynalazku jest usunigcie niedogodnosci wystepujacych w znanych rozwigzaniach, a zwtaszcza wy-
eliminowanie stosowanego jeszcze recznego podawania oraz zwigkszenia wydajnosci w procesie podawania spira-
Li.

Zgodnie z wynalazkiem postawione zadanie rozwiazano tak, ze skonstruowano uktad w ktérym do poda-
wania spirali wykorzystano zjawisko podcisnienia. Zasadniczym elementem uktadu jest ssawka o tak dobranych
wymiarach, Ze przy kazdorazowym jej zagtebieniu w pojemnik, zostaje wyjeta tylko jedna spirala, przy czym sita
ssania umozliwia przeniesienie spirali do bebna maszyny montaZowej. Zmiany parametréw spirali, na przyktad
dtugosci, lub minimalna zmiana §rednicy nie ma wplywu na doktadno$é podawania. '

Uktad wedtug wynalazku uwidoczniony jest w-przyktadzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
schematycznie uktad do rozdzielania i podawania spirali w widoku z boku. '

Uktad sktada si¢ z korpusu 1, w ktérym umieszczony jest przesuwnie wodzik 2, potaczony jednym kon-
cem z gérnym ramieniem dZwigni 3 zamocowanej obrotowo w dolnej czeéci korpusu 1, natomiast dolne ramie
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dZzwigni 3, wspéipracuje z krzywka 4, osadzong na osi 5. Na drugim koricu wodzika 2 zamocowana jest ssawka 6,
do ktérej doprowadzone jest podcisnienie za pomoca przewodu nieuwidocznionego na rysunku, przy czym
ssawke 6, stanowi cylindryczna rurka sptaszczona od strony otworu ssacego, ktéry ma ksztatt prostokatny
o proporcjach szerokosci do dtugosci okoto 1 :10, przy czym sptdszczenie rurki ma ksztatt ostrzowy o kacie
ostrza okoto 30°. Pod ssawka 6 znajduje si¢ podnoszony i opuszczany pojemnik 7 ze spiralami 8. Obok pojem-
nika 7 znajduje si¢ bgben 9 z wyztobieniem dla spiral, nalezagcy do maszyny montazowe;j.

Uktad rozpoczyna cykl pracy, gdy ssawka 6 znajduje si¢ najblizej korpusu 1. Odpowiedni ksztatt krzywki
4, wprowadzonej w ruch powoduje, ze przez chwile wodzik 2 jest nieruchomy. W tym czasie pojemnik 7 zawie-
rajacy spirale 8 unosi si¢ pionowo w gére, przy czym ssawka 6 pod dziataniem podcisnienia chwyta jedng ze
spirali 8. Nastepnie pojemnik 7, przesuwa si¢ pionowo w dét, a wodzik 2 za pomoca dZwigni 3 wspdipracujacej
zkrzywka 4 przesuwa si¢ w kierunku begbna 9 maszyny montazowej. W momencie gdy ssawka 6 znajduje si¢
ponad bebnem 9 maszyny montazowej, podcisnienie zostaje wytaczone, a spirala 8 wpada do bgbna 9, po czym
nastgpuje ruch powrotny wodzika 2 i urzadzenie rozpoczyna nastepny cykl pracy. W czasie powrotnego ruchu
prowadnicy 2, beben 9 maszyny montazowej obraca si¢, podstawiajac nastepny wolny rowek.
h Zastrzezenie patentowe

Uktad do rozdzielania i podawania spirali zarowych przy wytwarzaniu Zaréwek, sktadajacy sie z korpusu
z zamocowanym przesuwnie wodzikiem, znamienny tym, Zze do wodzika zamocowana jest ssawka (6), ktéra
stanowi cylindryczna rurka sptaszczona od strony otworu ssgcego, ktéry ma ksztatt prostokatny o proporcjach
szerokosci do diugosci okoto 1 :10, a sptaszczenie rurki ma ksztatt ostrzowy o kacie ostrza okoto 30°, przy
czym do ssawki (6) doprowadzone jest podci§nienie, a réwnocze$nie ssawka (6) wykonuje ruch posuwisto-zwrot-
ny pod pojemnikiem (7) spirali zarowych i bgbnem (9)maszyny montazowej, za$ pojemnik (7) wykonuje ruch
w kierunku pionowym.
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