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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 1月 9日 (2007.1.9)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 第 １ 基 板 と 第 ２ 基 板 の ２ 枚 の 基 板 間 に 複 数 本 の ロ ッ ド レ ン ズ が 平 行 に 配 列 さ れ た 構 造 の
ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 第 １ 基 板 と 第 ２ 基 板 と の 間 に 少 な く と も １ 列 の ロ ッ ド レ ン ズ 列 を 仮 固 定 し た ア レ イ 前 駆
体 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 ロ ッ ド レ ン ズ の 長 手 方 向 に 沿 っ た 前 記 ア レ イ 前 駆 体 の 両 側 端 面 を シ ー ル 剤 で シ ー ル
す る 工 程 と 、
　 前 記 ア レ イ 前 駆 体 の 前 記 ロ ッ ド レ ン ズ の 長 手 方 向 一 端 面 に 接 着 剤 を 供 給 し 、 他 端 側 を 減
圧 し て 、 前 記 ア レ イ 前 駆 体 内 に 前 記 接 着 剤 を 充 填 し て ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 と す る 工 程
と 、
　 前 記 接 着 剤 の 硬 化 後 、 前 記 ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 を 前 記 ロ ッ ド レ ン ズ に 直 交 す る 方 向
に 切 断 し て ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ を 形 成 す る 工 程 と 、 を 備 え て い る 、
　 こ と を 特 徴 と す る ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ２ 枚 の 基 板 間 に 複 数 本 の ロ ッ ド レ ン ズ が 平 行 に 配 列 さ れ た ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ の 製 造
使 用 す る ロ ッ ド レ ン ズ 配 列 用 治 具 で あ っ て 、
　 前 記 ロ ッ ド レ ン ズ が 並 列 配 置 さ れ る 載 置 部 と 、
　 該 載 置 部 の 全 面 に 形 成 さ れ 、 前 記 ロ ッ ド レ ン ズ が 延 び る 方 向 と 直 交 す る 方 向 に 延 び る よ
う に 配 置 さ れ 複 数 の 長 孔 と 、
　 該 長 孔 を 吸 引 手 段 に 接 続 す る 接 続 手 段 と 、
　 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る ロ ッ ド レ ン ズ 配 列 用 治 具 。
【 請 求 項 ３ 】

に

、 幅 が 前 記 ロ ッ ド レ ン ズ の 直 径 よ り 小 さ い



　 ２ 枚 の 基 板 間 に 複 数 本 の ロ ッ ド レ ン ズ が 平 行 に 配 列 さ れ た ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 を 回
転 刃 を 用 い て 切 断 す る ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 の 切 断 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 の 厚 さ が 未 満 で あ る と き に は 、 前 記 回 転 刃 の
刃 先 が 下 方 か ら 前 記 ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 に 接 触 す る 第 １ の 回 転 方 向 に 、 前 記 回 転 刃 を
回 転 駆 動 さ せ て 前 記 ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 を 切 断 し 、
　 前 記 ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 の 厚 さ が 以 上 で あ る と き に は 、 前 記 回 転 刃 の
刃 先 が 上 方 か ら 前 記 ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 に 接 触 す る 第 ２ の 回 転 方 向 に 、 前 記 回 転 刃 を
回 転 駆 動 さ せ て 前 記 ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 を 切 断 す る 、
　 こ と を 特 徴 と す る ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 の 切 断 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 円 軌 道 に 沿 っ て 回 転 す る 切 削 刃 で 、 を 切 削 す る 端 面 切 削 装 置
で あ っ て 、
　 前 記 回 転 の 回 転 軸 が 、 前 記 端 面 に 直 交 す る 鉛 直 平 面 内 で 前 記 端 面 に 対 し て 、 ９ ０ ＋ α °
の 角 度 で 配 置 さ れ 、
　 前 記 切 削 刃 が 、 前 記 端 面 に 最 も 近 づ く 位 置 で 、 該 位 置 に お け る 回 転 の 接 線 方 向 に 延 び る
よ う に 配 置 さ れ た 前 記 端 面 を 切 削 す る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 端 面 切 削 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ９ 】
　 図 １ ８ に 示 さ れ て い る よ う に 、 ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 切 断 装 置 ４ ４ で 切 断 さ れ る ロ ッ
ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 ４ ０ は 、 製 造 す る ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ ４ ２ の 幅 を 有 す る
２ 枚 の 基 板 材 ２ 、 ４ の 間 に 、 基 板 材 ２ 、 ４ の 幅 と 略 等 し い 長 さ に 切 断 さ れ た プ ラ ス チ ッ ク
製 の ロ ッ ド レ ン ズ ６ が 並 列 状 態 で 固 定 さ れ て い る 中 間 品 で あ る 。
　 本 実 施 形 態 の ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 切 断 装 置 ４ ４ は 、 ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ 原 板 ４ ０ を
所 定 幅 ｗ に 切 断 し て 単 体 の ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ ４ ２ に 分 割 す る た め に 使 用 さ れ る 装 置 で あ
る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ０ ７ 】

　 上 記 実 施 例 と 同 じ 配 列 体 を 、 ２ Ｍ Ｐ ａ ／ ｃ ｍ 2 の 圧 力 で 、 端 面 切 削 装 置 の 配 列 体 固 定 ユ
ニ ッ ト に 固 定 す る 。 配 列 体 の 端 面 と 平 行 な 回 転 軸 を 有 す る φ １ ６ ０ ｍ ｍ の カ ッ タ ー ホ イ ー
ル の 円 周 上 に 人 造 ダ イ ヤ モ ン ド の 刃 物 を 取 付 け 、 こ の 刃 物 で 端 面 を 切 削 す る サ イ ド カ ッ タ
装 置 で 、 端 面 を 切 削 し た 。 カ ッ タ ー ホ イ ー ル の 回 転 数 は ３ ６ ０ ０ ｒ ｐ ｍ と し た 。
　 こ の 状 態 で 、 配 列 体 固 定 ユ ニ ッ ト を ガ イ ド ユ ニ ッ ト に 沿 っ て 、 １ ｍ ／ minで 移 動 さ せ て
配 列 体 の 端 面 を ０ ． １ ｍ ｍ 切 削 し た 。 他 方 の 端 面 も 同 様 に ０ ． １ ｍ ｍ 切 削 し 、 幅 ４ ． ２ ｍ
ｍ の ロ ッ ド レ ン ズ ア レ イ に 仕 上 げ た 。
　 こ の 例 で は 、 処 理 時 間 ４ ０ 秒 、 表 面 粗 さ Ｒ a０ ． ２ ０ μ ｍ 、 光 学 性 能 Ｍ Ｔ Ｆ ７ ５ ％
で あ っ た 。

【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 １ ８
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【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 図 １ ８ 】
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