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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 耳 内 補 聴 器 の 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 個 々 の 耳 道 の 形 状 を り 、 前 記 に 対 応 す る 補 聴 器 の 殻 を 製 造 し 、 次 い で 前 記
補 聴 器 の 機 能 部 品 を 組 込 耳 内 補 聴 器 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 耳 道 の 形 状 を ３ 次 元 的 に
デ ィ ジ タ ル 化 し 、 こ れ に よ っ て 前 記 補 聴 器 の 殻 の 製 造 を 、 １ つ の 断 面 層 を 他 の 断 面 層 上 に
次 々 と 重 ね て 適 用 す る 多 重 層 形 成 プ ロ セ ス に よ っ て 実 施 し て な る も の に お い 々 の 前
記 補 聴 器 の 殻 の 複 数 の も の の 第 一 の 断 面 層 を 実 質 的 に 併 行 的 に 製 造 し 、 次 い で 、 製 造 さ れ
た 前 記 第 一 の 断 面 層 上 に そ れ ぞ れ 前 記 個 々 の 補 聴 器 の 殻 の 次 の 断 面 層 を

適 用 す と を 特 徴 と す る 耳 内 補 聴 器 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 耳 道 の 型 を 作 り 、 前 記 型 を 走 査 し 、 こ れ に よ り 得 ら れ た 走 査 信 号 を デ ィ ジ タ ル 化

こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 耳 道 の 形 状 の デ ィ ジ タ ル 化 を 、 分 散 し た そ れ ぞ れ の 現 場 に お い て 実 施 し 、 前 記 耳 道
の 形 状 に 対 応 す る デ ー タ を 製 造 セ ン タ ー に 伝 達 し 、 次 い で 前 記 製 造 セ ン タ ー に お い て 少 く
と も 前 記 補 聴 器 の 殻 を 製 造 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 多 重 層 形 成 プ ロ セ ス 、 レ ー ザ 焼 結 プ ロ セ ス 、 ス テ レ オ リ ソ グ ラ フ ィ プ ロ セ ス
又 は サ ー モ ジ ェ ッ ト プ ロ セ ス る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ な い し ３ の い ず れ か に 記
載 の 方 法 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
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【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 特 許 請 求 の 範 囲 に お け る 請 求 項 １ の 導 入 部 に 記 載 さ れ た 耳 内 補 聴 器 の 製 造 方

関 す る 。
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