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La présente invention concerne un dispositif de poncage et/ou
polissage de petites pigces, en particulier en métal ou en matiére syn-
thétique ou matiére plastique, telles qué des montures de lunettes, des
bojtiers de montres, des articles de bijouterie ou analogues, comprénant
un ou plusieurs tambours de pongagé et de polissage et des dispositifs
porte-objets montés dans le tambour pour y maintenir les piéces.

En ce qui concerne la forme donnde aux dispositifs porte-objets,
des dispositifs de ce type sont décrits dans le brevet allemand 27 02870
et plus particuliérement dans le brevet allemand 22 02294.

Dans les dispositifs connus de pongage et/ou de polissage de
petites piéces, un tambour de poncage et/ou de polissage est monté de
facon rotative aux extrémités supérieures de supports de paliers. Dans
1es'parois frontales du tambour scnt prévus des dispositifs destinés &
Ta mise en place de dispositifs porte-objets ol sont maintenues en ran-
gées des montures de Tunettes, les dispositifs destinés a Ta mise en
place des dispositifs porte-objets &tant solidaires des parois frontales
du tambour de manigre que ces dispositifs porte—objets soient également
montés de facon fixe dans le tambour et ne puissent effectuer un mouve-
ment relatif par rapport & celui-ci. Ceci est particuliérement vaiable
quand le dispositif porte-objets est constitué sous forme d'un tube &
section rectangulaire et lorsqu'il est monté@ dans des supports encastrés
sur les parois frontales du tambour.

Les dispositits mentionnds fonctionnent en général de fagon sa-
tisfaisante, en particulier quand on utilise les dispositifs porte-objets
décrits dans les brevets mentionnés ci-dessus. Cependant, i1 existe un
certain inconvénient 1ié aux dispositifs connus de poncage et/ou de po-
lissage de petites piéces et provenant du fait que 1'effet de pongage
et de polissage effeciué sur les pigces n'est souvent pas totalement
régulier, certaines surfaces et certains chtés des piéces étant soumis
3 un polissage plus prononcé alors que d'autres surfaces ne subissent
qu'un polissage d'intensité réduite. »

L'invention a donc pour objet un dispositif de pongage et/ou de
polissage de petites pidces permettant de rendre régulier et d'intensi-
fier ou renforcer 1'effet de polissage, et de ce fait de réduire la durée
du polissage. :

Selon 1'invention, ce probléme est résolu au moyen d'un disposi-
£if de poncage et/ou de polissage de petites piéces du type mentionné
dans lequel 1es dispositifs porte-objets sont montés rotatifs dans le
tambour.

Selon une forme de réaiisation particuli@rement préférée, il est
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prévu que les dispositifs porte-objets soient également entrainés posi-
tivement en rotation par rapport au tambour quand ce tambour tourne.

Grace & la forme donnée au dispositif de pongage et/ou de polis-
sage selon 1'invention, tous les cotés et surfaces des pigces a traiter
sont soumis ensemble pendant tout le traitement de polissage a un effet
de polissage régulier, ce qui permet d'éviter, au cours du dérouiement
de 1'opération de polissage, un polissage de loupgue durde & intensité
plus faible de certaines surfaces latérales par rapport au polissage
effectué sur d'autres surfaces latérales. Du fait de la rotation, i1 est
possible, en dehors de 1a régularité obtenue, de réduire la durée du
polissage puisque des surfaces particuliéres des piéces ne sont plus
soumises d un polissage réduit, ce qui esi le cas pour les dispositifs
connus oii 1'opération de polissage doit &trz poursuivie jusqu'd ce que
les cotés et les surfaces qui sont soumis & 1'effet de polissage le
plus faible soient totalement nolis.

On obtient un effet de polissage particuliérement intensif en
faisant tourner les dispositifs porte-objets en sens contraire & celui
du tambour. Du fait de la rotation en sens contraire des dispositifs
porte-objets et de ce fait des pi&ces par rapport a 1a rotation du tam-
bour, les piéces sont soumises & une composante de mouvement qui est
opposée & la composante de mouvement des particules de polissage qui se
déplacent dans T'ensemble dans Te méme sens que le tambour, ce qui fait
que 1'effet de polissage est plus intense et que 1'opération de polis-
sage peut étre effectuée dans un temps plus court avec d‘aussi bons ré-
sultats.

On améliore encore la régularité de 1'effet de polissage en
faisant tourner le tambour de facon intermittente dans un sens, puis
dans 1'autre, et en faisant tourner les dispositifs porte-objets de fagon
intermittente dans un sens ou dans le sens Opposé par rapport & celui
du tambour. Grice & ces mesures, tous les cOtés et toutes les surfaces
des piéces a polir sont soumises alternativement et de fagon répétée a
des moments plus intensifs ou plus faibles de 1'action de polissage, et
on obtient au cours du traitement un polissage tres ragulier des pigces
3 traiter sur tous leurs cdtés et toutes leurs surfaces.

Selon une forme de réalisation préférée de 1'invention, il est
prévu que sur le tambour de polissage et de pongage est monté fixe en
rotation un arbre ou un trongon d'arbre sur lequel est montée également
fixe en rotation une roue d'entrainement destinée 3 entrainer le tambour
a partir d'un moteur et par 1'intermédiaire d'une poulie & courroie tra-
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pézoidale et d'une courroie trapézoidale reliant la roue d'entrainement '
et 1a poulie & courroie trapezo1da1e 3 que sur 1'arbre est montée fixe
en rotation une roue d'entrainement qui est relige par 1° intermédiaire
d'une courroie trapézoidale a une pou11e d'entrainement fixée sur le
prolongement de 1'arbre du dispositif porte p1eces en vue d'entrainer
cette pou11e ainsi que le d1spos1tif porte-p1eces 5 et que des poulies

d'entrainement sont re11ees de fagon Fixe

en rotation aux dispositifs

porte-piéces, poulies sur Tesquelles ‘passe une courroie trapézoidale

commune qui Tes entraine et qui passe sur

=

les autres dispositifs porte-

piéces. Grace & cette conformation, 1a roue d' entrainement du tambour
de polissage est entrainée par Te moteur dans un sens par 1'intermédi-
aire d'une courroie trapézoidale, ce qui entraine également Te tambour
de polissage dans un sens, alors qu'éh choisissant les grandeurs des
diverses poulies d'entrainement des dispositifs porte-piéces individuels

il est possible d'obtenir par la courroie

trapézoidale une rotation de

ceux-ci en sens contraire de celui du tambour.
D'autres avantages et caractéristiques de 1'invention apparai-
tront & 1a Tecture de 1a description suivante d'un exemple de réalisa-

tion, référence étant faite au dessin ci-annexé dans lequel :

La figure 1 est une vue latérale d'un exemple de réalisation de

1'invention destiné & poncer et/ou polir,

et

La figure 2 vreprésente le méme exemple de réalisation et met en

évidence le dispositif d'entrainement.

L'exemple représenté de réalisation du dispositif de poncage et/
ou de polissage de petites piéces telles que des montures de lunettes

ou analogues comprend un bati 1 dans lequel est monté un tambour 3 de

pongage et de polissage sur des paliers 2

au moyen de troncons d'arbre

4 fixés sur les surfaces frontales 3a du tambour 3. On peut utiliser a
la place des trongons d'arbre 4 un arbre traversant entiérement le tam-

bour.

L'un au moins des deux trongons d'

arbre 4 traverse le palier 2

par un prolongement 4a sur lequel est fixée, dans 1'exemple de réalisa-

tion du dispositif de 1'invention qui est

représenté, une roue d'entrai-

nement mont&e fixe par rapport a 1'arbre 4 et de ce fait par rapport au

tambour 3 de pongage et polissage. Dans 1'
senté, la roue d'entrainement 5 est relié
courroie trapézoidale 6 a une poulie 8 &
fixe en rotation sur 1'arbre d'un moteur
que, lorsque 1e moteur 7 fonctionne, le t

tation par 1'intermédiaire de la poulie 8 &

exemple de réalisation repré-
e par 1'intermédiaire d'une
courroie trapézoidale montée
d'entrainement 7, de maniére
ambour 3 soit entrainé en ro-
courrcie trapézoidale, de la
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courroie trapézoidale 6, de la roue d'entrainement 5 et du troncon
d'arbre 4 fixé a cette derniére.

Pour permettre 1'introduction des piécés a traiter, par exemple
des lunettes, une ou p]us1eurs p]aques d'ouverture 9, pourvues de fené-
tres dans 1' exemp]e de réalisation represente, sont aménagées dans la

paroi périphérique du tambour de pongage et po11ssage, réalisé sous

_ forme polygonale dans 1' exemp]e de réalisation représenté, mais qui
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peut &tre &galement constitué sous forme cylindrique.

A T'intérieur du tambour sont monté&s de fagon rotative par rap-
port au tambour un ou plusieurs dispositifs porte-objets 10, 10a.

Les dispositifs porté-ob,jets peuvent se présenter par exemple
sous la forme de supports sur lesquels sont disposés les pig&ces par
rangées et comprenant des dispositifs de retenue en T fixés de facon
amovible sur les supports en vue d'y retenir des montures de Tunettes,
tel que décrit dans les brevets allemands 22 02 294 et 27 02 870. Mais
ces supports conformes aux brevets allemands mentionnés ne sont indiqués
qu'd titre d'exemples et ne Timitent en aucune maniére le champ d'ap-
plication de 1'invention, et les dispositifs porte-objets 10, 10a ne
sont de ce fait représentds que schématiquement sur les figures 1 et 2
et non de fagon détaillée. Dans le cadre de 1a présente invention, les
dispositifs porte-objets 10, 10a peuvent en fait &tre constitués de
toute maniére connue.

Les dispositifs porte-objets 10, 10a sont montés rotatifs sur
les parois frontales 3a du tambour 3 et 1'arbre de chaque dispositif
porte-objets 10, 10a dépasse dans ce but d'une paroi frontale 3a du tam-
bour au moins par un cOté. Sur les prolongéments i0b des arbres des
dispositifs porte-objets 10, 10a qui font saillie & 1'extérieur du tam-
bour, sont montées fixes en rotation des poulies 11 d'entrainement des
dispositifs porte-objets 10, 10a. Les pulies 11 & courroie trapézoidale
sont entrainées par 1'intermédiaire d'une courroie trapézoidale 12 com~
mune qui passe sur toutes Tes poulieé'll. De ce fait, 1'entrainement de
1'un des dispositifs porte-objets, & savoir le dispositif porte-objets
10a, s'effectue par 1'intermédiaire d'une poulie d'entrainement 13 éga-
lement fixée au prolongement d'arbre 10b du d1spos1t1f porte-objets
10a, 1a poulie 13 &tant de son c5té entrainée & partir du trongon d'ar-
bre 4 par 1'intermédiaire d'une poulie a courroie trapézoidale 15 fixée
sur ce trongon d'arbre, et une courroie trapézoidale 14 qui passe sur
la poulie & courroie trapézoidale 15 et sur la poulie d'entrainement 13.

A T1a place des courroies trapézoidales et des pou11es courroie
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trapézoidale, on peut également prévoir des chaines d'entrainement et
des pignons d'entrainement.

Quand le moteur 7 est mis en marche, i1 commence par entrainer
le tambour 3 par 1'intermédiaire de la poulie 8 @ courroie trapézoidale,
de la courroie trapézoidale 6 et de la roue d'entrainement 5, ainsi que
par 1'intermédiaire du troncon d'arbre 4. Le dispositif porte-objets
10a est entraing simultanément par 1e mouvement du trongon d'arbre 4
par 1'intermédiaire de 1a pou11e 15 & courroie trapézoidale fixée sur
Tui, de la courroie trapézoidale 14 et de la poulie d'entrainement 13.

Les rapports de transmission sont choisis en séleciionnant Tes
diamétres des roues d'entrainement 5, 15 et 13 de maniére que 1'arbre
10a effectue, en parcourant un arc de cercle important du fait de la
rotation du tambour 3, un mouvement de votation sur Tui-méme en sens
contraire par rapport & celui du tembour 3. Ce mouvement rotatif en
sens contraire du dispositif porte-objets 10a est également transmis
(en sens contraire par rapport au sens de rotation de 1'ensemble du
tambour 3) aux autres dispositifs porte-objets 10 au moyen de la cour-
roie trapézoidale 12 et des poulies 11 & courroie trapézoidale.

Du fait du mouvement relatif du tambour 3 et des dispositifs
porie~-objets 10, 10a, on peut intensifier ou renforcer 1'effet de polis-
sage exercé sur les piéces montées sur les dispositifs powxe-obgeus 10,
10a, ce qui permet dans 1'ensemble de raccourcir la durée du polissage.
On rend par ailleurs 1'effet de polissage plus régulier.

Les effets mentionnés, et en particulier le fait de rendre le
polissage plus régulier, peuvent &tre encore améliorés en faisant mar-
cher le moteur de facon intermittente, c'est-a-dire en le faisant tour-
ner pendant un certain temps dans un sens et pendant le méme temps en
sens coniraire, de maniére que le tambour 3 et les dispositifs porte-
objets 10, 10a soient entraings en rotation de facon intermitiente e®
qu'un effet de polissage renforcé soit exercé sur les diverses surfaces
des objets pour que, fors du traitement, ce ne soient pas seulement
certaines des surfaces qui soient soumises & un polissage renforcé alors
gue d'autres surfaces ne seraient soumises qu'd un polissage plus faible.
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REVENDICATIONS

1 - Dispositif pour poncer et/ou polir des petites piéces, en
particulier en métal ou en matigre plastique, telles que des montures
de Tunettes, des boitiers de montres, des articles de bijouterie ou
analogues, comprenant un ou plusieurs tambours de pongage et de polis-
sage et des dispositifs porte—objéts montés dans le tambour pour y
maintenir les p{éces, caractdrisé en ce qué les dispositifs porte-objets
(10, 10a) sont montés rotatifs dans le tambour (3).

2 - Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que
les dispositifs porte-objets (10, 10a)'sont également entiainés en ro-
tation par rapport au tambour (3) quand ce tembour (3] tourne. '

3 - Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en
ce que les dispositifs porte-pigces (10, 10a) sont entrainés en rota-
tion en sens contraire de celui du tambour (3).

4 - Dispositif selon 1'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que le tambour (2) est entrainé en rotation
de facon intermittente dans un sens et/ou dans 1é sens opposé.

5 - Dispositif selon T'une quelconque des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que Tes dispositifs porte-pisces (10, 10a)
sont entrainds en rotation de facon intermittente dans un sens et/ou
dans le sens opposé par rapport & celui du tambour {3).

6 - Dispositif selon 1'une guelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que les dispositifs porte-piéces {10, 10a)
et le tambour (3) sont entrainés en rotation par un entrainement com-
mun (5, 6, 7, 8).

7 - Dispositif selon la revendication 6, cavactérisé en ce que
1a transmission de 1'entrainement en rotation entre le tambour (3) et
les dispositifs porte-piéces (10, 10a) est obtenu au moyen d'un méca-
nisme & roue solaire.

8 - Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce que
la transmission du mouvement de rotation entre Te tambour (3) et les
dispositifs porte-piéces (10, 10a) est obtenue au moyen de chaines et
de pignons.

9 - Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce que
la transmission du mouvement de rotation entre le tambour (3) et les
dispositifs porte-piéces (10, 10a) est obtenue au moyen de poulies a
courroie trapézoidale (5, 8, 11, 13, 15) et de courroies trapézoidales
(6, 14, 12).

10 - Dispositif selon 1a revendication 9, caractérisé en ce queé
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sur le tambour de polissage et de pongage (3) est fixé un arbre ou
un troncon d'arbre (4, 4a) sur TequeT est &galement fixée une roue
d'entrainement (5) destinée & entrainer Te tambour (3) & partir d'un
moteur (7) et par 1'intermédiaire d'une poulie (8) & courroie trabé—
zoTdale et d'une courroie trapézo?da]é (6) reliant la roue d'entrai-
nement (5) et la poulie (8) a courroie trapézo?da]e 3 en ce que sur
T'arbre (4) est fixée une roue d'entrainement (15) qui est relige par
1'intermédiaire d'une courroie trapézoidale (14) & une poulie d'entrai-
nement (13) fixée sur le prolongement (10b) de 1'arbre d'un dispositif
porte-piéces (10a) en vue d'entrainer cette poulie ainsi“que Te dispo-
sitif porte-piéces (10a) ; et en ce que des poulies d'entrainement'(ll)
sont fixées aux dispositifs porte-piéces (10, 10a), poulies sur les-
quelles passe une courroie trapézoidale (12) commune qui entraine ainsi
Tes autres dispositifs porte-pigces (10). ‘

11 - Dispositif selon Ta revendication 9, caractérisé en ce
que sur le tambour de polissage et de poncage (3) est fixé un arbre ou
un trongon d'arbre (4, 4a) sur lequel est fixée une roue dentée desti-
née a entrainer le tambour a partir d'un moteur et par 1'intermédiaire
d'une roue dentée et d'une chaine d'entrainement reliant les deux roues
dentées ; en ce que sur 1'arbre est fixée une roue dentée qui est re-
Tiée par 1'intermédiaire d'une chaine d'entrainement & une roue dentée
fixée sur le prolongement de 1'arbre d'un dispositif pokte-piéces en
vue d'entrainer cette roue dentée ainsi que le dispositif porte-piéces;
et en ce que des roues dentées sont fixées aux dispositifs porte-piéces
roues sur lesquelles passe une chaine d'entrainement commune qui entrat-
ne ainsi les autres dispositifs porte-pigces. '
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