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ЛОКИ, содержащее закрепленные на верх
ней плите штампа пуансон со сбрасывателем 
и клинья, размещенные на основании с воз
можностью радиального перемещения' по

средством клиньев матрицы для формооб
разования боковой части изделия и смонти
рованные на основании ловители, отличаю
щееся тем, что, с целью расширения техно
логических возможностей путем безотход
ного получения деталей типа фланцев с бо
ковыми крепежными отверстиями, оно имеет 
зубчатые рейки, смонтированные на верхней 
плите штампа, размещенные на основании 
перпендикулярно оси пуансона подпружинен
ные фиксаторы, ловители смонтированы на 
основании с возможностью вращения и име
ют формующие пальцы, размещенные на их 
концах, обращенных к пуансону, и закреп
ленные на противоположных концах шестер
ни, взаимодействующие с зубчатыми рейка
ми.
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Изобретение относится к обработке ме
таллов давлением, в частности к оборудова
нию для изготовления кольцевых изделий из
проволоки, имеющих боковые отверстия для
установки крепежа.

Известен инструмент для закручивания 
овальных колец, содержащий формирующие 
поверхности [1].

Однако этот инструмент характеризуется 
ограниченными технологическими возмож
ностями.

Известно устройство для изготовления 
кольцевых изделий из проволоки, содержа
щее закрепленные на верхней плите штампа 
пуансон со сбрасывателем и крылья, разме
щенные на основании с возможностью ра
диального перемещения посредством кли
ньев матрицы для формообразования боко
вой части изделия и смонтированные на ос
новании ловители [2].

Однако это устройство также характери
зуется ограниченными технологическими воз
можностями.

Цель изобретения — расширение техно
логических возможностей путем безотход
ного получения деталей типа фланцев с бо
ковыми крепежными отверстиями.

Указанная цель достигается тем, что уст
ройство для изготовления кольцевых изде
лий из проволоки, содержащее закреплен
ные на верхней плите штампа пуансон со 
сбрасывателем и клинья, размещенные на 
основании с возможностью радиального пе
ремещения посредством клиньев· матрицы 
для .формообразования боковой части изде
лия и смонтированные на основании лови
тели, имеет зубчатые рейки, смонтированные 
на верхней плите штампа, размещенные на 
основании перпендикулярно оси пуансона 
подпружиненные фиксаторы, ловители смон
тированы на основании с возможностью вра
щения и имеют формующие пальцы, разме
щенные на их концах, обращенные к пуан
сону, и закрепленные на противоположных 
концах шестерни, взаимодействующие с зуб
чатыми рейками.

На фиг. 1 изображено устройство, об
щий вид; на фиг. 2 — то же, вид в плане; 
на фиг. 3 — то же, кинематическая схема; 
на фиг. 4 — узел I на фиг. Ϊ; на фиг. 5 — 
этапы изготовления изделия а, б и в.

Устройство для изготовления кольцевых 
изделий из проволоки содержит закреплен
ный на верхней плите 1 штампа 2 пуансон 3 
со сбрасывателем 4 и клинья 5, размещен
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ные на основании нижней плиты 6 с возмож
ностью радиального перемещения посредст
вом клиньев 5 матрицы 7 для формообразо
вания боковой части изделия и.смонтирован
ные на основании нижней плиты 6 ловители 
8, зубчатые рейки 9, смонтированные на верх
ней плите 1 штампа 2, размещенные на ос
новании нижней плиты 6 перпендикулярно 
оси пуансона 3 подпружиненные фиксато
ры 10. Ловители 8 смонтированы на основа
нии 6 с возможностью вращения и имеют 
формующие пальцы 11, размещенные на од
них их концах, обращенных к пуансону 3, а 
на других концах ловителей 8 закреплены 
шестерни 12 для взимодействия с зубчатыми 
рейками 9. Фиксаторы 10 имеют пружины 13. 
Имеются подшипники 14, в которых враща
ются ловители 8 с шестернями 12 посредст
вом зубчатых реек 9 для формирования изде
лия 15.

Устройство работает следующим обра
зом.

Кольцевые заготовки а (фиг. 5) уклады
вают на ловители 8. При движении пуансо
на 3 вниз матрицы 7 под действием клиньев 5 
обжимают кольцевую заготовку а вокруг фо
рмующих пальцев 11 и пуансона 3. Когда 
кольцевая заготовка а принимает форму б 
(именно в этом положении изображена за
готовка на фиг. 5), зубчатые рейки 9 вра
щают зубчатые шестерни 12 с ловителями 8 
в подшипниках 14 на 180°, после чего вновь 
начинается участок рейки без зубьев, в этот 
момент сбрасыватели 4, продолжая опускать
ся вниз, снимают деталь в с формующих 
пальцев 11 и проталкивают напровал, одно
временно воздействуя деталью в на фикса
торы 10, сжимая пружины 13 и вдвигая фик
саторы 10 в тело основания нижней плиты 6 
до тех пор, пока заготовка 15 не пройдет 
фиксаторы 10, и они под действием пружин 
13 вернутся на свое место.

При подъеме верхней плиты 1 фиксато
ры 10 снимают заготовку в с пуансона 3, 
зубчатые рейки 3 поворачивают ловители 8 
в исходное положение, клинья 5 разводят 
матрицы 7. Устройство готово к следующей 
операции.

. Изделия 15 могут подвергаться термооб
работке, покрытию, правке, если необходи
мо иметь участки D на одном уровне.

Изобретение существенно расширяет тех
нологические возможности путем безотход
ного получения деталей типа фланцев с бо
ковыми крепежными отверстиями.
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