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(54) Nazev ptihlasky vynalezu:
Lisovaci tvarovka

(57) Anotace:

PredloZené feseni se tyka lisovaci tvarovky (1, 1) zkovu k
vytvofeni nerozebiratelného, t&sného spojeni trubek, které ma
alespoti jednu radidlné smérem ven vyCnivajici prstencovou
navalku (2, 2") k uchycent tesniciho krouzku (15) a na ni
Sikmo probihajicim pfechodem (6, 67) navazujici, od ndsuvné
strany pro trubku odvracenou, vilcovits vytvofenou oblast (7),
ktera tvofice doraz pro nasouvanou trubku p¥echézi do
navazujicitho valcovit® vytvoiensho tseku (9) a koncova
oblast prstencové navalky (2, 2°) je vytvoieno jako, vidéno v
podélném priifezu, Celni pFimy usek (3, 3°). Pfi stejné
jmenovité tlougtce (10) stény pro vélcovité vytvofenou oblast
(7) a prstencovou navélku (2, 27) v&etn& radialniho konce (3)
k prstencové navalce (2) z vnitini strany zkosent s Ghlem (o 1)
vzhledem k horizontaldm, ktery se pohybuje v rozmezi od 34
do 37° takzvany B-rozmér (14) je oproti znamé lisovaci
tvarovce sniZen.
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LISOVACI TVAROVKA

Oblast techniky

Vynalez se tykd lisovaci tvarovky z kovu podle uvodni

Casti patentového naroku 1.

Dosavadni stav techniky

Systém lisovacich tvarovek pro domovni instalace z
uhlikaté oceli nebo vysoce legované oceli, jakoZ 1 z médi je
znam (viz prospekt mapress mannesmann pressfitting-system,
Liefeprogramm Sanitdr, Heizung, =zafi 1998, jakoZ 1 mapress
Kupfer 03/1999). Tento systém v podstaté sestava =z
pfetvofitelné lisovaci  tvarovky, kterd m& vidy ©podle
provedeni jako oblouk nebo T-&&st nebo hrdlo nebo pfechodova
¢ast alespon jednu radialné smérem  ven vy¢nivajici
prstencovou navalku k uchyceni tésniciho krouZku a na ni se
§ikmo probihajicim pfechodem napojuje valcovité vytvoFfena
oblast, rozprostirajici se v podélném smé€ru. Na konci
rozp&ti této valcovité oblasti je nalisovano radialné smérem
dovnit¥ se rozprostirajici vroubkovité vyhloubeni, které
slouZi jako doraz pro nasunutelnou trubku s hladkym koncem.
Koncovad oblast prstencové navalky Je vytvofena, vidéno v
podélném prufezu, jako z Celni strany p¥imy usek, ktery leZi
kolmo k podélné ose lisovaci tvarovky. Tlou3tka stény tohoto
Useku je stejnd jako tlouStka stény navalkovité vytvorfene
oblasti, JjakoZ 1 valcovité vytvoreného useku a radidlni
konec rozp&ti tohoto tuseku tvo¥i kruhovy otvor. Vnitini
primér nepretvofeného tésniciho krouZku, tvoriciho kruhovy

prstenec, je minimdln& stejny nebo vét3i neZ vnitfni prumér
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valcovit®& vytvofené oblasti. Pomoci 1lisovaciho nastroje,
majiciho alespofi dvé lisovaci c¢elisti, se prstencovd navalka
pretvari plasticky a uzavieny tésnici krouZek elasticky.
Dopliikové se stejnym lisovacim procesem ve valcovité oblasti
lisovaci tvarovky v Dbezprost¥edni Dblizkosti prstencové
navalky nalisovava vroubkovité vyhloubeni, které zachycuje
také pod nim leZici nasunutou trubku. Elasticky pfetvofeny
té&snici krouZek pF¥ebird u tohoto spojovaciho systému tésnici
funkci, =zatimco nalisované vroubkové vyhloubeni zachycuje
podélné sily, vyvozované vnit¥nim tlakem, Jakoz i ¢cast
momentd. PFi plastickém pXetvofeni prstencové navalky neni
moZné v zavérné oblasti lisovacich c&elisti =zamezit vice ¢i
méné silnému tvofeni otfepu. Velikost a druh otfepu zavisi
na obrysu lisovaci tvarovky, na chovani lisovaného materialu
pri toku a na vzdjemné toleranci lisovacl tvarovky a
lisovacich ¢&elisti. P¥i porovnani materidld, pouZivanych v
sanitarni oblasti a v oblasti vytédpéni, Jjako je uhlikaté
ocel, vysokolegovand ocel a méd, Je zfejmé, Ze se chovani
mé&di p#i toku silné& odchyluje od chovéani oceli pfi toku.
Nasledkem toho je, Ze osvédceny obrys pro lisovaci tvarovku,
vyrobenou 2z oceli, je pro lisovaci tvarovky, vyrobené =z
mé&di, =za pouZiti stejnych lisovacich <celisti vzhledem ke
tvofeni ot¥epu nepfiznivy. Ale také tvoFfeni otfepu u

lisovacich tvarovek z oceli neni uspokojivé.

0d zavedeni zplsobu slisovani tvarovky se =zasunutou
trubkou pfed vice neZ 25 lety prichazelo na trh stéale vice a
vice lisovacich néstroja s lisovacimi Celistmi, sladénymi s
lisovanym Jjmenovitym rozmérem. V souCasnosti se na trhu
naché&zi vice neZ 150 000 1lisovacich ¢elisti. Vyhody
slisovani misto svafeni nebo sletovani, jakoZ i seSroubovani
nebo slepeni byly v pribéhu let uznadny také konzervativnimi
uZivateli v oblasti vytdpéni a v sanitérni oblasti a dos3lo
na poZadavek roz3if¥it tento zpusob také na Jjiné materidly

neZ Jje uhlikatd nebo vysokolegovand ocel. Pritom musi
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dodavatel takovych 1lisovacich systéml zohlednit moZné
rozdilné chovadni materiald, nové pribiranych do systému, pfri
toku. Toto Jje =z¥fejmé napfiklad pro méd ve srovnédni s
uhlikatou nebo vysokolegovanou oceli. MoZnosti k FfeSeni
problému Jje ptfizpusobit obrys 1lisovacich c&elisti tomuto
jinému chovani materidlu prfi toku. Toto by znamenalo, Ze by
uZivatel takovych lisovacich systémld musel ©pro kaZdy
jmenovity rozmér pridrZovat dvé sady néastroju, s nevyhodu
ndkladll na pofizeni, nebezpeci zadmény a potfeby mista. Kvili
témto zF¥ejmym nevyhodadm nejsou uZivatelé ochotni akceptovat
zdvojnédsobeni poctu vyZadovanych pfidrZovanych lisovacich

Celisti.

Podstata vynalezu

7Z toho vychédzejic Jje tedy ukolem vynalezu vytvorit
lisovaci tvarovku 2z kovu, ptedeviim 2z médi, ktera Ije
nezdvisle na chovani k vyrobé pouZitého materidalu pfi toku,
p¥i pouZiti osvédceného obrysu prufezu celisti Ilisovaciho
nastroje, vyskytujicich se na trhu pro rGzné& normované
rozméry, spoletné s do ni nasunutou trubkou kvalitné a bez

rudivého tvoreni otfepu slisovatelna.

Tento ukol se ¥Ye$i vychédzejic z uvodni c¢asti ve spojeni
s vyznakovymi znaky naroku 1. Vyhodnéd dalsi provedeni 3Jjsou

souCasti podnérokul.

Podle tohoto vynalezu m& p¥i stejné jmenovité tloudtce
stény pro valcovité vytvofenou oblast a prstencovou navalku
vCéetné radidlniho konce rozpéti pfechod od valcovité

vytvo¥rené oblasti k prstencové navalce z wvnit¥ni strany

zkoseni s Uhlem o 1 oproti horizontédladm od 34 do 37 stupnl a
takzvany B-rozmér je oproti zndmé lisovaci tvarovce zmenSen.

Toto provedeni m& ucinek, Ze je pIi stejné hloubce
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zalisovadni lisovacich &elisti lisovany objem men3i a tim se
sniZuje tvofeni otfepu, v nejlepSim pfipadé je dokonce zcela
potla&eno. Presto je =zajisténo, aby byl tésnici krouZek
jedté dostatelné elasticky komprimovan, aby mohl udriet
svoji t&snici funkci také za provoznich podminek. Toto je
podporovano také tim, Ze Jje prumér kruhového otvoru
radidlniho konce rozpéti o 0,8 mm £ 0,2 mm vét3i neZ vnitini
prum&r valcovité vytvofrené oblasti. Tim se zajidtuje, aby se
Celni pfimy uUsek pfi lisovacim procesu prfedcCasné neopfel na
trubce a zamezuje se tim lisovacimu pfetvo¥eni navalkovite
vytvorené oblasti. Pokusy se zJjistilo, Ze navrhovany obrys
lisovaci tvarovky vede ke sniZeni tvorby otfepu nezadvisle na
pouZitém materidlu. Pro lisovaci tvarovky z m&di ale neni
tato zmé&na obrysu dostatednd. Proto se dale navrhuje sniZit
u lisovacich tvarovek z médi prumér 3Siury tésniciho krouZkuy,
nédleZici k Jjednotlivym jmenovitym rozmérim, a prstencovou
navadlku ve stejném rozsahu zmen3it. Jmenovitd tloustka stény
zst4dvad zachovdna, rovnéZ prumér kruhového otvoru radidlniho
konce rozpéti. SniZeni pruméru 3ndry tésniciho krouZku <&ini
alespoii 0,2 mm, vyhodné& 0,5 mm, aby byl Zadany efekt ucinny.

P¥i sniZeni praméru Silry vice neZ 1 mm mohou vzniknout

netésnosti.

Prehled obrazkl na vykresech

Vynélez bude blizZe vysvétlen prostrednictvim
konkrétnich p¥ikladl provedeni znazornénych na vykresech, na

kterych predstavuje

obr. 1 v polovicénim podélném Ffezu formu provedeni

lisovaci tvarovky, vytvofené podle vynédlezu a

obr. 2 jako obrazek 1, ale pro lisovaci tvarovku z

medi.
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P¥iklady provedeni vynalezu

Na obréazku 1 je v poloviénim podélném fezu zndzornéna
forma provedeni lisovaci tvarovky 1, vytvofené podle
vyndlezu. Sestdvd z radidlné smérem ven vycnivajici
prstencové navalky 2, ve které je wupraven zde JeSte
nepfetvofeny tésnici krouZek 15. Prumér 16 3ifitry tésniciho
krouZzku 15, néleZici k Jjednotlivym Jmenovitym rozmé&rim,
odpovidd znamému priméru Snuary, Jak byl pro lisovaci
tvarovky 2z uhlikaté oceli nebo vysokolegované oceli dosud
bé&Zny. Napfiklad pro Jjmenovity rozmér 54 mm c&ini primér
Stiiry 4 mm. Na za&suvné strané zde nezobrazené trubky se na
prstencovou navadlku 2 z celni strany napojuje pfimy usek 3,
ktery leZi kolmo k podélné ose 4 lisovaci tvarovky 1.
Radi&dlni konec rozpéti pfimého useku 3 tvofi kruhovy otvor
5. Na pravé strané prstencové navalky 2 se napojuje Sikmy
Usek 6, ktery tvofi pfechod k valcovité vytvofené oblasti 7.
Na konci rozpéti valcovité vytvofené oblasti 7 je vytvoreno
vroubkovité vyhloubeni 8, které tvofi doraz pro nasouvanou
trubku. Na toto vyhloubeni 8 se napojuje dal3i wvalcovité

vytvofeny usek 9.

Charakteristické pro tuto lisovaci tvarovku 1 je, Ze
jmenovitéd tlouStka 10 stény valcovité vytvofené oblasti 7,
prstencové navalky 2, JjakoZ i pfimého useku 3 Jje stejnd a
leZi obvykle mezi 1,4 - 1,5 mm. Nepatrné sniZeni tlouStky
stény obzvlaité v oblasti prfetvofeni prstencové navalky 2
neni pfitom vyznamné. Podle vyndlezu m& Sikmo probihajici
Usek 6, ktery znazorfiuje pfechod od valcovité vytvofené
oblasti 7 k prstencové navéalce 2, z vnit¥fni strany thel o 1
oproti horizontdldm v rozsahu od 34 stupiit do 37 stupiii. Aby
se oz¥ejmil rozdil zmény, byl béZny obrys znadmych lisovacich

tvarovek oznaCen bez Srafovéani. DlleZité Je, Ze Sikmo

16 80560 (80560A)
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probihajici usek 6' probihd ploSeji a mad men3i vhel o 2
oproti horizontdlam. Na tomto obrazku Jje Jasné vidét, Ze
strmé&jsim prhb&hem prechodu 6 se sniZuje takzvany B-rozmér
14. Pod timto B-rozmérem se rozumi vzdalenost hrany 17,
popf. 17' na p¥echodu od vidlcovité vytvofené oblasti 7 k
$ikmo probihajicimu pfechodu 6, popf. 6' a? k vnéjsi strané
18 ¢&elniho p¥imého useku 3. Tento B-rozmér 14 je podle
vyndlezu sniZen. To plsobi tak, Ze nasazené lisovacil Celisti
19 dosedaji hloub&ji na oblast prstencové navalky 2 a

pfechodu 6 a sniZuje se tak lisovany objem.

Pro bezvadné slisovani je kromé& toho jeSté& dileZité, Ze
je prumé&r 12 kruhového otvoru 5 Celniho primého uUseku 3 o
0,8mm + 0,2 mm v&t3i neZ vnit¥ni primér 13 valcovite
vytvofené oblasti 7. Tim se zajidtuje, Ze pfi lisovani cCelni
pfimy usek 3 nedosedd na trubku pfed uzavienim lisovacich
Celisti 19 a =zamezuje se tak vyZadovanému zbytkovému

pretvofeni prstencové navalky 2.

Obréazek 2 znazornuje srovnatelné zobrazeni jako
obrazek 1 v druhém pfikladu provedeni. Lisovaci tvarovka 1',
zhotovena z mé&di, se odli3uje tak, Ze je prumér 21 Snlary
tésniciho krouZku 20 men3i neZ znamy prumér 16 Siltry
(obrazek 1). Prstencova navadlka 2' je podle toho zmenSena ve
stejném pomé&ru. Aby se ozfejmil tento rozdil, byl na
obrazku 2 zvolen extrémni pfiklad, ve skutecnosti Jsou
rozdily men3i. Jiné okrajové podminky, Jjako stejné jmenovité
tloustky 10 stény pro valcovité vytvofenou oblast 7,
prstencovou navalku 2' a <¢&elni pfimy dusek 3', jakoZz 1
strm&j3i thel o 1 v rozsahu od 34 do 37 stupiit byly
zachovéany. PF¥enesou-li se nasazené lisovaci cCelisti 19 podle
obrazku 1 na pom&ry na obrazku 2, je pak zfejmé, Ze sniZeni
prim&ru 21 38ndry a z toho pochazejici zmendeni prstencové
navalky 2' vede k tomu, Ze jsou nasazené lisovaci celisti 19

je3td vice posunuty ve sméru podélné osy 4 a podle toho se

16 80560 (80560A)




zmenduje pretvafeny objem. Toto ve vysledku vede k Zadané

sniZené tvorbé otfepu.

Zastupuje:

Dr. Milod VSeteclka v.r.

16 80560 (80560A)
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PATENTOVE NAROKY

1. Lisovaci tvarovka z kovu k vytvofeni
nerozebiratelného, tésného spojeni trubek, kterda ma alespon
jednu radialné smérem ven vyénivajici prstencovou navalku k
uchyceni té&sniciho krouzku a na ni &ikmo probihajicim
pfechodem navazujici, od nésuvné strany pro trubku
odvracenou, valcovité vytvorenou oblast, kterd tvoric doraz
pro nasouvanou trubku pfechazi do navazujiciho valcovité
vytvofeného useku, a koncova oblast prstencové navalky Jje
vytvotena jako, vidéno v podélném prafezu, Celni primy usek,
ktery le#i kolmo k podélne ose lisovaci tvarovky a JjehoZ
tloudtka stény Je stejnda Jako u prstencové navalky a
valcovité vytvofené oblasti a jehoZ radialni konce rozpéti
tvori  kruhovy otvor, a vnitfni pramér nepretvofeného
t&sniciho krouZku, tvoriciho kruhovy prstenec, Jje alespon
stejny nebo v&t3i neZ vnitini prumér valcovité vytvofené
oblasti, a spojeni trubek se tvofl lisovacim néastrojem,
obklopujicim lisovaci tvarovku a majicim alespon dvé
lisovaci &elisti, pricemZ béhem lisovani lisovaci Celisti
piisobi jak na prstencovou navalku v&etnd v ni vloZeného
t&sniciho krouZku, tak i na valcovité vytvofeny usek
lisovaci tvarovky, odvraceny od nasuvné strany,
vyznadujici se tim, Ze p¥i stejné Jmenovité tlouStce
(10) sté&ny pro valcovité& vytvorenou oblast (7) a prstencovou
navalku (2, 2') v&etné radialniho konce (3) rozpéti mé
pfechod (6) od valcovite vytvofené oblasti (7) k prstencové
navalce (2) =z vnit¥ni strany zkoseni s uhlem o 1 oproti
horizontaldm od 34 stupfit do 37 stupfit a takzvany B-rozmér

(14) je oproti zndmé lisovaci tvarovce sniZen.

2. Lisovaci tvarovka podle naroku 1, vyznadujici

se tim, Ze prim&r (12) kruhového otvoru (5) radidlniho

16 80560 (80560A)
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konce (3) rozpéti je o 0,8 mm * 0,2 mm veét3i neZ vnitfni

primér (13) valcovité vytvorené oblasti (7).
podle naroku 1 a 2,

3. Lisovaci tvarovka

vyznadujici se tim, Ze primér (16) 3nlry tésniciho

krouZku (15), néleZici k jednotlivym jmenovitym rozmérum, je

u lisovacich tvarovek =z uhlikaté nebo uSlechtilé oceli
stejny jako znamy prumér Snury.

4, Lisovaci tvarovka podle naroku 1 a 2,
vyznadujici se tim, Ze primér (18) 3ndry tésniciho

krouZku (16), naleZici k jednotlivym jmenovitym rozmérlm, je
u lisovacich tvarovek z médi men$i neZ zndmy prumér Silry a
prstencova navalka (2') Jje ve stejném rozsahu zmenSena pri
tloudtky (10)

kruhového otvoru (5) radialniho konce (3') rozpéti.

zachovadni Jmenovité stény a priméru (12)

5. Lisovaci tvarovka podle néaroku 4, vyznacujici

se tim, Ze sniZeni priméru (18) 3nlry tésniciho krouZku
(16) ¢ini alespon 0,2 mm.

6. Lisovaci tvarovka podle naroku 5, vyznacdujici
se tim, Ze sniZeni priméru (18) 3nlry tésniciho krouZku

(16) ¢ini 0,5 mm.

Zastupuije:

Dr. Milos VS3etecka v.r.

16 80560 (80560A)
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