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(54) Verfahren zum Verbinden von Holzbauplatten

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Anfertigung einer 100
zusammengesetzten Holzbauplatte fir Gebaudestrukturen, um-
fassend: ¥

Anordnen einer ersten Holzbauplatte (10) aufweisend eine o A

oder mehrere sich Uber einen Teilbereich einer ersten latera- S S R P
len Seite ausdehnende Vertiefungen, die seitlich zumindest 1
teilweise durch Portionen der ersten Holzbauplatte begrenzt
werden, zu einer zweiten Holzbauplatte (20), sodass die ei-
ne oder mehrere Vertiefungen Portionen der ersten Holzbau-
platte (10) an eine erste laterale Seite der zweiten Holzbau-
platte (20) anschliessen, Befillen der einen oder mehreren
Vertiefungen mit einem Zweikomponentenklebstoff, sowie v ‘
Ausharten des Zweikomponentenklebstoffes. 3 i 20

Die Erffindung betrifft weiters eine zusammengesetzte Holz- | 4 &
bauplatte, die aus zwei Holzbauplatten (10, 20), die Uber die A
oben erwahnten Hohlraume (3) miteinander verklebt sind.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf grossflachige, tragende Holzbauplatten fiir das Baugewerbe, sowie auf ein Herstel-
lungsverfahren fUr grossflachige Holzbauplatten.

Stand der Technik

[0002] Auf Grund seiner Nachhaltigkeit und Bestandigkeit ist Holz ein zunehmend attraktiver Baustoff im Baugewerbe.
Die spezifischen Eigenheiten dieses natirlichen Rohstoffs stellen allerdings technische Herausforderung fiir den Holzbau
dar, da Beton und Stahl anders einsetzbar und verarbeitbar sind als Holz.

[0003] Eine besondere Herausforderung ist die Produktion von grossflachigen, tragenden Holzbauplatten, die beispiels-
weise in Geschossdecken verwendet werden. In herkdmmlichen Bauten wird Beton vor Ort flissig vergossen, um die
Platten oder Decken direkt im Gebaude anzufertigen.

[0004] Die im Holzbau eingesetzten Bauplatten sind vorwiegend zweiachsig tragend, um den Belastungskraften, die auf
die Platten im Geb&ude einwirken, standhalten zu kdnnen. Holzbauplatten aus zweiachsig lastabtragenden Holzwerkstof-
fen sind flr den Einsatz im Bau besonders gut geeignet.

[0005] Holzmaterial wird Ublicherweise vorab in einer industriellen Produktionsstatte zu Platten verarbeitet, um dann vor
Ort auf der Baustelle zu einem ausreichend grossen, flachigen Holzbauteil, beispielsweise einer Decke, zusammengesetzt
zu werden.

[0006] WO2014173633 beschreibt ein Verfahren in dem Holzbauelemente mittels Verklebens Uber einen Spalt zu tragen-
den Bauteilen fur den Holzbau zusammengesetzt werden. Das Verfahren ermdglicht es, einzelne Platten zu ganzen Ge-
schossdecken vor Ort zusammenzusetzen.

[0007] Das Verkleben der Platten auf der Baustelle erfolgt manuell und ist dementsprechend mit einem erheblichen Ar-
beits- und Zeitaufwand verbunden.

[0008] Um die Anzahl der zu verklebenden Platten vor Ort mdglichst gering zu halten, und um somit die Effizienz der
Herstellung der Geschossdecken vor Ort zu verbessern, ist es wiinschenswert méglichst grossen Platten, die derart di-
mensioniert sind, dass sie mit konventionellen Lastwagen zur Baustelle transportiert werden kénnen, miteinander zu ver-
binden. Das Zusammenfligen von grésseren Platten vor Ort ist schneller, da weniger Verbindungen zwischen den einzel-
nen Platten zu erstellen sind. Der mit dem Anordnen der einzelnen Platten und dem Verkleben der Platten verbundene
Arbeitsaufwand ist reduziert, wenn kleinere Platten durch eine geringere Anzahl von grésseren Platten ersetzt werden.

[0009] Allerdings sind die rAumlichen Dimensionen der Holzbauplatten, die heute industriell produziert werden, aus ver-
fahrenstechnischen und logistischen Griinden limitiert. Dies hat zur Folge, dass Baustellen mit einer grossen Anzahl re-
lativ kleiner Platten beliefert werden, die dann vor Ort zu einem grossflachigen Bauteil zusammengefiigt werden. Dies
beeintrachtigt allerdings aus den oben-erwahnten Griinden nicht nur die Effizienz der Fertigstellung eines grossflachigen
Bauteils aus einer grossen Anzahl von relativ kleinen Platten, sondern erhéht auch den mit dem Be- und Entladen eines
Transportfahrzeugs verbundenen Zeit- und Arbeitsaufwand.

[0010] Es ist daher wlinschenswert, bereits in der Produktionsstatte mdglichst grosse Holzbauplatten zu fabrizieren, die
derart dimensioniert sind, dass sie mit konventionellen Lastwagen transportiert werden kdnnen.

Darstellung der Erfindung

[0011] Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren zu finden, dass die Herstellung von grossflachigen Holz-
bauplatten in der Produktionsstatte ermdglicht.

[0012] Es ist ein weiteres Ziel dieser Erfindung, die Herstellung von Geschossdecken aus Holzwerkstoff effizient zu ge-
stalten. Die Herstellungsmethode soll vorzugsweise mit einem reduzierten Zeit- und/oder Arbeitsaufwand auf der Baustelle
verbunden sein.

[0013] Es ist ein weiteres Ziel dieser Erfindung, ein alternatives Herstellungsverfahren fir bekannte Verfahren zur Erzeu-
gung von grossflachige Holzbauplatten bereitzustellen.

[0014] Es ist ein zuséatzliches Ziel dieser Erfindung, eine grossflachige Holzbauplatte zu finden, die robust und bestandig
ist. Die grossflachige Holzbauplatte soll dazu ausgestattet sein, ein lasttragendes Bauteil einer Geschossdecke eines
Gebaudes zu bilden.

[0015] Erfindungsgemaéss werden eines oder mehrere dieser Ziele durch ein Verfahren zur Anfertigung einer zusammen-
gesetzten Holzbauplatte fir Gebaudestrukturen, und/oder durch eine zusammengesetzte Holzbauplatte gemass den un-
abhangigen Ansprichen erreicht. Weitere vorteilhafte Ausfihrungsformen des Verfahrens sowie der zusammengesetzten
Holzbauplatte sind in den Unteransprichen angefiihrt.

[0016] Der hier verwendete Begriff Holzbauplatte bedeutet ein Strukturelement aus einem Holzwerkstoff mit zwei zuei-
nander parallelen Nutzflachen, die je nach Ausrichtung eine Oberseite und eine Unterseite bilden kénnen, und lateralen
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Seiten, die jeweils kleinere Dimensionen als eine Nutzfliche aufweisen. Die beiden Nutzflachen weisen dieselben Dimen-
sionen auf.

[0017] Die Platten kénnen die Form eines flachen Parallelepipeds einnehmen. Die Nutzflachen kénnen die Form eines
rechtwinkeligen Vierecks, beispielsweise eines Quadrats einnehmen. Die Holzbauplatten sind vorzugsweise Quader. In
den in diesem Absatz angefiihrten Ausfihrungen hat die Platte zwei Nutzflachen und vier laterale Seiten.

[0018] Allerdings kénnen die Platten auch dreieckige Nutzflichen oder andere vieleckige Nutzfldchen aufweisen. Die
Anzahl der lateralen Seitenflachen variiert dementsprechend mit der Form der Grundflache.

[0019] Der hier verwendete Begriff Holzwerkstoff bedeutet ein Werkstoff, der aus zusammengefugtem zerkleinertem Holz,
beispielsweise durch Verkleben, erzeugt wird. Holzwerkstoffe sind zum Beispiel Kreuzlagenholz, Brettsperrholz, Furnier-
sperrholz, oder Brettschichtholz. Brettsperrhélzer und Kreuzlagehdlzer sind auch unter der Bezeichnung cross-laminated
timber ,CLT" bekannt. Holzwerkstoffe, in denen die zerkleinerten Holz-Strukturelemente kreuzweise angeordnet sind, kén-
nen zweiachsig tragend sein.

[0020] Spezifisch werden eines oder mehrere der oben-angefuhrten Ziele durch ein Verfahren zur Anfertigung zusam-
mengesetzter Holzbauplatten erreicht, in dem eine erste Holzbauplatte mit einer oder mehreren Vertiefungen in einer ers-
ten lateralen Seite, derart in Bezug auf eine zweite Holzbauplatte mit einer ersten lateralen Seite angeordnet wird, dass
die beiden ersten lateralen Seiten der Holzbauplatten aneinander anschliessen.

[0021] Wahlweise umfasst das Verfahren auch einen Schritt des Ausbildens der Vertiefungen in der ersten laterale Seite
der ersten Holzbauplatte.

[0022] Jede der einen oder mehreren Vertiefungen in der ersten lateralen Seite der ersten Holzbauplatte ist derart aus-
gebildet, dass sie sich flachig Uber einen Teilbereich der ersten lateralen Seite ausdehnt. Vorzugsweise weisen die eine
oder mehreren Vertiefungen einen flachen Boden auf.

[0023] Die eine oder mehreren Vertiefungen weisen vorzugsweise eine Mindesttiefe von 1 mm, von 2 mm, von 3 mm, von
4mm oder von 5 mm auf. Jede Vertiefung weist vorzugsweise eine gleichmassige Tiefe auf. Das heisst, dass die Tiefe jeder
Vertiefung Uber deren begrenzende Bodenflache im Wesentlichen konstant ist, sodass der Boden der Vertiefung flach ist.

[0024] Um die Bestandigkeit der flachigen Verklebung der Holzbauplatten zu verbessern, sollten die Vertiefungen gemein-
sam vorzugsweise zumindest 50%, zumindest 60%, zumindest 70%, zumindest 80%, zumindest 90%, zumindest 95%,
oder zumindest 98% der ersten lateralen Seite einnehmen. Dabei sollten die Vertiefungen nicht mehr als 99% der ersten
lateralen Seite einnehmen.

[0025] Die Vertiefungen werden vorzugsweise in einem automatisierten Verfahrensschritt erzeugt.

[0026] Die Portionen der ersten lateralen Seite, die nicht vertieft sind, umgeben die eine oder mehrere Vertiefungen, um
diese zumindest teilweise zu begrenzen. Die Portionen der ersten lateralen Seite, die nicht vertieft sind, sind vorzugsweise
derart angeordnet, die beiden seitlichen Kanten, sowie die untere Kante entlang einer der Grundflachen weiterhin auf-
rechtzuerhalten. Diese Portionen kénnen beispielsweise als Stege der ersten Holzbauplatte ausgebildet sein.

[0027] Die erste Holzbauplatte mit der zumindest einen Vertiefung wird derart zu einer zweiten Holzbauplatte angeordnet,
dass die Portionen, die die zumindest eine Vertiefung der ersten lateralen Seite der ersten Holzbauplatte begrenzen, an
eine erste laterale Seite einer zweiten Holzbauplatte anschliessen.

[0028] Die beiden Holzbauplatten werden vorzugsweise derart zusammengefiigt, dass ihre aneinander anschliessenden
Flachen nicht gegeneinander verschiebbar sind. Die beiden zusammengefligten Holzbauplatten sind demnach in Bezug
aufeinander in ihrer Position fixiert.

[0029] Die Dimensionen der beiden Holzbauplatten kénnen identisch, oder im Wesentlichen identisch sein.

[0030] Die erste und die zweite Holzbauplatte sind vorzugsweise zweiachsig tragende Platten aus Holzwerkstoff. Eine
zweiachsig tragende Holzbauplatte, ist ein Bauteil aus Holzwerkstoff, das flachig lastabtragend ist.

[0031] Soferndie beiden Holzbauplatten jeweils zwei laterale LAngsseiten und zwei kiirzere laterale Breitseiten aufweisen,
werden vorzugsweise die jeweils einander entsprechenden lateralen Seite, das heisst jeweils eine laterale Langsseite oder
jeweils eine laterale Breitseite der Holzbauplatten, miteinander verbunden.

[0032] Durch diese Anordnung der beiden Holzbauplatten zueinander werden ein oder mehrere Hohlrdume gebildet, die
von dem Boden der zumindest einen Vertiefung, den die Vertiefung begrenzenden Portionen der Holzbauplatte, sowie der
ersten lateralen Seite der zweiten Holzbauplatte begrenzt werden.

[0033] Die beiden Holzbauplatten kénnen maschinell in einem automatisierten Verfahren zueinander angeordnet werden.

[0034] Die aneinander anschliessenden Flachen werden vorzugsweise an zumindest drei Aussenseiten abgedichtet. Op-
tional werden die beiden seitlichen Kanten, sowie der unteren Kante der aneinander anschliessenden ersten lateralen
Seiten der ersten und der zweiten Holzbauplatte abgedichtet.

[0035] Das Abdichten kann durch auftragen einer Dichtmasse, beispielsweise eines Klebstoffes oder Silikon, auf die An-
schlussflachen der begrenzenden Portionen der ersten Holzbauplatte, vor dem Schritt des Anordnens der beiden Holz-
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bauplatten erfolgen. Durch das wie oben beschriebene Zusammenfiigen der beiden Holzbauplatten werden die aneinan-
der anschliessenden Flachen der beiden Holzbauplatten durch die Dichtmasse abgedichtet.

[0036] Das Abdichten kann auch nach dem Anordnen der beiden Holzbauplatten zueinander und vor dem Beflillen des
zumindest einen Hohlraums mit Klebstoff erfolgen.

[0037] Es ist auch méglich, dass eine Dichtmasse vor dem Anordnen auf die begrenzenden Portionen der ersten Holz-
bauplatte aufgetragen wird und dann nach dem Anordnen zusétzlich abgedichtet wird, beispielsweise durch auftragen
einer Dichtemasse entlang zumindest eines Teils der Kanten der zusammengefigten Flachen.

[0038] Das Abdichten der aneinander anschliessenden Portionen der ersten und der zweiten Holzbauplatten kann auto-
matisiert sein.

[0039] Die von den Vertiefungen gebildeten, durch die zusammengefigten Holzbauplatten gebildeten HohlrAume kénnen
sodann mit einem Zweikomponenten Klebstoff beflllt werden. Um die Stabilitat der Verklebung zu gewéhrleisten, sollten
die Hohlrdume vollstandig mit Klebstoff beflllt werden. Die Bildung von Luftblasen sollte vermieden werden.

[0040] Das Beflllen der HohlrAume wird vorzugsweise automatisiert in einer Produktionsstatte vorgenommen. Das Be-
flllen kann aber auch manuell, beispielsweise auf einer Baustelle, vorgenommen werden.

[0041] Fir die Stabilitat der Verbindung ist es wichtig, dass der eingefiillte Klebstoff einen Mindestabstand zwischen den
verklebten Flachen der beiden Holzbauplatten aufweist. Dieser Mindestabstand betragt mindestens 1 mm, 2 mm, 3 mm,
4mm, oder 5 mm und ist durch die Vertiefungen, beziehungsweise den zumindest einen Hohlraum bilden, vorgegeben.
Der Abstand zwischen den verklebten Flachen ist beispielsweise nicht grosser als 20mm. Allerdings sind auch grossere
Abstande zwischen den verklebten Fldchen zum Ausbilden einer tragenden Verbindung zwischen den beiden Holzbau-
platten geeignet.

[0042] Ein Mindestabstand von 3mm hat den Vorteil, dass Luftblasen besser vermieden werden kdénnen. In Abstanden
von weniger als 3mm kdénnen durch eine Injektion eines Zweikomponenten Klebstoffes in die Fuge sehr leicht Luftblasen
eingeschlossen werden.

[0043] Der Mindestabstand zwischen den verklebten Flachen ist fiir die Stabilitat der Verklebung ausschlaggebend. Die
im Abstand befindliche, ausgehéartete Zweikomponenten Klebstoffschicht kann eine Belastungskraft, die in eine der beiden
Platten eingeleitet wird lber diesen Abstand in der verklebten Platte Ubertragen. Ein zu geringer Abstand fiihrt allerdings
dazu, dass ist die Kraftibertragung zwischen den verklebten Platten reduziert wird. Bis 20mm nimmt die Fahigkeit zur
Kraftlbertragung mit der Distanz zwischen den verklebten Flachen zu.

[0044] Tendenziell nimmt die Fugenfestigkeit mit zunehmender Dicke der Klebstoffschicht zu. Wie erwéhnt kann in Fugen
von 3mm und grésser ein Lufteinschluss weitgehend vermieden werden, was zur verbesserten Qualitat der verklebten
Verbindung beitragt.

[0045] Der eingefilite Zweikomponentenklebstoff hartet sodann ohne Austiben eines Pressdrucks in dem zumindest einen
Hohlraum, sodass eine robuste Verbindung zwischen den beiden Holzbauplatten erstellt wird. Es ist wichtig, dass der in
den zumindest einen Hohlraum eingeflillte Zweikomponenten Klebstoff wahrend des Aushéartens nicht komprimiert wird,
da ein Komprimieren des Klebstoffes wahrend des Aushéartens die Fahigkeit des Klebstoffschicht zur Kraftiibertragung
beeintrachtigen kann.

[0046] Die erste laterale Seite der zweiten Holzbauplatte kann ebenfalls eine oder mehrere Vertiefungen aufweisen. Vor-
zugsweise entsprechen diese Vertiefungen den Vertiefungen der ersten Holzbauplatte in ihrer Anordnung, sodass die
Oberflachen der jeweiligen Portionen der ersten und der zweiten Holzbauplatte, die die jeweiligen Vertiefungen begrenzen,
in den wie oben beschrieben angeordneten Holzbauplatten aneinander anschliessen. In den angeordneten Holzbauplat-
ten kénnen sodann jeweils eine Vertiefung der ersten Holzbauplatte und eine entsprechende Vertiefung der zweiten Holz-
bauplatte gemeinsam einen Hohlraum bilden. Diese Ausfiihrung hat den Vorteil, dass der Hohlraum Uber beide Platten
verteilt ist. Die Vertiefungen in den ersten lateralen Seiten der beiden Holzbauplatten kénnen daher jeweils eine geringe
Tiefe aufweisen, um dennoch eine stabile Verklebung der beiden Platten Uber einen vorgegebenen Mindestabstand zu
erreichen.

[0047] Die erste laterale Seite der zweiten Holzbauplatte kann allerdings auch einheitlich eben sein. Dies hat den Vorteil,
dass die Vertiefungen in der ersten Holzplatte nicht mit der Anordnung von Vertiefungen in der ersten lateralen Seite der
zweiten Holzplatte Ubereinstimmen missen. Die Anordnung der zumindest einen Vertiefung in der ersten lateralen Seite
der ersten Holzbauplatte kann daher weniger prazise sein. Aus verfahrenstechnischer Sicht ist diese Ausfiihrung weniger
aufwendig und daher bevorzugt.

[0048] Sofern der zumindest eine Hohlraum dreiseitig abgedichtet ist, kann dieser von oben mit Klebstoff beflillt werden.
Allerdings kénnen wahrend eines Befllllens von oben sehr leicht Luftblasen eingeschlossen werden, wodurch Qualitat der
Verbindung verringert wird.

[0049] Um dem Vorzubeugen, sollte der zumindest eine Hohlraum von unten oder durch eine in seinem unteren Bereich
mindende Einfllléffnung befullt werden. Eine transversale Einfllléffnung, die sich von der oberen Nutzflache einer der
beiden Platten bis in den unteren Bereich eines Hohlraumes erstreckt ist dazu sehr gut geeignet. Die Einflléffnung kann
beispielsweise eine Bohrdffnung sein.
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[0050] Ein Zweikomponenten Polyurethan ist besonders gut zur Ausbildung einer kraftlibertragenden Klebstoffschicht
geeignet. Ein Zweikomponenten Polyurethan kann auch sehr gut in die HohlrAume vergossen werden.

[0051] In einer méglichen Ausfiihrung sind der oder die Hohlrdume von allen lateralen Seiten von begrenzenden Portio-
nen der ersten Holzbauplatte, oder von begrenzenden Portionen der ersten und der zweiten Holzbauplatte, umgeben. In
anderen Worten, der oder die Hohlrdume zwischen der ersten und der zweiten Holzbauplatte werden vollumfénglich von
begrenzenden Portionen der ersten und, optional, von begrenzenden Portionen der zweiten Holzbauplatte umfasst. Der
Begriff vollumfanglich schliesst allerdings die Anwesenheit einer Entliftungséffnung in einer der begrenzend Portionen,
die in einen Hohlraum miindet, nicht aus.

[0052] Ein Umschliessen des oder der Hohlrdume von allen Seiten verhindert, dass Verschmutzungen in den Hohlraum
oder indie Klebstoffschicht eindringen. Verschmutzungen kénnen die Klebstoffschicht und somit die Verbindung der Platten
zueinander schwachen. Des Weiteren wird mit einer geschlossenen Ausfihrung des oder der Hohlrdume verhindert, dass
die Klebstoffschicht liber eine offene Fuge adversen chemischen oder mechanischen Umwelteinflissen, wie zum Beispiel
Reinigungsmitteln oder Bursten, ausgesetzt sind. Die Klebstoffschicht ist im geschlossenen Hohlraum somit gegeniiber
der Aussenwelt geschitzt. Dies tragt zur Bestandigkeit der Verklebung der Holzbauplatten bei.

[0053] In der geschlossenen Ausfiihrung schliessen die Nutzflachen der beiden Holzbauplatten vorzugsweise bundig
aneinander an. Dies tragt nicht nur zu den oben angefiihrten Vorteilen des geschlossenen Hohlraums bei, sondern ist auch
optisch vorteilhaft, da ein einheitliches Erscheinungsbild der zusammengesetzten, grossflachigen Platte geschaffen wird.

[0054] In dieser geschlossenen Ausfiihrung wird allerdings ein Entweichen der in dem Hohlraum befindlichen Luft wah-
rend dem Befullen verhindert. Aus diesem Grund muss in dieser Ausflihrung eine oder mehrere Entliftungsoéffnungen,
die angeordnet sind, um ein Entweichen der im Hohlraum befindlichen Luft zu erméglichen, vorgesehen sein. Die Entlif-
tungséffnung kann beispielsweise eine in den Hohlraum miindende Bohréffnung sein.

[0055] Ein Teil oder alle Schritte des hier beschriebenen Verfahrens werden vorzugsweise in einer industriellen Produkti-
onsanlage durchgeflihrt. Das Verfahren ist fur eine vollstdndige Automatisierung geeignet und erméglicht daher die Fabri-
kation von zusammengesetzten Platten im industriellen Massstab. Die erzeugten Holzbauplatten sind somit grésser und
nicht an die Dimensionen industriell erzeugter Einzelplatten gebunden.

[0056] Die Erfindung betrifft auch eine zusammengesetzte Holzbauplatte, die entsprechend dem hier beschriebenen Ver-
fahren erzeugt werden kann.

[0057] Die zusammengesetzte Holzbauplatte weist eine erste Holzbauplatte mit einer oder mehreren, sich Uber einen
Teilbereich einer ersten lateralen Flache ausdehnenden Vertiefungen, sowie eine zweite Holzbauplatte mit einer ersten
lateralen Flache, die an die erste laterale Flache der ersten Holzbauplatte anschliesst auf.

[0058] Die erste und die zweite Holzbauplatte bilden gemeinsam einen oder mehrere durch die Vertiefungen bedingten
Hohlrdume. Der Abstand zwischen der den Hohlraum begrenzenden Boden der zumindest einen Vertiefung der ersten
Holzbauplatte und der den Hohlraum begrenzenden Flache der zweiten Holzbauplatte betragt zumindest 1 mm, zumindest
2 mm, zumindest 3mm, zumindest 4 mm, oder zumindest 5 mm. Der Hohlraum ist vollstandig mit einem Zweikomponen-
tenklebstoff, beispielsweise mit einem Zweikomponenten Polyurethan, vergossen.

[0059] In der zusammengesetzten Holzbauplatte dieser Erfindung schliesst zumindest eine der beiden Nutzflachen der
ersten Holzbauplatte an zumindest eine der beiden Nutzflachen der zweiten Holzbauplatte an. In einer bevorzugten Aus-
fihrung schliessen beide Nutzflachen der ersten Holzbauplatte jeweils an die entsprechenden Nutzflachen der zweiten
Holzbauplatte an.

[0060] Eine oder beide der Nutzflachen der ersten und der zweiten Holzbauplatte schliessen vorzugsweise biindig anein-
ander an. Es ist allerdings auch méglich, dass ein Dichtungsmaterial, beispielsweise Silikon, zwischen den aneinander
angrenzenden Kanten der Nutzflachen sichtbar eingelagert ist.

[0061] Die zusammengesetzte Holzbauplatte weist vorzugsweise eine zusammengesetzte Nutzilache von 1m? bis 50m?,
oder von 10m? bis 34m? auf. Die Holzbauplatten, sowie die resultierende zusammengesetzte Holbauplatte, kénnen eine
Schichtdicke von 6cm bis 40cm, vorzugsweise von 10cm bis 32cm aufweisen. Die zusammengesetzte Holzbauplatten
kdnnen eine zusammengesetzte Ladnge von 1 m bis 15 m, oder von 1 m bis 13.5 m aufweisen. Die zusammengesetzte
Holzbauplatten kénnen eine zusammengesetzte Breite von 0.5 m bis 2.5 m, oder von 0-5 m bis 3.5 m aufweisen.

[0062] Die Lange und Breite der zusammengesetzten Holzbauplatten kdnnen an die durch das konventionelle Transport-
mittel vorgegebenen Dimensionen angepasst werden.

[0063] Holzplatten kénnen mit diesen Ausmassen sind gut mit konventionellen Verkehrsmitteln transportiert werden. Bei-
spielsweise haben europaische konventionelle Sattellastwagen eine Gesamtlange von maximal 16.5 m. Die L&nge des
Sattelanhangers betragt ungefahr 13.6m, seine Breite ungefahr 2.5 m.

[0064] Vorzugsweise wird das hier beschriebene Verfahren an einem ersten Ort, beispielswiese einer Produktionsanla-
ge, durchgefiihrt. Die zusammengesetzten Holzbauplatten geméass diesem Verfahren kénnen hierauf zu einem zweiten
Ort, an dem die zusammengesetzte Platte ihren Einsatz findet, gebracht werden. Dieser zweite Ort ist beispielsweise
eine Baustelle oder in einem bestehenden Gebéaude, in dem die zusammengesetzte Holzbauplatte eingebaut wird. Die
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zusammengesetzte Holzbauplatte wird vorzugsweise mit einem konventionellen Verkehrsmittel, beispielsweise mit einem
Guterzug und/oder einem konventionellen Lastwagen zu ihrem Anwendungsort transportiert.

Kurze Beschreibung der Figuren

[0065] Die Erfindung wird anhand der beigeflgten Figuren ndher erlautert, wobei zeigen

Figuren 1a bis 1e, sowie 2a und 2b sind Darstellungen mdoglicher Ausfihrungsbeispiele einer zusammengesetzten
Holzbauplatte, in der jeweils die oberen und die unteren Nutzflachen der beiden verklebten Platten blindig aneinander
anschliessen.

Figur 1a ist eine Draufsicht auf die zusammengefigte Holzbauplatte, zwei von der Nutzfliche verborgene Vertiefun-
gen sind mit einer gestrichelten Linie angedeutet;

Figur 1b ist eine Detailansicht der Verbindungsstelle der beiden Holzbauplatten des Figur 1a, wobei wiederum die un-
terhalb der Nutzflache verborgene Vertiefung gestrichelt angedeutet ist;

Figur 1c ist eine A-A Querschnittsansicht der in Figure 1a dargestellten Ausfihrung der zusammengesetzten Holz-
bauplatte;

Figur 1d ist eine schematische Ansicht der ersten lateralen Seite der ersten Holzbauplatte mit zwei Vertiefungen, und

Figur 1e zeigt die mit Klebstoff befllliten Vertiefungen der in Figur 1d dargestellten ersten lateralen Seite der ersten
Holzbauplatte.

Figur 2a ist ein Ausfihrungsbeispiel, in dem die Vertiefungen entlang der lateralen Langsseite, die in dieser Ausflih-
rung die erste laterale Seite ist, angeordnet sind, und

Figur 2b ist eine perspektivische Darstellung des in Figuren 1a bis 1e abgebildeten Ausfihrungsbeispiels, in dem die
Vertiefungen entlang der lateralen Breitseite, die in dieser Ausfiihrung die erste laterale Seite ist, angeordnet sind.

Figuren 3a bis 3e, sowie 4a und 4b sind Darstellungen mdoglicher Ausfihrungsbeispiele einer zusammengesetzten
Holzbauplatte, in der die jeweils unteren Nutzflache der beiden verklebten Platten biindig aneinander anschliessen,
wéhrend zwischen den oberen Nutzflachen ein durch die Vertiefung bedingte Abstand besteht.

Figur 3a ist eine Draufsicht auf die zusammengefigte Holzbauplatte, die beiden mit Klebstoff beflillten Vertiefungen
sind nach oben offen, sodass der Klebstoff sichtbar ist;

Figur 3b ist eine Detailansicht der Verbindungsstelle der beiden Holzbauplatten der Figur 3a, wobei der durch die Ver-
tiefung gebildete Abstand erkennbar ist;

Figur 3c ist eine A-A Querschnittsansicht der in Figure 3a dargestellten Ausfihrung der zusammengesetzten Holz-
bauplatte;

Figur 3d ist eine schematische Ansicht der ersten lateralen Seite der ersten Holzbauplatte mit zwei Vertiefungen, und

Figur 3e zeigt die mit Klebstoff befllliten Vertiefungen der in Figur 3d dargestellten ersten lateralen Seite der ersten
Holzbauplatte.

Figur 4a ist ein Ausfihrungsbeispiel, in dem die Vertiefungen entlang der lateralen Langsseite, die in dieser Ausflh-
rung die erste laterale Seite ist, angeordnet sind, und

Figur 4b ist eine perspektivische Darstellung des in Figuren 3a bis 3e abgebildeten Ausfihrungsbeispiels, in dem die
Vertiefungen entlang der lateralen Breitseite, die in dieser Ausfiihrung die erste laterale Seite ist, angeordnet sind.

Figur 5 ist eine Teilansicht eines Querschnitts durch eine zusammengesetzte Platte auf H6he einer transversalen Ein-
fulléffnung des in Figuren 1a bis 1e dargestellten Ausfihrungsbeispiels.

Figur 6 ist ein Ablaufdiagramm, in dem einzelne Verfahrensschritte einer bevorzugten Ausfihrung dieser Erfindung
dargestellt sind.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung
[0066] Die erfindungsgemasse Ausfiihrung der Erfindung wird anhand der Figuren veranschaulicht.

[0067] Die in den Figuren dargestellten Holzbauplatten sind zweiachsig tragende Platten aus Holzwerkstoff. Die in Figuren
1c, 1d, 1e, 3c, sowie 5 dargestellten Platten sind Brettsperrholzplatten, wobei die stirnseitigen Flachen der alternierenden
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Lagen mit Schragstreifen, und die parallel zur Hauptfaserrichtung ausgerichteten Flachen der alternierenden Lagen in
weiss dargestellt sind.

[0068] In Figuren 1a bis 1e ist ein erstes Ausflihrungsbeispiel eines geméass dem dieser Erfindung verklebten, zusam-
mengesetzten Holzbauteils 100 schematisch dargestellt. Zwei Holzbauplatten 10, 20 sind Uber zwei mit Klebstoff 6 befill-
ten HohlrAume 3, die zwischen den Anschlussseiten der beiden Holzbauplatten ausgebildet ist, miteinander verbunden.

[0069] Um diese HohlrAume zu schaffen, wird die eine erste Holzbauplatte 10 an einer ersten lateralen Seite 1 mit zwei
Vertiefungen 4.1, 4.2 versehen, wie in Figur 1e dargestellt.

[0070] Die Vertiefungen 4.1, 4.2 werden seitlich von nicht vertieften Portionen 13 der ersten lateralen Seite 1 begrenzt.
Diese Portionen 13 kénnen die Vertiefung Uber deren gesamten Umfang umgeben. In anderen Worten, die Portionen
13 der ersten lateralen Seite der ersten Holzbauplatte kdnnen alle lateralen Seiten eines durch eine Vertiefung vorgege-
benen Hohlraums 3 umfassen.

[0071] Um den oder die Hohlrdume mit Klebstoff zu befiillen sind vorzugsweise transversale Einfilléffnungen 5 vorgese-
hen, die sich von der oberen Nutzflaiche 8 der ersten Bauplatte in jeweils eine Vertiefung 4.1, 4.2 der ersten lateralen
Seite 1 erstrecken.

[0072] Vorzugsweise miinden die Einfulléffnungen 5 in einem unteren Bereich, vorzugsweise im unteren Viertel, eines
Hohlraumes 3, wie in Figur 1c dargestellt. Diese Anordnung bewirkt, dass der Hohlraum von unten nach oben befillt wird,
wodurch ein Luftblaseneinschluss vermieden wird.

[0073] Ein Beflllen des Hohlraumes 3 von oben ist weniger geeignet, da hierdurch sehr leicht Luftblasen in der Klebstoff-
schicht eingeschlossen werden.

[0074] Die eine oder mehrere Vertiefungen kénnen beispielsweise in die erste laterale Seite der ersten Holzbauplatte
gefrast werden. Vorzugsweise werden die Vertiefungen in einem automatisierten, industriellen Verfahren erzeugt.

[0075] Die Anzahl der Vertiefungen, beziehungsweise der durch die Vertiefungen vorgegebenen Hohlrdume, ist nicht
spezifisch limitiert. Die Anzahl der Vertiefungen kann mit zunehmender Lange der ersten lateralen Seite zunehmen.

[0076] Allerdings missen sich die HohlrAume 3 flachig Uber einen Teilbereich der ersten Seite ausdehnen und zum Be-
fullen mit einem Zweikomponenten Klebstoff geeignet sein.

[0077] Um ein Auslaufen des Zweikomponenten Klebstoffes aus dem zumindest einen Hohlraum 3 zu vermeiden, missen
die den Hohlraum umgebenden, aneinander anschliessenden Flachen der ersten und der zweiten Holzbauplatte zumin-
dest dreiseitig, das heisst nach unten und seitlich, nach aussen abgedichtet sein.

[0078] Des Weiteren sollten die Vertiefungen 4.1, 4.2, 4.n eine Mindesttiefe aufweisen, um die Ausbildung einer Klebstoff-
schicht einer Schichtdicke von mindestens 1mm, mindestens 2mm, mindestens 3mm, mindestens 4mm oder mindestens
5mm zu erméglichen.

[0079] Der durch die Vertiefung geschaffene Abstand zwischen den beiden verklebten Flachen der Holzbauplatten soll
den Mindestabstand nicht unterschreiten, da dies die Stabilitat der Verklebung beeintrachtigt. Um eine Kraftlibertragung
zwischen den beiden Holzbauplatten zu ermdglichen, miissen die beiden Platten flachig Uber einen Mindestabstand ver-
klebt sein.

[0080] Der Mindestabstand bewirkt, dass eine Zweikomponenten Klebstoffschicht ausgebildet werden kann, die eine aus-
reichende Schichtdicke aufweist, um die in eine Holzplatte eingeleiteten Kréafte vollstindig zur anderen Holzbauplatte tber-
tragen zu kénnen. Somit wird die Belastungskraft, der eine der Platten ausgesetzt ist, homogen Uber die Gesamtflache
der zusammengesetzten Holzbauplatte verteilt. Es besteht also keine abrupte Belastungskraftdifferenz zwischen den bei-
den Holzbauplatten. Da ein abrupter Unterschied der einwirkenden Belastungskraft an der Verbindungsstelle der beiden
Platten so vermieden wird, ist die Verbindung auf Grund des Mindestabstandes zwischen den verklebten Flachen stabiler.

[0081] Die eine oder mehrere Vertiefungen 4.1, 4.2, 4.n sind in der ersten lateralen Seite 1 der ersten Holzbauplatte
10 angeordnet. Die erste laterale Seite kann eine Breitseite, wie dies in Figuren 2a und 4a dargestellt ist, oder eine Langs-
seite, wie dies in Figuren 2b und 4b dargestellt ist, sein. Die Vertiefungen 4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5 kbdnnen dementsprechend
in einer Langsseite der ersten Holzbauplatte ausgebildet sein. Die Vertiefungen 4.1, 4.2 kénnen auch in einer Breitseite
der ersten Holzbauplatte ausgebildet sein.

[0082] Vorzugsweise wird eine Holzbauplatte durch das Anfligen einer zweiten Holzbauplatte in lediglich entlang einer
Dimension vergrdsstert, In anderen Worten, die Holzbauplatte wird durch das Verkleben mit einer zweiten Holzbauplatte
gemass dieser Erfindung entweder verlangert oder verbreitert.

[0083] Es ist aber auch méglich, dass eine Holzbauplatte in zwei Dimensionen vergréssert wird. Zu diesem Zweck kann
beispielsweise eine dritte Holzbauplatte an einer zweiten lateralen Seite der ersten oder der zweiten Holzbauplatte, die
nicht parallel zur ersten Seite ist, Uber einen oder mehrere Hohlrdume verklebt werden. Der oder die Hohlrdume werden
durch eine oder mehrere Vertiefungen, die in zumindest einer der miteinander verklebten lateralen Seiten ausgebildet
sind, vorgegeben.
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[0084] Um die beiden Platten zusammenzufiigen, wird die erste laterale Seite 1 der ersten Holzbauplatte 10 and eine
entsprechende erste laterale Seite einer zweiten Holzbauplatte 20 angeordnet. Die erste laterale Seite der zweiten Holz-
bauplatte 20 ist in den dargestellten Ausfiihrungsbeispielen eine flache Seite ohne Vertiefungen.

[0085] Es ist allerdings auch méglich, dass die erste laterale Seite der zweiten Holzbauplatte 20 ebenfalls Vertiefungen
aufweist. In dieser Ausfiihrung miissen die Vertiefungen der beiden Platten derart ausgefihrt und in der zusammenge-
setzten Holzbauplatte derart angeordnet sein, dass jeweils eine Vertiefung der ersten Holzbauplatte und eine Vertiefung
der zweiten Holzbauplatte gemeinsam einen Hohlraum 3 bilden.

[0086] Eine mogliche Ausfiihrung einer zusammengesetzten Holzbauplatte 100, in der die lateralen Seiten des zumindest
einen Hohlraums 3 vollumfanglich nach Aussen von Portionen 13 der ersten Holzbauplatte umfasst wird, ist in den Figuren
1a bis 1e und Figuren 2a und 2b schematisch dargestellt. In diesen Figuren werden alle Seitenwande einer Vertiefung von
den begrenzenden Portionen 13 der ersten Holzbauplatte 10 gebildet. Ein derartiger Hohlraum wird hier als geschlossener
Hohlraum bezeichnet.

[0087] Diese Ausfuhrung hat den Vorteil, dass der oder die Hohlrdume 3 der zusammengesetzten Holzbauplatte 100 voll-
kommen verborgen sind. Mit Ausnahme einer Einflilléffnung 5 zum Vergiessen des geschlossenen Hohlraumes mit Kleb-
stoff und einer Entluftungséffnung (nicht gezeigt), ist die in dem Hohlraum eingefiilite Klebstoffschicht von Aussen unzu-
ganglich und dadurch gegen umweltbedingte Einwirkungen geschitzt.

[0088] Die Vertiefungen 4,.1, 4.2, die die geschlossenen Hohlrdume 3 vorgeben, sind in den Figuren 1a und 1b, die eine
Detailansicht D1 der Darstellung der Figur 1a ist, als gestrichelte Linien angedeutet. Allerdings sind die Vertiefungen und
geschlossenen Hohlrdume in einer zusammengesetzten Holzbauplatte dieses Ausfiihrungsbeispiels von Aussen nicht
ersichtlich.

[0089] In einer bevorzugten Ausfuhrung schliessen die oberen Nutzfldchen 8, sowie die unteren Nutzflachen der beiden
Holzbauplatten 10, 20 blndig aneinander an.

[0090] Ansichten der ersten lateralen Seite 1 des Ausfuhrungsbeispiels in Figuren 1a bis 1c sind in Figuren 1d und 1e
gezeigt, wobei Figur 1d die zwei Vertiefungen 4.1, 4.2 ohne Klebstoff zeigt, und in Figure 1e die mit Klebstoff 6 beflllten
Vertiefungen dargestellt sind.

[0091] Figuren 3a bis 3e, sowie Figuren 4a und 4b betreffen Ausfiihrungsbeispiele, in denen die begrenzenden Portionen
13 der ersten Seite der ersten Holzplatte die Vertiefungen 4.1, 4.2, 4.n dreiseitig umranden. Ein von einer derartigen
Vertiefung vorgegebener Hohlraum zwischen zwei angrenzenden Holzbauplatten wird nachstehend als offener Hohlraum
bezeichnet.

[0092] Die begrenzenden Portionen 13 bilden die untere Wand zur unteren Nutzflache, sowie die beiden lateralen Wande
der flachigen Vertiefung. Die Vertiefungen sind allerdings nicht gegen die Kante der oberen Nutzflache begrenzt. Das
bewirkt, dass ein durch eine Vertiefung vorgegebener offener Hohlraum 3 nach oben offen ist. In dieser Ausfiihrung besteht
zwischen den oberen Nutzflachen 8 der beiden verklebten Holzplatten 10, 20 eine offene Fuge mit einem Abstand d, wie
in Figuren 3a und der Detailansicht D2 in Figure 3b dargestellt.

[0093] Ansichten der ersten lateralen Seite 1 des Ausfuhrungsbeispiels in Figuren 3a bis 3c sind in Figuren 3d und 3e
gezeigt, wobei Figur 3d die zwei Vertiefungen 4.1, 4.2 ohne Klebstoff zeigt, und in Figur 3e die mit Klebstoff 6 beflllten
Vertiefungen dargestellt sind.

[0094] Figuren 4a und 4b zeigen jeweils erste Holzbauplatten, in denen die Vertiefungen 4.1, 4.2 in einer ersten lateralen
Breitseite 1 (Figur 4a), oder in einer in der die Vertiefungen 4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5 in einer ersten lateralen Langsseite
1 (Figur 4b) ausgebildet sind.

[0095] Figur 5 ist eine Detailansicht eines Querschnittes einer zusammengesetzten Holzbauplatte auf Héhe einer trans-
versalen Einfulléffnung 5, die in einen geschlossenen Hohlraum 3 mindet. Die Einfllléffnung erstreckt sich von der oberen
Nutzflache 8 der ersten Holzbauplatte in den unteren Bereich, vorzugsweise das untere Viertel, des Hohlraums 3.

[0096] In Figur 6 sind in einem schematischen Ablaufdiagramm einzelne Verfahrensschritte einer bevorzugten Ausfuhrung
dieser Erfindung dargestellt.

[0097] Die Verfahrensschritte 201 bis 204 werden vorzugsweise an einem ersten Ort L1 durchgefiihrt. Dieser erste Ort
L1 ist vorzugsweise eine Industrieanlage, beispielsweise eine Produktionsstétte fiir Holzbauplatten.

[0098] Eine erste und eine zweite Holzbauplatte werden derart zueinander ausgerichtet, dass ihre jeweiligen zu verkle-
benden ersten lateralen Seiten aneinander anschliessen 201. Zumindest die erste Holzbauplatte 10 weist, wie hierin be-
schrieben, eine oder mehrere flachige Vertiefungen 4,1, 4.2, 4.n auf, sodass nur die Oberfladchen begrenzenden Portionen
13 der ersten lateralen Seite der ersten Holzbauplatte 10 an die Oberflache der ersten lateralen Seite der zweiten Holz-
bauplatte 20 anschliessen. Die Vertiefung sind ausgerichtet, gemeinsam mit der angrenzenden ersten Seite der zweiten
Holzbauplatte 20 einen Hohlraum 3 zu bilden.

[0099] Aneinander anschliessende Flachen der ersten lateralen Seiten werden abgedichtet 202. Dabei werden zumindest
die anschliessenden Flachen derjenigen Portionen der ersten lateralen Seiten abgedichtet, die den oder die HohlrAume
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3 der auf seiner unteren Nutzflache liegenden zusammengesetzten Holzbauplatte seitlich nach Aussen und nach unten
begrenzen. Der oder die HohlrAume werden somit zumindest dreiseitig abgedichtet 202.

[0100] Zum Abdichten 202 kann beispielsweise ein geeignetes Dichtungsmaterial auf die zumindest eine Vertiefung be-
grenzende Portion (13) der ersten Holzbauplatte aufgetragen werden. Die mit Dichtungsmaterial behandelte Anschluss-
flache der begrenzenden Portion wird dann and die erste Seite der zweiten Holzbauplatte angefiigt, sodass sie an diese
satt anstdsst. Dies kann bereits vor dem Anordnen der beiden Holzbauplatten zueinander geschehen.

[0101] Das Abdichten 202 kann allerdings auch erst nach dem Anordnen der beiden Holzbauplatten und vor dem Beflllen
des zumindest einen Hohlraumes mit Klebstoff erfolgen.

[0102] Die Abdichtung muss dazu geeignet sein, das Auslaufen eines Zweikomponentenklebstoffes zwischen den anein-
ander anschliessenden Portionen der ersten und der zweiten Holzbauplatte zu verhindern. Ein hierzu geeigneter Klebstoff,
oder ein anderes Dichtungsmaterial, beispielsweise Silikon, kénnen zu diesem Zweck eingesetzt werden. Ein Klebstoff
als Dichtungsmaterial hat den zuséatzlichen Vorteil, dass das Risiko eines Verrutschens der beiden angeordneten Holz-
bauplatten zueinander verringert wird.

[0103] Ein zum Abdichten geeigneter Klebstoff, kann zum Beispiel ein Einkomponenten Klebstoff oder ein Zweikompo-
nenten Klebstoff sein. Zur Ausbildung der Dichtungsverklebung stossen die Anschlussflachen der ersten und der zweiten
Holzbauplatte vorzugsweise satt aneinander zusammen. Optional kann die Dichtungsverklebung eine Pressverklebung
sein.

[0104] In einem nachsten Schritt 203 werden der oder die HohlrAume 3 zwischen den ersten lateralen Seiten der beiden
Holzbauplatten vollstandig mit einem Zweikomponenten Klebstoff befiillt. Das Vergiessen 203 eines Hohlraums 3 erfolgt
vorzugsweise durch eine in einen unteren Bereich des Hohlraums mundende Einfllléffnung 5.

[0105] Das Vergiessen 203 der beiden Holzbauplatten kann durch eine Anordnung mehrerer Hohlrdume nebeneinander
in der ersten lateralen Seite der ersten Holzbauplatte beschleunigt werden, da durch diese Anordnung ein gleichzeitiges
Befullen der einzelnen HohlrAume mdglich ist.

[0106] Wahlweise kann das Verfahren auch einen ersten Schritt des Ausbildens einer oder mehrerer Vertiefungen 4.1,
4.2, 4.n in der ersten lateralen Seite 1 der ersten Holzbauplatte 10 umfassen. Wie erwahnt sind die Vertiefungen derart
ausgebildet, dass sie sich Uber einen Teilbereich einer ersten lateralen Seite 1 ausdehnen, und dass sie seitlich zumindest
teilweise durch Portionen 13 der ersten Holzbauplatte 10 begrenzt werden. Dieser Schritt kann ebenfalls automatisiert
erfolgen.

[0107] Vorzugsweise wird dieser optionale initiale Verfahrensschritt an dem ersten Ort L1 durchgeflhrt. Allerdings kénnen
die ersten Holzbauplatten auch an einem anderen Ort mit den Vertiefungen versehen werden. Die ersten Holzbauplatten
mit Vertiefungen kénnen dann an den ersten Ort L1 geliefert werden.

[0108] Ein Teil der Verfahrensschritte, insbesondere Schritt 202 und/oder 203, oder Verfahrensschritte 201 bis 203 kénnen
automatisiert in einer industriellen Produktionsanlage erfolgen. Der Schritt des Ausbildens der Vertiefungen kann ebenfalls
automatisiert in derselben industriellen Produktionsanlage erfolgen.

[0109] Fir das Aushérten des Klebstoffes 204 ist kein zusétzlicher Eingriff nétig, die zusammengesetzten Holzbauplatten
ruhen lediglich fir eine bestimmte Mindestdauer, die von der Art des Zweikomponenten Klebstoffs, sowie seiner Tempe-
ratur abhangt. Wie oben erwahnt, ist es vorteilhaft, wenn die Klebstoffschicht ohne Ausiiben eines Pressdrucks aushéartet,
da dies zur verbesserten Stabilitat der Verbindung beitragt.

[0110] In einem weiteren, optionalen Schritt wird die zusammengesetzte Holzbauplatte von dem ersten Ort L1 zu einen
zweiten Ort L2 beférdert. Der Transport 205 der Holzbauplatte erfolgt mittels eines konventionellen Giitertransportmittels,
beispielsweise konventionell im Baugewerbe verwendeten Lastkraftwagen. Konventionelle Sattelmotorfahrzeuge haben
typischerweise eine Gesamtlange von maximal 16.5 m, wobei die Lange des Anhéngers ungefahr 13.6m betragt.

[0111] Der zweite Ort L2 ist der Destinationsort, an dem die zusammengesetzte Holzbauplatte zum Einsatz kommt 2086.
Dieser Ort L2 kann beispielsweise eine Baustelle, oder ein bestehendes Gebéaude sein.

[0112] Die Holzbauplatte kann an dem zweiten Ort 2 weiterbearbeitet werde. Beispielsweise kénnen mehrere zusammen-
gesetzte Holzbauplatten 100 miteinander am zweiten Ort L2 zu einer Geschossdecke verklebt werden.

Patentanspriiche

1. Ein Verfahren zur Anfertigung einer zusammengesetzten Holzbauplatte (100) fiir Gebaudestrukturen, die folgenden
Schritte aufweisend
(i) Anordnen (201) einer ersten Holzbauplatte (10) aufweisend eine oder mehrere Vertiefungen (4.1, 4.2, 4.n) in einer
ersten lateralen Seite (1), die sich Uber einen Teilbereich der ersten lateralen Seite (1) ausdehnen und die seitlich
zumindest teilweise durch Portionen (13) der ersten Holzbauplatte begrenzt werden, zu einer zweiten Holzbauplatte,
sodass die eine oder mehrere die zumindest eine Vertiefung (4.1, 4.2, 4.n) begrenzenden Portionen (13) der ersten
Holzbauplatte (10) an eine erste laterale Seite der zweiten Holzbauplatte (20) anschliessen,
(ii) Beflllen (203) der einen oder mehreren Vertiefungen (4.1, 4.2, 4.n) mit einem Zweikomponentenklebstoff,
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(iii)y Ausharten (204) des Zweikomponentenklebstoffes.

Verfahren nach Anspruch 1, aufweisend folgenden zuséatzlichen Schritt, der vor dem Schritt (i) des Anordnens (201)
durchgefihrt wird:

— Ausbilden einer oder mehrerer Vertiefungen (4.1, 4.2, 4.n) in der ersten lateralen Seite (1) der ersten Holzbauplatte
(10), sodass sich die eine oder mehrere Vertiefungen (4.1, 4.2, 4.n) Uber einen Teilbereich einer ersten lateralen
Seite (1) ausdehnen, und sodass die eine oder mehrere Vertiefungen (4.1, 4.2, 4.n) seitlich zumindest teilweise durch
Portionen (13) der ersten Holzbauplatte (10) begrenzt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, aufweisend einen zusétzlichen Schritt des

— Auftragens einer Dichtmasse, beispielsweise eines Klebstoffes oder Silikon, auf die Anschlussflachen der begren-
zenden Portionen (13) der ersten Holzbauplatte, vor dem Schritt (i) des Anordnens der beiden Holzbauplatten (10, 20),
und/oder des

— Abdichtens (202) der aneinander anschliessenden Flachen der ersten Holzbauplatte (10) und der zweiten Holzbau-
platte (20) vor dem Schritt (ii) des Befillens.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, wobei aneinander anschliessenden Flachen der ersten Holzbauplatte
(10) und der zweiten Holzbauplatte (20) im Schritt (i) derart angeordnet werden, dass sie zueinander fixiert sind.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4, wobei die erste und die zweite Holzbauplatte zweiachsig tragende
Holzbauteile sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, das ein zumindest teilweise automatisiertes Verfahren ist, in dem zu-
mindest der Schritt (ii) des Beflllens (203) der einen oder mehreren Vertiefungen maschinell ausgefuhrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6, wobei die eine oder mehrere Vertiefungen (4.1, 4.2, 4.n) einen ebenen
Boden aufweisen und gemeinsam zumindest 50%, zumindest 60%, zumindest 70%, zumindest 80%, zumindest 90%,
zumindest 95%, zumindest 98% und nicht mehr als 99% der ersten lateralen Seite (1) der ersten Holzbauplatte (10)
einnehmen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei die eine oder mehrere Vertiefungen eine Mindesttiefe von 1 mm,
von 2 mm, von 3 mm, von 4mm oder von 5 mm aufweisen.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 8, wobei die erste laterale Flache der zweiten Holzbauplatte (20) entweder
eine einheitlich flache Oberflache, oder eine flache Oberflache mit einer oder mehreren Vertiefungen aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 9, wobei die erste (10) Holzbauplatte und die zweite Holzbauplatte (20)
derart angeordnet werden, dass der zumindest eine durch eine Vertiefung gebildeten Hohlraum (3) zwischen der
ersten Holzbauplatte und der zweiten Holzbauplatte vollumfanglich von begrenzenden Portionen (13) der ersten und,
optional, von begrenzenden Portionen der zweiten Holzbauplatte (20) umgeben wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, wobei die von der einen oder mehreren Vertiefungen (4.1, 4.2, 4.n)
gebildeten Hohlraume (3) zwischen der ersten und der zweiten Holzbauplatte durch Einfillen des Zweikomponenten-
klebstoffes in eine Einfulléffnung (5), die in einer der beiden Holzbauplatten (10, 20) angeordnet ist und die in den
Hohlraum (3) mundet, vergossen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, wobei die erste Holzbauplatte (10) und die zweite Holzbauplatte (20)
jeweils zwei laterale Langsseiten und zwei kiirzere laterale Breitseiten aufweisen, und wobei die beiden Holzbauplat-
ten (10, 20) jeweils Uber eine laterale Langsseite der ersten Holzbauplatte (10) und eine laterale Langsseite der zwei-
ten Holzbauplatte (20), oder Uber eine laterale Breitseite der ersten Holzbauplatte (10) und eine laterale Breitseite
der zweiten Holzbauplatte (20) miteinander verbunden werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, wobei das Aushérten (iii), (204) des Zweikomponentenklebstoffes
pressdrucklos erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 13, wobei das Verfahren an einem ersten Ort (L1), beispielswiese in einer
Produktionsstatte, durchgefiihrt wird, und wobei der erste Ort (L1) ein anderer Ort ist, als der Ort (L2), beispielsweise
einer Baustelle oder in einem bestehenden Gebaude, an dem die zusammengesetzte Holzbauplatte (100) eingesetzt
wird.

Zusammengesetzte Holzbauplatte (100) fur Gebaudestrukturen, umfassend

(iv) eine erste Holzbauplatte (10) mit einer oder mehreren, sich Uber einen Teilbereich einer ersten lateralen Seite (1)
ausdehnenden Vertiefungen (4.1, 4.2, 4.n),

(v) eine zweite Holzbauplatte (20) mit einer ersten lateralen Seite, die an die erste laterale Seite (1) der ersten Holz-
bauplatte (10) anschliesst, wobei die erste und die zweite Holzbauplatte gemeinsam einen oder mehrere jeweils durch
eine der Vertiefungen (4.1, 4.2, 4.n) bedingten Hohlrdume (3) bilden,

(vi) wobei der Abstand zwischen der einen Hohlraum (3) begrenzenden Boden der zumindest einen Vertiefung (4.1,
4.2, 4.n) der ersten Holzbauplatte (10) und der den Hohlraum (3) begrenzenden Seite der zweiten Holzbauplatte (20)
zumindest 1 mm, zumindest 2 mm, zumindest 3mm, zumindest 4mm oder zumindest 5mm betragt,

(vii) wobei der zumindest eine Hohlraum (3) vollstdndig mit einem Zweikomponentenklebstoff befillt ist, und

10
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(viii) wobei zumindest eine der beiden Nutzflachen (8) der ersten Holzbauplatte (10) an die entsprechende Nutzflache
(8) der zweiten Holzbauplatte (20) anschliesst.

16. Zusammengesetzte Holzbauplatte (100) nach Anspruch 14, wobei die zusammengesetzte Holzbauplatte ein zwei-
achsig tragendes Holzbauteil ist, das geeignet dazu ist, zumindest einen Teil einer Geschossdecke zu bilden.
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