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(54)实用新型名称

一种多功能螺丝刀头机构

(57)摘要

一种多功能螺丝刀头机构，涉及一种多功能

螺丝刀头机构，解决现有螺丝刀在松开或锁紧螺

钉时限位对准度差的问题，包括左工作刀头、右

工作刀头、刀头连接杆、手柄、第一顶丝和第二顶

丝；右工作刀头的左端与刀头连接杆的左端焊接

为一体结构，刀头连接杆上设置U型槽，刀头连接

杆的右端与螺母螺纹连接；刀头连接杆插入手柄

内且螺母与手柄之间的刀头连接杆上安装弹簧；

手柄内部侧壁设置有第一顶丝和第二顶丝，第一

顶丝插入刀头连杆的U型槽内；左工作刀头的右

端设置有防转的孔结构，将左工作刀头插入手柄

内通过孔结构与右工作刀头的左端顶紧，第二顶

丝与手柄侧壁螺纹顶紧左工作刀头。本新型所述

的机构适用性强，降低劳动强度，提高工作效率。
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1.一种多功能螺丝刀头机构，包括左工作刀头(1)、右工作刀头(2)、刀头连接杆(3)、手

柄(4)、第一顶丝(5)和第二顶丝(6)；其特征是：

所述右工作刀头(2)的左端与刀头连接杆(3)的左端焊接为一体结构，所述刀头连接杆

(3)上设置U型槽，刀头连接杆(3)的右端与螺母(7)螺纹连接；

所述刀头连接杆(3)插入手柄(4)内且螺母(7)与手柄(4)之间的刀头连接杆(3)上安装

弹簧(8)；

所述手柄(4)内部侧壁设置有第一顶丝(5)和第二顶丝(6)，所述第一顶丝(5)插入刀头

连杆的U型槽(9)内；

所述左工作刀头(1)的右端设置有防转的孔结构，将所述左工作刀头(1)插入手柄(4)

内通过孔结构与右工作刀头(2)的左端顶紧，第二顶丝(6)与手柄(4)侧壁螺纹顶紧左工作

刀头(1)。
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一种多功能螺丝刀头机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种多功能螺丝刀头机构。

背景技术

[0002] 目前，在装配汽车系统装配过程中，针对不同位置所使用螺钉型号种类繁多，需要

一种多功能螺丝刀头机构来方便使用并提高工作效率。但现有使用螺丝刀多数为普通木制

手柄一体刀头，或者单一可换不同型号刀头种类的螺丝刀,以上种类在松开或锁紧螺钉时

限位对准度并不高。存在使用效率低，适用性差的问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型为了解决现有螺丝刀在松开或锁紧螺钉时限位对准度差的问题，提供

一种多功能螺丝刀头机构。

[0004] 一种多功能螺丝刀头机构，包括左工作刀头、右工作刀头、刀头连接杆、手柄、第一

顶丝和第二顶丝；所述右工作刀头的左端与刀头连接杆的左端焊接为一体结构，所述刀头

连接杆上设置U型槽，刀头连接杆的右端与螺母螺纹连接；所述刀头连接杆插入手柄内且螺

母与手柄之间的刀头连接杆上安装弹簧；所述手柄内部侧壁设置有第一顶丝和第二顶丝，

所述第一顶丝插入刀头连杆的U型槽内；所述左工作刀头的右端设置有防转的孔结构，将所

述左工作刀头插入手柄内通过孔结构与右工作刀头的左端顶紧，第二顶丝与手柄侧壁螺纹

顶紧左工作刀头。

[0005] 本实用新型的有益效果：本实用新型解决现有技术中螺丝刀在松开或锁紧螺钉时

限位对准度低的问题，采用弹簧结构，在左侧工作刀头安装后在不使用的状态下，左侧刀头

右端防转孔是与右端是未顶紧相互远离状态，只有刀头在工作受力时，左侧工作刀头因受

力向内顶紧使得弹簧压缩，此时左侧刀头右端防转孔是与右端是顶紧状态提高了限位精准

度，同时也保护了两侧刀头硬碰受损的风险，本新型的刀头机构适用性强，降低劳动强度，

提高工作效率。

[0006] 本实用新型所述的多功能螺丝刀头机构，可实现随意更换刀头，准确快速完成螺

钉拧紧过程。

附图说明

[0007] 图1为本实用新型所述的一种多功能螺丝刀头机构的结构示意图；

[0008] 图2为图1的剖视图；

[0009] 图3为本实用新型所述的一种多功能螺丝刀头机构中右工作刀头与刀头连接杆的

一体结构示意图。

具体实施方式

[0010] 具体实施方式一、结合图1至图3说明本实施方式，一种多功能螺丝刀头机构，包括
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左工作刀头1、右工作刀头2、刀头连接杆3、手柄4、第一顶丝5和第二顶丝6；所述右工作刀头

2的左端与刀头连接杆3的左端焊接为一体结构，所述刀头连接杆3上设置U型槽，刀头连接

杆3的右端与螺母7螺纹连接；

[0011] 所述刀头连接杆3插入手柄4，螺母7与手柄4之间的刀头连接杆3上安装弹簧8，使

刀头连接杆3在手柄4内可以有伸缩活动的作用；

[0012] 所述手柄4内部侧壁设置有第一顶丝5和第二顶丝6，所述第一顶丝5插入刀头连杆

的U型槽9内；防止刀头连接杆从手柄内划出脱落；

[0013] 所述左工作刀头1的右端设置有防转的孔结构，将所述左工作刀头1插入手柄4内

通过孔结构与右工作刀头2的左端焊接点处的突出部分顶紧，第二顶丝6与手柄4侧壁螺纹

顶紧左工作刀头1。

[0014] 本实施方式通过对工作刀头机构的改进，使操作结构简便。通过对刀头机构连接

枪口完成螺钉拧紧工序的观察，基本实现自动松紧螺钉操作的精准性及稳定性。该项目结

构简单，轻便且实用性较高。

[0015] 本实施方式所述的机构是以两侧都可随意更换刀头的结构手柄为主体架构，两侧

可方便拆卸更换不同型号刀头，从而实现快速更换刀头。适用范围广。
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