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@ Mischkopf fiir Verpackungsbehiiter.
@ Mischkopfe, insbesondere fir Verpackungstuben, bei-
spielsweise, um auf dem Umfang eines ersten Pack- 10
stoffstranges einen oder mehrere Streifen eines zweiten
Packstoftes aufzubringen, haben den Nachteil, dass sie
die beiden Packstoffe zeitweilig asynchron fliessen lassen,
was zu defekten Streifen fihrt. Mit der Erindung ist ein \
Mischkopt (10) geschaffen, mit dem dieser Nachteil ver- 14
mieden wird.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Mischkopf fir Verpak-
kungsbehalter, insbesondere Verpackungstuben flir
pastdse Fullgiter nach dem Oberbegriff des Patent-
anspruches 1.

Unter einem Mischkopf, beispielsweise fir Ver-
packungstuben, wird ein mit dem Tubenrohr ver-
bindbares oder an letzteres anformbares Kopfteil
aus Kunststoff verstanden, das ein zumeist kegel-
stumpfférmiges Schulterteil, das mit einem Ende ei-
nes Tubenrohres verbunden wird, einen zum
Schulterteil konzentrisch angeordneten, vom Schul-
terteil aufragenden, rohrférmigen Ausguss mit Ein-
lauf und Auslauf, ein vom Einlauf in Richtung auf
das Tubeninnere verlaufendes, d.h. abragendes
Forderrohr mit in einen Fdrderkanal des Forderroh-
res mindenden Nebenzugéngen umfasst. Misch-
kopfe dieser Art bilden mit dem Schulterteil, dem
Forderrohr und einem Tubenrohrabschnitt gleicher
axialer Lange wie das sich in den Fdrderrohrab-
schnitt erstreckende Férderrohr einen Ringraum zur
Aufnahme einer zweiten Packstoffkomponente, aut
die eine erste abgefillt wird. Wird Druck auf die er-
ste Packstoffkomponente ausgelbt, so setzt sich
dieser auf die zweite fort und letztere durchfliesst
die Nebenzugange, wobei sich die zweite Kompo-
nente auf der ersten, den Forderkanal durchflies-
sende Komponente ablagert, so dass beide Pack-
stoffkomponenten — zumeist die zweite in Form von
Streifen auf die erste aufgebracht — aus dem Aus-
guss austreten, die optisch besonders deutlich
sind, wenn die zweite Packstoftkomponente an-
derstarbig ist.

Von Mischkopfen dieser Art wird eine hohe Be-
triebssicherheit erwartet, die sich nach der Gleich-
massigkeit der Streifenform und nach der Regel-
massigkeit des Austrages (d.h. keine stellenweisen
Auslassungen von Streifenmaterial, d.h. der zweiten
Verpackungskomponente bestimmt. Die Gleichmés-
sigkeit der Streifenform richtet sich nach der Aus-
formung der Nebenzugange, wéhrend sich die Re-
gelmassigkeit des Austrages nach dem Fliessver-
halten der zweiten im Mischkopf enthaltenen Pack-
stoffkomponente richtet. Weisen die Nebenzugange
Grate oder dgl. auf, so werden die Streifenformen
unregelmassig, fliesst die zweite Packstoffkompo-
nente im Vergleich zur ersten verzégert an, so ent-
stehen bezuglich der aufgebrachten Streifen stellen-
weise Auslassungen, d.h. Fehistellen, der Misch-
kopf tritt bis zum Fliessbeginn der zweiten Pack-
stoffkomponente ausser Funktion.

Bekannt ist ein aus zwei Einzelteilen gefertigter
Mischkopf, bestehend aus einem Férderrohr mit
Nebenzugangen und einem Schulterteil mit Aus-
guss, wobei das Forderrohr im Ausguss entlang
seiner gesamten axialen Erstreckung eingepresst
gehalten ist. Der Mischkopf zeichnet sich durch
eine grosse Konstanz bei der Herstellung gleich-
massiger Streifenformen aus, nicht zu befriedigen
vermag dagegen die Regelmassigkeit des Austra-
ges der zweiten Packstoffkomponente, indem letzte-
re verzogert anfliesst.

Hiervon ausgehend hat sich der Erfinder die Auf-
gabe gestellt, den bekannten Mischkopf soweit zu

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

verbessern, dass bei Druckaufbringung auf die er-
ste Packstoffkomponente die zweite Packstoffkom-
ponente gleichzeitig, d.h. synchron, zur ersten an-
fliesst und diese Aufgabe wird erfindungsgemass
durch die Merkmale des kennzeichnenden Teiles
des Anspruches 1 gelost.

Vorteilhafte Fortbildungen und Ausgestaltungen
der erfindungsgeméssen Losung nach dem An-
spruch 1 stellen die dem Anspruch 1 folgenden An-
spriche dar.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der
Erfindung ergeben sich aus der folgenden Beschrei-
bung eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispieles und
der Zeichnung. Es zeigen:

Fig. 1 eine Teilansicht einer Verpackungstube mit
Mischkopf im Viertelschnitt in der Seitenansicht;

Fig. 2 ein Férderrohr im Viertelschnitt in der Sei-
tenansicht;

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Mischkopf gemass
Fig. 1.

In Fig. 1 ist mit 10 ein erfindungsgemass ausge-
bildeter Mischkopt bzw. Kopfteil 10 fur einen Ver-
packungsbehdlter, vorzugsweise eine Verpackungs-
tube bezeichnet. Das Kopfteil 10 umfasst ein kegel-
stumpfférmig ausgebildetes Schulterteil 11, das an
seinem freien Umfang 12 mit der Umfangswandung
13 eines Tubenrohres verbunden ist. Vom Schul-
terteil 11 ragt in konzentrischer Anordnung ein Aus-
guss 14 auf, der durch die Ausflusséffnung 18 rohr-
formig mit einer Eintrittsétfnung 15 und Austrittsoff-
nung 16 versehen ausgebildet ist. Aut seinem aus-
seren Umfang tragt der Ausguss 14 ein Gewinde
17 zur Aufbringung eines aufschraubbaren Ver-
schiusses 27. In der Ausflusséffnung 18 ist ein For-
derrohr 19 aufgenommen, das sich axial durch die
Ausflusséfinung des Ausgusses 14, das Schulterteil
11 und je nach abzufilllender Menge einer zweiten
Verpackungs-Komponente in den von der Umtfangs-
wandung 13 bestimmten axialen Abschnitt eines
Tubenkdrpers erstreckt. Das Forderrohr 19 weist an
seinem dem Austritt 16 zugewandten Ende einen
den ausseren Durchmesser des Forderrohres 19
vergrossernden ringformigen Ansatz 20 auf, dessen
ausserer Umfang mit dem inneren Umfang der Aus-
flusséffnung 18 in Eingriff steht. Dieser Eingriff kann
durch Einpressen des Forderrohres 19 in die Aus-
flussoffnung 18 erfolgen, wenn Forderrohr 19 und
Kopfteil 10 als Einzelteile hergestellt und anschlies-
send vereinigt werden, oder auch dadurch gesche-
hen, dass das Férderrohr 19 als Einzelteil in ein
das Kopfteil 10 bildendes Werkzeug eingesetzt, so-
zusagen umspritzt oder bei Verwendung eines pla-
stifizierten Kunststoffrohlings wahrend des Press-
vorganges eingeformt wird.

Fig. 1 zeigt, dass der ringfdrmige Ansatz 20
durchmessergleich jedoch in seiner axialen Erstrek-
kung kirzer als die axiale Erstreckung der Aus-
flussdffnung 18 ist, wahrend der sich an den An-
satz 20 anschliessende Rohrabschnitt 21 im ausse-
ren Durchmesser kleiner als die Ausflusséffnung, in
seiner axialen Erstreckung jedoch grosser als die
Lange der Ausflusséffnung 18 ist. Dadurch ergibt
sich in der Ausflusséffnung 18 zwischen Eintrittsoff-
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nung 15 und der Schulter 22 des ringférmigen An-
satzes 20 ein in Richtung auf die Eintrittséffnung 15
offener axial verlaufender Ringraum 23. Nahe oder
unmittelbar an der Eintrittséffnung 15 ausgehend,
sich in Richtung der Austrittséffnung 16 erstrek-
kend, und zwar in einer Grossenordnung von 5%
bis 30%, vorzugsweise 15% bis 25% in dieser
Richtung axial erstreckend, wird der Rohrabschnitt
21 von mindestens einem, vorzugsweise mehreren
am Umfang &quidistant zueinander angeordneten
Nebenzugangen 21 durchgritfen, der oder die den
aus Schulterteil 11, Wandung 13 und Rohrabschnitt
21 gebildeten Vorratsraum 25 mit dem axial verlau-
fenden Forderkanal 26 in dem Férderrohr 19 ver-
binden.

Als zweckmassig hat sich erwiesen, die axiale
Erstreckung des Ringraumes vergleichbar, d.h. ent-
sprechend oder héchstens jedoch 10% bis 15%
langer oder kirzer als die Tiefe einer Austrittsauf-
bohrung 32 des Forderkanales 26 auszubilden. Ge-
zeigt hat sich, dass die Austrittséffnung 32 den syn-
chronen Anlauf der pastésen Fullgiter unterstiitzt.

Gemaéss den Fig. 2 und 3 ragen in den Férderka-
nal 26 Rippensétze 28, die aus zwei parallel und in
einem Abstand «A» verlaufenden Rippen 29, 30
gebildet sind. Jeder Rippensatz 28 lauft axial, aus-
gehend von der Eintrittséffnung 21 des Férderkana-
les 26 in Richtung auf die Austrittsoffnung 16 und
endet in einer runden, sacklochartigen Austrittsauf-
bohrung 32, die den Durchmesser des Férderkana-
les 26 vergrossernd sich von der Austrittséffnung
16 in Richtung auf die Eintrittséffnung 31 des Fér-
derkanales 26 erstreckt. Neben der Unterstitzung
des synchronen Anlaufes ergibt sich eine gute
Streifenbildung, wenn die axiale Erstreckung, d.h.
Tiefe der Austrittsaufbohrung 32 10% bis 30%, vor-
zugsweise 15% bis 20% der Lange des Férderroh-
res 19 betragt, wobei weiter fur den genannten
Zweck vorteilhaft ist, wenn sich die Rippensitze 28
20% bis 40%, vorzugsweise 25% bis 30% in die
Tiefe der Austrittsaufbohrung 32 erstrecken.

Die den Vorratsraum 23 mit dem Férderkanal 26
verbindenden Nebenzugénge 24 sind jeweils in
dem Abstand «A» zwischen zwei Rippen 29, 30 in
ihrer Gesamtbreite entsprechend dem Abstand «A»
vorgesehen, so dass aus dem Vorratsraum 23 in
einen Rippensatz 28 geférdert wird. In axialer Rich-
tung gesehen geht jeder Nebenzugang 24 etwa von
der Eintrittséffnung 15 des Ringraumes 23 (iden-
tisch mit Eintritts6ffnung 15 der Austlussoffnung 18)
aus und seine Langserstreckung entspricht etwa
15% bis 30%, vorzugsweise 20% bis 25% der
Langserstreckung des Ringraumes 23, der zur Ver-
besserung des Fliessverhaltens und damit Beitrag
an die Gleichmassigkeit des Auftrages eines zwei-
ten Packstoffes auf einen ersten, ausgehend von
der Eintrittséffnung 15 eine kegelstumpfformige Auf-
weitung 33 aufweist, deren axiale Erstreckung etwa
15% bis 30%, vorzugsweise 20% bis 25% der axia-
len Erstreckung des Ringraumes 23 betragt. Der
Ringraum 23 kann gemass der Erfindung volumen-
massig je halftig im Ausguss 14 und im ringférmi-
gen Ansatz 20 des Foérderrohres 19 vorgesehen
sein. Der innere Durchmesser des zylindrisch hoh-
len Ringraumabschnittes 23 kann 70% bis 90%,
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vorzugsweise 75% bis 85% des ausseren Durch-
messers des Ansatzes 20 entsprechen. Gemiss
Fig. 1 und 2 weisen die Rippensatze 28 je einen
zwischen den Rippen 29, 30, die Tiefe der Rippen-
satze 28 bestimmenden Boden 34 auf, dessen
Breite dem Abstand «A» zwischen zwei Rippen 29,
30 entspricht. Die Boden 34 erstrecken sich im Ge-
gensatz zu den Rippen 29, 30 axial unmittelbar bis
zur Austrittsaufbohrung 16 und ragen radial leicht
oder geringfiigig in die Austrittsaufbohrung 32 hin-
ein. Dadurch wird die zweite Packstoftkomponente,
nachdem sie in einem Rippensatz 28 auf die erste
Packstoffkomponente  streifenférmig  aufgebracht
wurde, nach Verlassen des Rippensatzes 28 in der
Austrittsaufbohrung 32 in genauer axialer Ausrich-
tung gefuhrt.

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf einen Ausguss 14
ohne Verschlusskappe 27 mit fiinf gleichmassig um
den Umfang des Forderkanales 26 verteilten Rip-
penséatzen 28, so dass sich fiinf Streifen aus zwei-
tem, aus dem Vorratsraum 25 geférdertem Pack-
stoff auf dem ersten, den Férderkanal 26 durchlau-
fenden Packstoff, ergeben. Auf diese Anzahl
Rippensétze 28 ist die Erfindung nicht beschrankt,
davon abweichend kann auch eine davon abwei-
chende Anzahl entweder mehr oder weniger Rip-
pensatze 28 zur Anwendung gelangen.

Durch die Erweiterung des Vorratsraumes 25
durch Anfiigen des Ringraumes 23 und Anordnung
der Nebenzugange 24 in der Nahe der Eintrittsoff-
nung 15 der Ausflussoffnung 18 wird erreicht, dass
bei Auslbung von Druck auf den Verpackungsbe-
halter beide Packstoffkomponenten — die erste
Packstoftkomponente durch den Forderkanal 26
des Forderrohres 19, die zweite Packstoffkompo-
nente aus dem Vorratsraum 25 durch die Nebenzu-
gange 24 auf die erste Packstoffkomponente strei-
fenférmig auftreffend, synchron zu fliessen begin-
nen und danach gleichlaufend fortfahren zu
fliessen.

Patentanspriiche

1. Mischkopf fur Verpackungsbehilter insbeson-
dere Verpackungstuben fur pastdse Fuiligiter, um-
fassend ein mit einem Ende eines Tubenrohres des
Verpackungsbehalters verbindbares Schulterteil mit
einer rohrférmigen Ausflusséffnung, ein in der Aus-
flusséffnung aufgenommenes, in Richtung auf das
Innere des Tubenrohres abragendes Férderrohr mit
einem Forderkanal und in den Férderkanal min-
dende Nebenzugange, dadurch gekennzeichnet,
dass das Férderrohr (19), umgeben von einem in
Richtung auf die Eintrittsétfnung (15) offenen Ring-
raum (23) in der Ausflusséffnung (18) aufgenom-
men ist und mindestens ein Nebenzugang (24), von
der Eintrittséffnung (15) ausgehend in den Férder-
kanal (26) des Forderrohres (19) verlaufend, vorge-
sehen ist.

2. Mischkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ringraum (23) in Richtung auf
die Austrittsoffnung (16) mittels eines ringférmigen
Ansatzes (20) auf dem Forderrohr (19) verschlos-
sen ausgebildet ist.

3. Mischkopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
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gekennzeichnet, dass das Volumen des Ringrau-
mes (23) je hélftig im Ansatz (20) und in der Aus-
flusséffnung vorgesehen ist.

4. Mischkopt nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Ringraum (23) in 5
Richtung der Eintrittsoffnung (15) eine kegelstumpt-
formige Aufweitung (33) aufweist.

5. Mischkopf nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der oder die Neben-
zugange zwischen jeweils zwei im Forderkanal (26) 10
axial verlaufenden Rippen (29, 30) ausminden.

6. Mischkopf nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rippen (29, 30) in eine Aus-
trittsaufbohrung (32) des Forderkanales (26) verlau-
fen. 15

7. Mischkopf nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen zwei Rippen (29,

30) ein Boden (34), radial geringfugig in die Aus-
trittsaufbohrung (32) ragend, vorgesehen ist.
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