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(54) FAHRZEUGINNENVERKLEIDUNGSTEIL
(57) Fur die Ausstattung von Innenraumen, Ge-
packraumen und vergleichbaren Kraftfahr- 1
zeugbereichen werden Bauteile mit Tep- N
pichoberfléiche bendtigt, die eine gute 3

Schallabsorption mit geringem Gewicht
und einer guten C0, Bilanz kombinieren.
Vorzugsweise sollen sortenreine Materia-
lien zum Einsatz kommen. Hierzu wird ein
Schichtverbund zur akustisch wirksamen
Auskleidung eines Kraftfahrzeugbereichs
vorgeschlagen, mit einer durch ein Tufting
Verfahren herstellbare Schnittpolteppich-
schicht (1), die einen textilen Trager (2)
und dadurch in Schlaufen verlaufenden
Polféden (3) umfasst. Hervorzuheben ist,
dass die Polfaden (3) der Schnittpoltep-
pichschicht Uberwiegend aus Fasern be-
stehen, die ausgewihlt sind aus Fasern mit
einem abschnittsweise konkav konturierten
Querschnitt, Hohlfasern und einer Fa-
sermischung mit Fasern mit einem ab-
schnittsweise konkav konturierten Quer-
schnitt und Hohlfasern.
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Zusammenfassung

Far die Ausstattung von Innenr@umen, Gepackréumen und vergieichbaren Kraftfahrzeugbe-
reichen werden Bauteile mit Teppichoberfidche bendtigt, die eine gute Schallabsorption mit
geringem Gewicht und einer guten CO; Bilanz kombinieren. Vorzugsweise sollen sortenreine
Materialien zum Einsatz kommen. Hierzu wird ein Schichtverbund zur akustisch wirksamen
Auskieidung eines Kraftfahrzeugbereichs vorgeschlagen, mit einer durch ein Tufting Verfah-
ren herstelibare Schnittpolteppichschicht (1), die einen textilen Trager (2) und dadurch in
Schiaufen verlaufenden Polfaden (3) umfasst. Hervorzuheben ist, dass die Polfaden (3) der
Schnittpolteppichschicht (4) Gberwiegend aus Fasem bestehen, die ausgewahlt sind aus Fa-
sem mit einem abschnittswelse konkav konturierten Querschnitt, Hohtfasern und einer Fa-
sermischung mit Fasem mit einem abschnittsweise konkav konturierten Querschnitt und

Hohlifasem.
(Fig.1)
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Fal . eid e
Die Erfindung betrifft einen Schichtverbund zur qlkvstisch wivkeamas Auskleidung eines Kraft-
fahrzeugbereichs mit einer Schnittpolteppichschicht und ein Verfahren 2u dessen Herstellung.

Um in Kraftfahrzeugen fur die Insassen einen hohen Gerduschkomfort zu erzielen, ist der
Einsatz von schallreduzierenden Verkleidungen bekannt. Derartige Schall reduzierenden Ver-

6 kieidungen werden insbesondere an der innenseite einer einen Motorraum von einem Fahr-
gastraum trennenden Stimwand angeordnet. Schallschutz-Abschirmungen kénnen allerdings
auch for den Boden-, oder Karosseriebereich von Kraftfahrzeugen eingesetzt werden.

Das amtiiche Dokument DE 41 32 024 C2 zeigt einen typischen Schichtverbund zur Ausklei-
dung eines Kraftfahrzeugbereichs. Dieser Schichtverbund umfagst eine sichtseitige Teppich-
schicht und insbesondere eine Schnittpolteppichschicht Diese Teppichschicht dient einer-

12 seits dazu, dem Fahrzeuginnenraum ein ansprechendes Erscheinungsbild und eine ange-
nehme Anmutung 2u verieihen. Daneben erfillit die Teppichschicht allerdings auch ganz we-
sentliche Funktionen bei der Absorption und Dammung von Gerauschen und L&mm. Der Flor
der Teppichschicht beseitigt in Verbindung mit darunter angeordneten weiteren Schichten
erheblich die hochfrequenten Anteile des Innenraumschalls.

Aus dem amtlichen Dokument DE 26 59 139 A1 ist ein Tuftingverfahren zum Herstellen eines

18  Schnittpolteppichs bekannt, das eine feste Einbindung des Poigarns ohne SchaumrQcken,
Kaschier- oder Kiebematerialien bewerksteliigt Dazu sieht dieses Verfahren einen typisch als
Themmobonding bezeichneten Verfahrensschrift vor. In diesem Thermobanding wird durch
angemessene Erwarmung von der Tragerruckseite das Material der Polgarnfasern aufge-
schmolzen und an den Trager angepresst. Falls die Erwarmung ausreichend groB ist, um
auch das Tragermaterial aufzuschmelzen, resultiert eine besonders gute stoffschitssige Ver-

24  bindung. Andemfalls beruht die Verbindung auf einer mechanischen Verbindung aufgrund
des Eintritts des geschmolzenen oder schmelzweichen Fasermaterials in Zwischenrdume und
Rauhigkeiten des Tragers.

Der bekannte Thermobonding Prozessschritt lasst sich mit den fachgebriuchlichen MaBnah-
men und Anpassungen sicher flhren, solange Poigame und Trager mit geringer Toleranz
spezifizierte Faserstérken, Materialzusammensstzungen und Schmelztemperaturbereiche
30 aufweisen. Werden die genannten Voraussetzungen nicht erfalit, kann mit den gebréuchli-
chen Malnahmen eine Prozessfilhrung zu einem kontinuierlich einwandfreien Produkt nicht
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emreicht werden. Als typischer Fehler treten locker Polféden oder ein Durchschmelzen des
Trégers an der Ruckseite auf,

Aus dem amtiichen Dokument US 5,494,628 A ist zudem ein s0g. Recyling Verfahren zur
Verwertung von Abfalimaterial bei der Herstellung von Teppichen bekannt Allerdings be-
schrénkt sich die Verwertung des Abfallmaterials auf einen unsichtbaren Bereich im Teppich-
unterbau. Die Wiederverwertungs- oder Recyclingquote dieses Verfahrens ist damit stark
beschrankt Ein nahezu umfassender Einsatz von Abfallmaterial kann mit diesem Verfahren
nicht erzielt werden.

Die amtlichen Dokumente US 3,493,459, US 4,492,731 und US 4,091,065 offenbaren ver-
schiedene Fasern fur die Teppichherstellung und Verfahren zu deren Herstellung.

Vor dem geschilderten Hintergrund stelit sich die Erfindung unter einem ersten Aspekt die
Aufgabe, ein besonders leichtes und Ressourcen schonend herstellbaren Schichtverbund zur
akustisch wirksamen Auskleidung eines Kraftfahrzeugbereichs bereit zu stellen. Unter einem
Zweiten Aspekt stellt sich die vorliegende Erfindung die Aufgabe, ein Verfahren zum Herstel-
len eines Schichtverbunds zur Auskieidung eines Kraftfahrzeugbereichs mit einem Themo-
bonding Verfahrensschritt anzugeben, das auf die prozesssichere Verarbeitung von inhomo-
gen oder mit weiten Toleranzen spezifiziertem Material emrméglicht. Dies ist insofem beson-
ders interessant, als mit den aus einer Aufbereitung von Altmaterialien oder Abfillen gewon-
nenen sog. Recyclaten zunehmend sehr preisgiinstige Ausgangsstoffe mit vorteithafter CO,
Bilanz zur Verflgung stehen, die allerdings in vielen Falien hinsichtlich ihrer far die Verarbei-
tung wesentlichen Eigenschaften keinen engen Toleranzen genagen.

Unter beiden Aspekien wird die erfindungsgemile Aufgabe durch die Verwendung einer
Faser,:: in einer Schnittpolteppichschicht eines Schichtverbunds zur akustisch wirksamen
Auskleidung eines Kraftfahrzeugbereichs: Unter dem ersten Aspekt wird die erfindungsge-
méRe Lésung verwirklicht durch ein Produkt mit den Merkmalen nach dem Anspruch 1. Unter
dem zweiten Aspekt wird die erfindungsgeméRs Aufgabe geldst durch ein Hersteliverfahren
mit den Merkmalen nach dem Anspruch 5.

Das erfindungsgemafe Verfahren bietst den Vorteil einer erhdhten Prozesssicherheit im sog.
Themobonding Verfahrensschritt beim Einsatz von ungenau oder inhomogen spezifizierten :
Materialien. Das Verfahrensprodukt bietet eine nahezu unbeeintrachtige akustische Wirksam- ‘
keit for den vorgesehenen Einsatz bei deutlich vermindertem Materialeinsatz. Damit kann das
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erfindungsgemate Produkt insbesondere den aktuellen Anforderungen an ein niedriges Ge-
wicht und eine verbesserte CO;, Bilanz gentgen.

Weitere vorteilhafte Ausgestaitungen und Weiterbildungen des erfindungsgemaien Verfah-
rens sind in den Unteransprichen angegeben.

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform eines textilen Schichtverbunds zur Innenverkleidung eines
6 Fahrzeugs gemaB der vorliegenden Erfindung wird nachfolgend beispielhalber beschrieben,
wobei veranschaulichend auf die beigefiigten Zeichnungen Bezug genommen wird. Darin

zeigen:

Fig. 1 einen schematische Darsteliung eines erfindungsgemaBen Schichtverbunds mit einer
Schnittpolteppichschicht: ynd

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Faser des Polfadens in der Schnittpolteppichschicht
12 gemaR Fig. 1.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform des erfindungsgemaRen Schichtverbunds zur akustisch
wirksamen Auskleidung eines Kraftfahrzeugbereichs eine Schnittpolteppichschicht 1 geman
Fig. 1. Diese Schnittpolteppichschicht 1 ist in der an sich bekannten Art auf einem vorzugwei-
se textilen Tréger 2 aufgebaut in den textilen Trager 2 sind Polfdden 3 als einseitig offene !
Schiaufen eingesetzt. Auf der Tragerrlickseite sind die Polfdden 3 mit dem textilen Trager 2 ;
18  verbunden, um ein Herausl6sen zu verhindem. Auf diese Verbindung wird bei der Beschrei-
bung des Herstellungsverfahrens in weiteren Einzelheiten einzugehen sein. :

Die Polfaden 3 sind Game aus Fasern 4 mit einem besonderen Querschnitt und vorzugswei- .
se Garne aus Hohifasern 4 mit dem in Fig. 2 dargesteliten Querschnitt ausgefdhrt. Dadurch
hat die Faser 4 ein geringes Gewicht pro Standardidnge und weist dennoch gleichzeltig eine f
gute strukturelle Steifigkeit und eine groRe Oberflache auf. Die letztgenannten Eigenschaften
24  daorften dafor bestimmend sein, dass die Verwendung der beschriebenen Faser 4 eine Ge-
wichts- und Materialersparnis ohne Verlust der akustischen Wirksamkeit mit sich bringt.

Die vorangehend beschriebene Schnittpolteppichschicht 1 kann in mit den bekannten Verfah-
ren und Anlagen hergestelit werden. Dabei werden zunachst in einem bekannten sog. Tufting
Verfahren die Polfiden 3 in den textilen Trager 2 eingesetzt. Zur Fixierung der Polfaden 3 in
dem textilen Tréger 2 kann wie in Fig. 1 veranschaulicht eine rickssitige Kaschierung 5 wie
30  bspw. ein Schaumrlcken oder eine laminierte Flieslage auf den Tréger aufgebracht werden.
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Vielfach wird dies wegen der erforderlichen sortenfremden Zusatzmaterialien allerdings un-
erwiinscht sein. Dann bietet sich das sog. Thermobonding an, das ohne zusétzliche Materia-
lien auskommt. In der bevorzugten Ausfohrungsvariante des Thermobonding wird die Verbin-
dung von Polfaden und Tréger durch ein oberfidchiiches Verschmelzen hergestelit. Dazu wird
die Ruckseite des Tragers in bekannter Weise durch eine Flamme oder eine heie Walze

6  kurzfristig aufgeheizt Die beschriebenen besonderen Querschnitte der Fasern der Polfaden
tragen dabei wesentlich zur Erhdhung der Prozesssicherheit bei.
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Anspriiche;

1. Schichtverbund zur akustisch wirksamen Auskieidung eines Kraftfahrzeugbereichs,
aufweisend eine durch ein Tufting Verfahren herstellbare Schnittpolteppichschicht (1)
mit einem textilen Tréger (2) und dadurch in Schiaufen verlaufenden Polf4den (3), da-
durch gekennzeichnet, dass die Polfaden (3) der Schnittpoiteppichschicht (4) Gber-
wiegend aus Fasern bestehen, die ausgewshlt sind aus Fasern mit einem abschnitts-
weise konkav konturierten Querschnitt, Hohlfasern und einer Fasemischung mit Fa- .
sern mit einem abschnittsweise konkav konturierten Querschnitt und Hohlfaser.

2. Schichtverbund nach dem vorangehenden Anspruch, wobei die Fasemn (4) der Polfa-
den (3) Oberwiegend Hohifasem mit einem abschnittsweise konkav konturierten
Querschnitt und vorzugsweise Hohtfasern mit einem polygonalen, multilobalen oder
trilobalen Querschnitt sind.

3. Schichtverbund nach einem der vorangehenden Anspriche, wobei die Fasem (4) der
Polféaden (3) im Wesentlichen aus Polyamid 6 oder Polyamid 6,6 Recyclat bastehen.

4. Schichtverbund nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei der Tréger (2) im
Waesentlichen aus einem PET Recyclat besteht.

5. Verfahren zum Herstellen eines Schichtverbunds zur Auskleidung eines Kraftfahr-
zeugbereichs aus einem Grundmaterial mit inhomogenen Eigenschaften und insbe-
sondere einem Recyclat, wobei zur Bereitstellung eines Schnittpolteppichschicht (1) in
einem sog. Tuftingverfahren in einen vorzugsweise textilen Trager (2) in Schlaufen-
form eingenadelte Polfdden (3) durch Erwérmung mit dem Tragermaterial (2) stoff-
schilissig verbunden werden, dadurch gekennzeichnet, dass for die Polfdden (3) 0-
berwiegend Fasern (4) verwendet werden, die ausgewahlt sind aus Fasern mit einem
abschnittsweise konkav konturierten Querschnitt, Hohifasern und einer Fasemi-
schung mit Fasem mit einem abechnittsweise konkav konturierten Querschnitt und
Hohlfasern.

8. Verfahren nach Anspruch 5, wobei die Fasern (4) der Polfaden (3) Oberwiegend Hohi-
fasern mit einem abschnittsweise konkav konturierten Querschnitt und vorzugsweise .
Hohlfasern mit einem polygonalen, multilobalen oder trilobalen Querschnitt sind.

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 5, wobei als Material for die Fasern (4) der Polfaden
(3) ein Polyamid 6 oder Polyamid 6,6 Recyclat verwendet wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 8, wobel als Material fur den Trager (2) ein
PET Recyclat verwendet wird.

R R
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Anspriiche:
1. Schichtverbund zur schallreduzierenden Auskleidung eines Kraftfahrzeugbereichs,

aufweisend eine durch ein Tufting Verfahren herstellbare Schnittpolteppichschicht (1)
mit einem textilen Trager (2) und dadurch in Schlaufen verlaufenden Polfiaden (3), da-
durch gekennzeichnet, dass die Polfaden (3) der Schnittpolteppichschicht (4) Giber-
wiegend aus Fasern bestehen, die Fasern mit einem abschnittsweise konkav kontu-
rierten Querschnitt, Hohifasern, oder Hohlfasern mit konkav konturierten Querschnitt,
oder einer Fasermischung mit Fasern mit einem abschnittsweise konkav konturierten
Querschnitt, Hohlfasern oder Hohifasern mit konkav konturierten Querschnitt sind.
Schichtverbund nach dem vorangehenden Anspruch, wobei die Fasern (4) der Polfa-
den (3) iiberwiegend Hohlfasern mit einem abschnittsweise konkav konturierten
Querschnitt und vorzugsweise Hohlfasern mit einem polygonalen, muitilobalen oder
trilobalen Querschnitt sind.

Schichtverbund nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei die Fasern (4) der
Polfdden (3) im Wesentlichen aus Polyamid 6 oder Polyamid 6,6 Recyclat bestehen.
Schichtverbund nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei der Trager (2) im
Wesentlichen aus einem PET Recyclat besteht.

Verfahren zum Herstellen eines Schichtverbunds zur Auskleidung eines Kraftfahr-
zeugbereichs aus einem Grundmaterial mit inhomogenen Eigenschaften und insbe-
sondere einem Recyclat, wobei zur Bereitstellung eines Schnittpolteppichschicht (1) in
einem sog. Tuftingverfahren in einen vorzugsweise textilen Trager (2) in Schiaufen-
form eingenadelte Polfdden (3) durch Erwérmung mit dem Tragermaterial (2) stoff-
schliissig verbunden werden, dadurch gekennzeichnet, dass fiir die Polfdden (3) G-
berwiegend Fasern (4) verwendet werden, die Fasern mit einem abschnittsweise kon-
kav konturierten Querschnitt, Hohlfasern, oder Hohlfasern mit konkav konturierten
Querschnitt, oder einer Fasermischung mit Fasern mit einem abschnittsweise konkavi
konturierten Querschnitt, Hohifasern oder Hohifasern mit konkav konturierten Quer-
schnitt sind.

Verfahren nach Anspruch 5, wobei die Fasern (4) der Polféden (3) Giberwiegend Hohl-
fasern mit einem abschnittsweise konkav konturierten Querschnitt und vorzugsweise
Hohlfasern mit einem polygonalen, multilobalen oder trilobalen Querschnitt sind.
Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, wobei als Material fiir die Fasern (4) der Polfdden
(3) ein Polyamid 6 oder Polyamid 6,6 Recyclat verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 6, wobei als Material fir den Trager (2) ein
PET Recyclat verwendet wird.
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