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Inventia se refera la un procedeu de obtinere a unei hértii speciale pentru
tiparit marcaje si diverse documente de valoare care este condus pe o0 masind uzuald
de fabricat hartie si utilizeaza un amestec cunoscut de fibre celulozice, precum si
mijloace cunoscute fluorescente de securizare.

Este cunoscut un procedeu de fabricare a hartiei pe 0 masind uzuald de fabri-
catie, folosind un amestec cunoscut de fibre celulozice in cadrul caruia se utilizeaza
ca material de umplere carbonatul de calciu, iar tratarea la suprafatd a hartiei se
efectueaza cu o solutie continand amidon oxidat si un indlbitor optic. Hartia rezultata
nu prezintd insa rezistentd maritd in stare umeda, neputdnd fi utilizata la tiparirea
unor documente de valoare, care sa contind inglobate mijloace de securizare.

Problema, pe care o rezolva inventia, consta in realizarea unei hartii speciale
care, pentru a putea fi utilizata la tiparirea unor documente de valoare sau marcaje
de securizare, care sa contind mijloace de securizare fluorescente, trebuie sa aiba o
rezistentd maritd in stare umeda si sa nu contind nalbitor optic si colorant de
nuantare.

Aceasta problema este rezolvata printr-un procedeu n care pentru marirea
rezistentei in stare umeda a hartiei, in holendrele de macinare si in aspiratia selecti-
finerului se dozeaza o cantitate de 4...18 |/t de solutie apoasa de rasina poliamin-
poliamid-epiclorhidrinicd cu un continut de substanta uscata de 12,5 = 0,5%, iar
tratarea la suprafatd a hartiei se face pe presa de incleiere cu o solutie de amidon
oxidat de concentratie 4,5...6%.

Avantajul inventiei consta in faptul cd@ marcajele si documentele de valoare
obtinute din hartia realizata prin procedeul, conform inventiei, nu pot fi falsificate nici
cu ajutorul unor fotocopiatoare perfectionate, cum ar fi, fotocopiatoarele laser.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei.

Se lucreaza pe o masina uzuald de fabricare a héartiei.

Fazele tehnologice de realizare a hartiei, conform inventiei, sunt:

1. Prepararea materialului fibros

Amestecul fibros este format din:

- 34% celuloza sulfat albitd din rasinoase si 66% celulozd sulfat albita din
foioase, cu un grad de alb de minimum 88...98%, sau n alta varianta, 100% celuloza
sulfat albita din foioase cu caracteristici de rezistenta ridicate {minimum 8500...8000
m lungime de rupere).

Destramarea preliminara a celulozelor se face separat intr-un hidrapulper la
o rezistenta de 3,8...4,2%. Celulozele destrdmate se macind separat in holendre, la
un pH de 7...7,5 pana la un grad de macinare de 38...40°SR, la celuloza din
rasinoase si pana la 32...34°SR la celuloza din foioase.

2. Dozarea materialelor auxiliare, aditivilor chimici si fibrelor fluorescente

In holdere se aduga carbonatul de calciu natural, cu marimea medie a parti-
culelor de 20 p, in cantitate de 22...26 kg/holendru.

In vederea utilizarii carbonatului de calciu natural, ca material de umplere, se
foloseste un agent de incleiere sintetic pe baza de alchildimercetene.

In fiecare holendru de material se adaugé cate 1,5...2 | agent de incleiere.

Retentia marita a carbonatului de calciu si rezistenta in stare umeda se reali-
zeaza prin utilizarea si dozarea in doua puncte distincte (la holendrele de macinare si
in aspiratia selectifinerului] a unei rasini de tip poliamin-pliamid-epiclorhidrinice (PPE).
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Réasina PPE are urmatoarele caracteristici:

- caracter chimic; solutie apoas& a unei rasini poliamin-poliamid-epiclorhidrinice
cu continut redus de clor organic (AOX), farad fomaldehida;

- sarcina ionica: cationica;

- continut de substantd uscata: 12,5 + 0,5%;

- densitate: 1,04 g/cm?® la 20°C;

- viscozitate: 50...120 mPa.s (la 25°C, cu viscozimetrul cu bild);

-pH: 2,8 £ 0,5;

- capacitate de diluare: diluabil cu apa in orice proportie;

- rezistentd la depozitare: 6 luni la 20°C.

Datorita incércarii sale cationice, rasina se depune pe fibrele celulozice si reti-
culeaza in hartie sub actiunea temperaturii sau dupd o anumita perioada de maturare,
formand o structurd ramificata insolubild in apa si care realizeaza o buna protectie a
fibrelor contra penetrarii apei (conferd rezistentd in stare umeda ridicata).

Rasina PPE este un un bun agent de retentie pentru carbonatul de calciu.

Prin dozarea PPE in cele doua puncte a fluxului de fabricatie, la holendrele de
mécinare (4 |/t) si la aspiratia selectifinerului (18 1/t), se realizeaza o rezistenta in
stare umeda de 14% si o retentie a carbonatului de calciu de minimum 75% (un
continut de cenusa de 12...16%).

Securizarea hartiei se realizeaza prin dozarea in masa, pe fiecare holendru de
material a cate 40...45 g fibre sintetice (poliamidice) fluorescente in UV, de culoare
rosie si citron, cu o anumitd finete si lungime.

Dupa dozare, amestecul fibros se omogenizeaza cu fibrele fluorescente, timp
de 10 min.

Aceste fibre fluorescente cunoscute au urmatoarele caracteristici:

- natura chimica: fibre poliamidice;
- culoare: rosu

citron
- titlu: 3.3 dtx

rosu - 1,0 mm
citron - 0,75 mm;
- lungimea de unda a radiatiei
utilizate pentru punerea in
evidentd a fenomenului de
fluorescenta: 365 nm.
Prin aceastd tehnologie de securizare se realizeazd o densitate a fibrelor
fluorescente pe suprafata hartiei de 2-5 fibre/cm?®.
Culorile alese si dimensiunile diferite ale fibrelor fluorescente permit o identi-
ficare usoara la iradierea cu raze UV.
3. Lansare - deshidratare - uscare
Dupa omogenizarea materialului astfel pregatit intr-un rezervor (1/2 holendru
celuloza de rasinoase, 1 holendru celuloza de foioase, 1 holendru apd) si dilutia mate-
rialului, urmeaza lansarea pastei pe sita masinii de hartie, la o consistentd de 0,55...
0,58%.
Deshidratarea pastei de hartie se face in partea umeda a masinii de hartie, pe
elementele de deshidratare (valturi registre, folii, cutii sugare) si in partea preselor
umede.
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Uscarea hartiei se face pe cilindrii uscdtori, cu urmatoarea diagraméa de
uscare:

Nr.cilindru 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 | 128

Temp. °C 60| 75|80 1| 85 | 95 [ 100 | 105 | 100 | 75 | 100 | 100 | 60

4. Tratarea la suprafatd a hartiei

O fazd tehnologicd importanta in fabricarea acestui sortiment de héartie, o
reprezint3 tratarea la suprafaté pe presa de incleiere, care este o parte componenta
a masinii de hartie. Tratarea la suprafata se face cu o solutie de amidon oxidat, cu o
concentratie de 4,5...6%. Reteta de tratare la suprafata nu contine indltitor optic si
colorant de nuantare, deoarece acestea afecteaza fluorescenta hartiei si nu mai pot
fi identificate fibrele fluorescente.

Tratarea la suprafata hartiei are ca scop:.

- imbunatatirea proprietétilor de suprafata si de tiparire ale hartiei;

- nu permite desprinderea fibrelor fluorescente din masa hartiei, datorita
incleierii suplimentare care se realizeaza la suprafata;

- constituie un mijloc suplimentar de securizare si de identificare a acestui
sortiment de hartie (reactia dintre amidonul oxidat si iodura de potasiu da o coloratie
violeta).

5. Finisare

Hartia poate fi debitatd in suluri sau formate plane si are urmdtoarele
caracteristici:

Caracteristica umM Valoarea prescrisa
Masa [gramaj) g/m? 70 £ 4%
Grosime mm 0,09-0,11
Lungime de rupere, m 3200/1600
longitudinal /transversal
Netezimea, min. fatd/spate sec. 40 = 10%
Grad de alb % 83 -85
Opacitate % 92-94
Absorbtia apei (metode
Cobbgg),
max. fatd/spate g/m? 32/34
- nematurat 24/26
- maturat
Umiditate % 5-8
Rezistenta in stare umeda % 14

Continut de cenusa % 12-16
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Revendicare

Procedeu de obtinere a unei hartii destinate tiparirii marcajelor de securizare
sau documentelor de valoare, dintr-un amestec fibros cunoscut de celuloze si prin utili-
zarea unor mijloace cunoscute de securizare, fluorescente, condus pe o masina uzuala
de fabricare a hartiei, caracterizat prin aceea ca pentru marirea rezistentei in stare
umeda a hartiei, in holendrele de macinare si in aspiratia selectifinerului se dozeaza
o cantitate de 4...18 |/t de solutie apoasa de rasind poliamin-poliamid-epiclorhidrinica
cu un continut de substantd uscatd de 12,5 + 0,5%, iar tratarea la suprafatd a
hartiei se face pe presa de incleiere cu o solutie de amidon oxidat de concentratie
4,5...6%.

Presedintele comisiei de examinare: dr. ing. Paraschiv Adriana
Examinator: ing. lonescu Bucura
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