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Sposob wytwarzania materiatu elektroizolacyjnego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
materiatlu elektroizolacyjnego do maszyn elektrycz-
nych, skladajgcego sie z nos$nika nieorganicznego
lub organicznego oraz warstwy miki naklejonej na
no$nik, przy pomocy lakieru tereftalowego.

Dotychczas powszechnie stosowane, jako materiat
izolacyjny, tasmy mikowe ma lepiszczach epoksydo-
wych badZ gliftalowych, poliwinilooctanowych lub
asfaltowych spelnialy warunki stawiane materialom
izolacyjnym $redniej Kklasy, lecz nie mogly mieé
zastosowania do wysoko- i niskonapieciowych ukla-
doéw izolacyjnych klasy wyzszej. .

Zastosowanie lakieru tereftalowego jako lepiszcza
do Kklejenia tasm mikowych o podlozu z tkaniny
szklanej lub folii tereftalowej pozwala na wytwa-
rzanie materialu elektroizolacyinego klasy wyzszej,
mogacego mieé¢ zastosowanie w maszynach elek-
trycznych wysokonapieciowych i trakecyjnych, przy
czym otrzymana tasma posiada lepsze wlasnosci
dielek ryczne, wiekszg gietko$¢é a zwlaszcza wyzsza
odporno$é cieplng i odporno$é na wplywy klimatu
tropikalnego w stosunku do tasm mikowych Kklasy
Sredniej, w ktérych jako $rodek klejgcy stosowano
lepiszcza epoksydowe, gliftalowe, poliwinilooctowe
lub asfaltowe. Zastosowanie lakieru tereftalowego
pozwala poza tym na znaczne przy$pieszenie pro-
cesu wytwarzania ta$my, gdyz suszenie jej moze
odbywaé sie w granicach temperatur 80—180°C.
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Spos6éb wytwarzania materialu wedlug wynalazku -

polega na tym, ze tkanine szklang lub folie terefta-
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lowg w rulonach powleka sie tereftalowym lakierem
impregnacyjnym, zastosowanym jako lepiszcza kle-
jacego, na maszynie lakierniczej. Na tak przygoto-
wane podloze nakleja sie ma zakladke warstwe
miki luszczonej powlekajgc dodatkowo powierzch-
niowo lakierem tereftalowym. Tak otrzymany ma-
terial elektroizolacyjny, po wysuszeniu go w Kko-
morach grzejnych, w czasie okolo 15—20 minut,
zostaje pociety na tasmy o wymaganej szerokosci.

Przyktad I. 70 czeSci wagowych lakieru tere-
ftalowego rozcienicza sie, w temperaturze 15—25°C,
dodajgc stopniowo 30 czeSci wagowych toluenu
lub ksylenu doprowadzajgc lakier klejacy do wy-
maganej lepko$ci wynoszgcej 18—20 sek, mierzonej
na kubku Forda Nr 4. Tak przygotowanym lakie-
rem XKklejacym pokrywa sie tkanine szklang przy
uzyciu urzadzenia lakierujgcego (maszyny lakier-
niczej), a nastepnie na podloze naklada sie, na za-
ktadke platki miki, powlekajac je tym samym la-
kierem tereftalowym, lecz rozcieiczonym do stop-
nia lepkosci 12—14.sek, mierzonej na kubku For-
da Nr 4. Przeciggajgc z szybkoscig 0,5—0,7 m/sek.
(przy pomocy odpowiedniego ukladu walkéw) tka-
nine szklang pokryta warstwag miki przez komory
grzejne w temperaturze 150—180° otrzymuje sie
jednolity material elektroizolacyjny Kklasy wyzsze]j
w postaci tasmy izolacyjnej o dowolnej szeroko$ci.

Przyklad II. Stosujac postepowanie podana
w przykladzie I, zamiast tkanine szklang, powleka
sie lakierem tereftalowym folie tereftalowsg.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania materiatu elektroizolacyjne-
go do maszyn elektrycznych, skladajgcego sie z
nieorganicznego lub organicznego nosnika oraz
warstwy miki naklejonej na no$nik, znamienny tym,
ze mike luszczong nakleja si¢ na podloze przy po-
mocy lepiszcza, bedacego lakierem tereftalowym

4
zmieszanym w odpowiednim stosunku, z rozcien-
czalnikiem np. toluenem lub ksylenem, przy czym
jako najwlasSciwszy lakier do przyklejania na pod-

‘lozu platkdw miki stosuje sie lakier o lepko$ci

18—20 sek wedlug kubka Forda Nr 4, za$§ do powle-
kania powierzchniowego stosuje sie lakier terefta-
lowy lecz o lepkosci 12—14 sek. wedlug kubka
Forda Nr 4 w temperaturze 15—25°.
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