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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Gebinde-Packungen

(57)  Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von
Gebindepackungen aus Packungsgruppen (11), ins-
besondere aus Zigarettenpackungen (12).

Zum Ausgleich von Abmessungsdifferenzen zwi-
schen der aus mehreren (Zigaretten-)Packungen (12)
bestehenden Packungsgruppe (11) einerseits und einer
aus dinnem Karton oder dergleichen bestehenden
Umhdllung far die Packungsgruppe (11) andererseits,
namlich bei kleineren Abmessungen des Packungsin-
halts, wird eine vergréBerte AuBenkontur der Packungs-
gruppe (11) zum Ausfiillen des Innenraums der
Umhdllung durch versetzte Anordnung der Zigaretten-
packungen (12) innerhalb der Packungsgruppe (11)
geschaffen. Diese Relativstellung der Zigarettenpak-
kungen (12) zueinander wird durch einen Schieber (68)
geschaffen mit entsprechend ausgebildetem plattenfér-
migen Schieberkopf (69).

Fig 3
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft Verfahren und Vorrichtung
zum Herstellen von (Gebinde-)Packungen durch
Umhdullen einer Gruppe von Gegenstanden, inshesond-
ere aus Einzelpackungen, die eine Packungsgruppe bil-
den.

Vorrangig bezieht sich die Erfindung auf Gebinde-
packungen fur eine Gruppe von Zigarettenpackungen,
auch "Zigarettenstange” genannt. Derartige Gebinde-
packungen bestehen Ublicherweise aus zehn quader-
férmigen Zigarettenpackungen, die von einem Zuschnitt
aus faltbarem Material umgeben sind. Die Zigaretten-
packungen sind dabei tiblicherweise in zwei Reihen for-
miert, wobei je zwei Zigarettenpackungen mit Vorder-
und Rickseite aneinanderliegen (Formation einer Dop-
pelreihe).

Die Praxis der Verpackungstechnik muB sich haufig
mit dem Problem befassen, daB3 die Abmessungen vor-
gefertigter Zuschnitte fur die Umhdillung der Gebinde-
packung haufig nicht exakt den Abmessungen des
Packungsinhalts, also insbesondere der Packungs-
gruppe, entsprechen. Dieses Problem tritt vor allem auf
bei Gebindepackungen fur Zigaretten, bei der die
AuBenumhdllung aus (dinnem) Karton oder einem
anderen verhéltnisméaBig steifen Verpackungsmaterial
besteht.

Der Erfindung liegt demgemaB die Aufgabe
zugrunde, MaBnahmen vorzuschlagen, die bei Abwei-
chungen der Abmessungen des Packungsinhalts
gegeniber dem Zuschnitt der Umhallung sicherstellen,
daB die (Gebinde-)Packung gleichwohl ein ansprechen-
des, fehlerfreies uBeres Erscheinungsbild aufweist.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist das erfindungsge-
maBRe Verfahren zum Herstellen von (Gebinde-)Packun-
gen dadurch gekennzeichnet, daB bei einer
(geringfligig) gréBeren Umhdllung als die einzuhillende
Gruppe die einzelnen Gegenstande bzw. Einzelpackun-
gen innerhalb der (Gebinde-)Packung mindestens wah-
rend des Verpackungsvorgangs gegeneinander
versetzt sind, derart, daB ein (gréBerer) Innenraum der
(Gebinde-)Packung durch die Gruppe ausgefullt ist.

Bei der Herstellung von Zigarettengebinden bzw.
Zigarettenstangen mit einer Umhiillung aus dinnem
Karton ist haufig die Héhe der Packung, also die
Abmessung zwischen einer Bodenwand und einer Ver-
schluBseite, aufgrund entsprechender Abmessungen
des Zuschnitts gréBer als die aufrechte Abmessung der
Zigarettenpackungen (Abmessung in L&ngsrichtung
derselben). Diese Abmessungsdifferenzen entstehen
vor allem dadurch, daB ein einheitlicher Typ von
Zuschnitten fir die Umhdllung bereitgehalten und far
Zigarettenpackungen unterschiedlicher Abmessungen
eingesetzt wird.

Um gleichwohl zu erreichen, daB mindestens wah-
rend des Vorgangs der Verpackung, also wéhrend des
Umhdllungsvorgangs fir die Packungsgruppe, die
Abmessungen des Packungsinhalts und des Zuschnitts
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aufeinander abgestimmt sind, werden die (Zigaretten-
)Packungen der Packungsgruppe gegeneinander ver-
setzt gruppiert, so daB aufgrund des Versatzes die
AuBenkontur der Packungsgruppe dem Innenraum der
Gebindepackung angepaft ist. Bei Anordnung von fiinf
Paaren von (Zigaretten-)Packungen in einer Reihe
nebeneinander werden jeweils drei Paare von Einzel-
packungen gegeniiber zwei Paaren von Einzelpackun-
gen versetzt. Diese verdnderte Relativstellung der
Packungen innerhalb der Packungsgruppe wird vor-
zugsweise beim Einschub der Packungsgruppe in eine
Tasche eines Faltrevolvers bewirkt.

Eine weitere Besonderheit der Erfindung besteht
darin, daB beim Ausschub der gefalteten Gebindepak-
kung aus dem Faltrevolver bzw. beim anschlieBenden
Querabschub in eine Abférderbahn die VerschluBseite
der Gebindepackung durch einen entsprechenden
Schieber miterfaBt wird. Der Schieber ragt zu diesem
Zweck Uber die Kontur der Gebindepackung hinweg.

Weitere Einzelheiten der Erfindung beziehen sich
auf Verfahrensschritte und Vorrichtungsorgane zum
Schutz der Gebindepackung bei Uberdimensionierten
Zuschnitten fur die Umhiillung der Packungsgruppe.

Einzelheiten der (Gebinde-)Packung sowie der Vor-
richtung zum Fertigen derselben werden nachfolgend
anhand der Zeichnungen néher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 einen Zuschnitt aus (diinnem) Karton oder
dergleichen flr eine Zigaretten-Gebindepak-
kung in ausgebreitetem Zustand,

Fig. 2 Einzelheiten einer Vorrichtung zum Herstel-
len einer Gebindepackung in Seitenansicht,

Fig. 3 eine Einzelheit der Vorrichtung gemas Fig. 2
in stark vergréBertem MaBstab,

Fig. 4 eine weitere Einzelheit der Vorrichtung
gemaB Fig. 2, ebenfalls in stark vergréBer-
tem MaBstab,

Fig. 5 ein Bereich des Abschubs der Gebindepak-
kung nach Austritt aus einem Faltrevolver,

Fig. 6 eine um 90° versetzte Ansicht der Einzelheit

gemanB Fig. 5.

Die Patentzeichnungen befassen sich mit dem
bevorzugten Anwendungsgebiet, namlich mit der Aus-
gestaltung und Herstellung von Gebindepackungen 10
fur Zigaretten. Eine solche Gebindepackung 10 - Ziga-
rettenstange - besteht Ublicherweise aus einer Pak-
kungsgruppe 11 mit zehn Einzelpackungen bzw.
Zigarettenpackungen 12. Diese sind in zwei Reihen 13,
14 positioniert, und zwar ausgerichtet zueinander, der-
art, daB Vorderseite 15 und Riickseite 16 der benach-
barten Zigarettenpackungen 12 aneinanderliegen. Finf
derartige Paare von Zigarettenpackungen 12 liegen zur
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Bildung der Packungsgruppe 11 nebeneinander.

Die Packungsgruppe 11 ist von einer Umhiillung 17
umgeben, die Ublicherweise aus dinnem Karton
besteht, aber auch aus anderem Verpackungsmaterial
hergestellt sein kann. Die Umhil lung 17 wird als ferti-
ger, durch Stanzen hergestellter Zuschnitt zur Verfi-
gung gestellt. Fig. 1 zeigt eine mégliche, vorteilhafte
Gestaltungsform eines Zuschnitts fur die Umhdllung 17.

Durch Pragen des Zuschnitts der Umhdllung 17
sind vorbereitete Faltlinien eingeformt, ndmlich L&ngs-
faltlinien 18 und 19 zur Begrenzung von VerschluBlap-
pen 20 und 21. Parallel hierzu verlaufen Bodenfaltlinien
22, 23 zur Begrenzung einer Bodenwand 24. Die Faltli-
nien 18 und 22 einerseits sowie 19 und 23 andererseits
begrenzen langgestreckte Seitenwande 25, 26 der
Gebindepackung 10. An die Bodenwand 24 sowie an
die Seitenwande 25 und 26 schlieBen jeweils Faltlap-
pen 27, 28 an, die Endwande 29 der Gebindepackung
10 aufgrund entsprechender Faltung und Uberlappung
bilden. Die Faltlappen 27, 28 sind durch Querfaltlinien
30, 31 von den benachbarten Wandungen der Gebinde-
packung 10 abgegrenzt.

Die Zigarettenpackungen 12 sind innerhalb der
Gebindepackung 10 so positioniert, daB kleine Flachen
der Zigarettenpackungen 12, und zwar insbesondere
eine (obere) Stirnseite 32, der Bodenwand 24 der
Umhidillung 17 zugekehrt sind. Bodenseiten 33 der Ziga-
rettenpackungen 12 sind einer VerschluBseite der
Gebindepackung 10 zugekehrt, namlich den in SchlieB-
stellung einander teilweise Uberdeckenden Verschluf3-
lappen 20, 21.

Zur Fertigung der Gebindepackung 10 werden die
Packungen, namlich Zigarettenpackungen 12, in zwei
Packungsstrangen 34, 35 auf einer plattenférmigen
Bahn 36 zugefiihrt. Von beiden Packungsstrangen 34,
35 wird in einem Arbeitstakt dem Inhalt der Gebinde-
packung 10 entsprechende Packungsgruppe 11 durch
Querabschub abgesondert. Hierzu wird ein Doppel-
schieber 37 quer zu den Packungsstrangen 34, 35
bewegt. Der Doppelschieber 37 ist mit einem Mitneh-
mer 38 fiir den einen Packungsstrang 34 und mit einem
zweiten Mitnehmer 39 flr den anderen Packungsstrang
35 ausgerustet. Mit einem Bewegungstakt des Doppel-
schiebers 37 (in Fig. 2 von rechts nach links) wird eine
komplette Packungsgruppe 11 von dem Packungs-
strang 34 abgesondert und einem Faltrevolver 40 bzw.
einem diesem vorgeordneten Zwischenférderer zuge-
fahrt. Eine zweite Packungsgruppe 11 wird von dem
Packungsstrang 35 durch den Mitnehmer 39 abgeson-
dert und in der Endstellung des Doppelschiebers 37 in
der Fortsetzung des Packungsstrangs 34 positioniert,
also in einer Zwischenstellung auf der Bahn 36. Der
Doppelschieber 37 wird sodann aufwarts bewegt und
kehrt in einer Ebene oberhalb der Packungsstrange 34,
35 in die Ausgangsstellung zurlck. In Fig. 2 ist strich-
punktiert eine Bewegungsbahn 41 des Doppelschie-
bers 37 gezeigt. Beim n&chsten Arbeitstakt des
Doppelschiebers 37 wird die im Bereich des Packungs-
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strangs 34 positionierte (zweite) Packungsgruppe 11
durch den Mitnehmer 38 dem Zwischenférderer zuge-
fahrt.

Der Zwischenforderer bzw. Ubergabeférderer fiir
die Packungsgruppen 11 an den Faltrevolver 40 ist als
Wenderevolver 42 ausgebildet. An einem drehbaren
Trager 43 desselben sind zwei einander diametral
gegeniberliegende Aufnahmen 44 und 45 flr je eine
Packungsgruppe 11 angeordnet. Die Aufnahmen 44, 45
bestehen jeweils aus einer oberen und unteren Halte-
rung, namlich einer Oberwand 46 und einer Unterwand
47. Zwischen diesen findet die Packungsgruppe 11 Aui-
nahme. Oberwand 46 und Unterwand 47 sind so posi-
tioniert, daB die Packungsgruppe 11 mit einer gewissen
Spannung bzw. Klemmwirkung in der jeweiligen Auf-
nahme 44, 45 gehalten wird.

Der scheibenférmige Trager 43 ist durch eine hori-
zontale Welle 48 drehbar, und zwar im vorliegenden
Falle im Gegenuhrzeigersinn. Der Trager 43 wird jeweils
um 180° gedreht. Dadurch gelangt eine Aufnahme 44 in
eine Beschickungsstation benachbart zur Bahn 36 fir
den Einschub einer Packungsgruppe 11 Uber eine
offene Seite. Die andere Aufnahme 45 befindet sich
gleichzeitig in einer Ausschubstation. Hier wird eine
Packungsgruppe 11 aus der dem Faltrevolver 40 zuge-
kehrten Aufnahme 45 herausgeférdert und in eine
Tasche 49 des Falirevolvers 40 eingeschoben. Die Auf-
nahmen 44, 45 sind der H6he nach versetzt am Trager
43 angeordnet. Der Einschub der Packungsgruppe 11
in eine Aufnahme findet in einer hdheren Ebene statt als
der Ausschub aus der jeweils anderen Aufnahme.

Die Packungsgruppen 11 werden durch einen
Schieber 68 aus der jeweiligen Aufnahme 44, 45 ausge-
schoben und in die benachbart zur Aufnahme 45 posi-
tionierten Tasche 49 des Faltrevolvers 40
eingeschoben. Bei dieser Einschubbewegung wird ein
Zuschnitt der Umhiillung 17 durch die Packungsgruppe
11 mitgenommen. Die Umhllung 17 tritt mit der Pak-
kungsgruppe 11 indie Tasche 49 ein und legt sich dabei
U-féormig an bzw. um die Packungsgruppe 11. Der
Zuschnitt der Umhdllung 17 ist dabei so positioniert,
daB die beim Einschub vornliegenden Stirnseiten 32
der Zigarettenpackungen 12 exakt Anlage erhalten an
der Bodenwand 24 der (ungefalteten) Umhdallung 17.

Der Faltrevolver 40 ist mit vier in gleichen Umfangs-
absténden voneinander angeordneten Taschen 49, 50,
51, 52 versehen. Bei der Einflihrung einer Packungs-
gruppe 11 befindet sich die jeweilige Tasche 49 in einer
horizontalen Ebene.

Innerhalb der Taschen 49..52 sind Gegendruckor-
gane angeordnet, deren Aufgabe bei Einflihrung einer
Packungsgruppe 11 in eine Tasche 49..52 darin
besteht, den Zuschnitt der Umhiillung 17 korrekt an den
zugekehrten Flachen der Packungsgruppe 11 zu fixie-
ren. Es handelt sich dabei um einen stéBel 53, der in
Radialrichtung bewegbar ist und entsprechend dem
Einschub der Packungsgruppe 11 in die Tasche 49
zurtickgezogen wird bis zu einem radial innenliegenden
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Boden der Tasche 49..52. Die StéBel 53, 54 einander
gegenlberliegender Taschen 49, 51 bzw. 50, 52 sind
Uber eine gemeinsame StdBelstange 55, 56 miteinan-
der verbunden.

Nach dem Einschub einer Packungsgruppe 11 mit
Umhidillung 17 in die Tasche 49 wird zunachst der aus
der Tasche 49 herausragende Faltlappen, namlich der
(innenliegende) VerschluBlappen 20 gefaltet, namlich
gegen die freie Bodenseite 33 der Zigarettenpackungen
12. Hierzu ist ein Falter 81 in Umfangsrichtung des Falt-
revolvers 40 unter Mitnahme des VerschluBlappens 20
bewegbar.

Danach wird der Faltrevolver 40 um einen Takt wei-
tergeschaltet, nAmlich um einen Viertelkreis. Dabei wird
der zweite, auBere VerschluBlappen 21 in die SchlieB-
stellung gefaltet, und zwar durch eine feststehende
AuBenfihrung 57 des Falirevolvers 40.

VerschluBlappen 20 und/oder VerschluBlappen 21
sind an den einander zugekehrten Seiten mit Leim ver-
sehen bzw. werden beleimt, so daB die VerschluBlap-
pen 20, 21 im Uberdeckungsbereich miteinander
verklebt werden.

Im Bereich der nach oben weisenden bzw. nach
oben offenen Tasche 50 wird die fertiggestellte Gebin-
depackung 10 aus der Tasche 50 nach oben ausge-
schoben, und zwar durch den StéBel 53, der
entsprechend aufwarts bewegt wird. Um bei der Aus-
schubbewegung der Gebindepackung 10 einen korrek-
ten Bewegungsablauf zu gewahrleisten und die
VerschluBlappen 20, 21 in der SchlieBstellung zu fixie-
ren, wirkt ein synchron aufwéarts bewegter Gegenhalter
58 mit an dem &uBeren VerschluBlappen 21 anliegen-
den Haltekopf 59 als Gegenorgan zum StéBel 53.

Nach dem vollstandigen Ausschub aus der Tasche
50 wird die Gebindepackung 10 in Querrichtung bzw. in
tangentialer Richtung von dem St6Bel 53 abgeschoben
auf einen Abférderer 60. Dieser ist mit einer feststehen-
den Oberfuhrung 61 versehen, an der der obere,
auBere VerschluBlappen 21 anliegt. Die Gebindepak-
kungen 10 werden demnach zwischen dem als Band-
férderer ausgebildeten Abférderer 60 und der
Oberfuhrung 61 transportiert. Ein Querschieber 62 mit
Schieberplatte 63 bewirkt den Abschub der Gebinde-
packung 10 vom StéBel 53 auf den Abférderer 60. Der
Gegenhalter 58 bzw. dessen Haltekopf 59 befindet sich
in der oberen Endstellung mit geringem Abstand ober-
halb des VerschluBlappens 21.

Ein haufig auftretendes Problem besteht darin, da
die Abmessungen der Einzelpackungen, namlich Ziga-
rettenpackungen 12 und damit die Abmessungen der
Packungsgruppe 11 kleiner sind als die vorgegebenen
Abmessungen der Umhdillung 17, namlich der durch
Faltlinien markierten Wande. Insbesondere kénnen die
Zigaretten-Packungen 12 eine geringere Héhe, also
Abmessung in Langsrichtung entlang aufrechter Pak-
kungskanten 64 aufweisen als die Breite bzw. Héhe der
entsprechenden Seitenwand 25, 26 der der Umhiillung
17. Da die mit geringerer Héhe ausgebildete Packungs-
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gruppe 11 gegen die Bodenwand 24 gefahren wird,
ergibt sich im Bereich der VerschinBseite der Gebinde-
packung 10, also der VerschluBlappen 20, 21, ein Hohl-
raum, der Grund fur ein unbefriedigendes &auBeres
Erscheinungsbild der Gebindepackung 10 ist.

Im vorliegenden Falle werden die (Zigaretten-)Pak-
kungen 12 einer Packungsgruppe 11 so relativ zueinan-
der positioniert, daB die Gesamtkontur der
Packungsgruppe 11 den Innenraum der gefalteten
Umhdllung 17 im wesentlichen ausfiillt.

Bei dem vorliegenden Ausflhrungsbeispiel sind die
Zigarettenpackungen 12 der Héhe nach versetzt zuein-
ander angeordnet. Fig. 3 zeigt eine Packungsgruppe 11
in Draufsicht. Die Zigarettenpackungen 12 bzw. je zwei
aneinanderliegende Zigarettenpackungen 12 sind
gegeniber benachbarten Zigarettenpackungen 12 ver-
setzt angeordnet. GemaB Fig. 3 ist die Anordnung so
getroffen, daB die innerhalb der Formation der Pak-
kungsgruppe 11 auBenliegenden Zigarettenpackungen
12, namlich duBere Packungspaare 65 und ein mittleres
Packungspaar 66 nach der einen und die dazwischen
angeordneten Packungspaare 67 zur anderen Richtung
versetzt sind. Innerhalb der Gebindepackung 10 liegen
die inneren Packungspaare 67 an der Bodenwand 24
an, stitzen also die gesamte Packungsgruppe 11 in die-
sem Bereich an der Umhllung 17 ab. Die anderen Pak-
kungspaare 65, 66 sind der VerschluBseite zugekehrt,
also den VerschluBlappen 20, 21 und liegen an diesen
an. Dabei ist von Bedeutung, daB die auBeren Pak-
kungspaare 65 der VerschluBseite, also den VerschluB-
lappen 20, 21 zugekehrt sind und den sensiblen
Endbereich dieser Packungsseite stiitzen.

Die die Gebindepackung 10 ausflllende Formation
der Packungsgruppe 11 wird vor der Vereinigung der-
selben mit dem Zuschnitt der Umhullung 17 geschaffen,
also mindestens beim Einschub der Packungsgruppe
11 in die Tasche 49 des Falirevolvers 40. Zu diesem
Zweck ist der Schieber 68 mit einem plattenférmigen
Schieberkopf 69 versehen, der aufgrund einer kontu-
rierten Oberflache bei der Einschubbewegung den Ver-
satz der Packungen bzw. Packungspaare 65, 66, 67 der
Packungsgruppe bewirkt. Der Schieberkopf 69 ist zu
diesem Zweck mit Vorspriingen 70, 71 versehen, die im
Bereich der Packungspaare 67 an den zugekehrien
Flachen, namlich an den Bodenseiten 33, der Zigaret-
tenpackungen 12 anliegen. Die Vorspringe 70 und 71
haben eine geringflgig geringere Breite als die Zigaret-
tenpackungen 12. Die Vorspringe 70, 71 bilden gegen-
Uber den Ubrigen Flachenbereichen des
Schieberkopfes 69 einen Versatz. Die Packungspaare
65 und 66 liegen an zuriickgesetzten Flachen 72, 73, 74
des Schieberkopfes 69 an.

Die Taschen 49. .52 sind so bemessen, namlich
aufgrund der Abstadnde von Taschenwénden 75, 76,
daB die durch den Schieber 68 bewirkte Formation der
Packungsgruppe 11 in der Tasche 49, 50.. stabilisiert
wird. Die Packungsgruppe 11 mit Umhillung 17 wird
unter Spannung in der Tasche 49.. gehalten.



7 EP 0 893 349 A1

Bei dem vorliegenden Ausfihrungsbeispiel wird
zweckmaBigerweise bereits eine Vorformung der ver-
setzten Relativstellung der Packungen bzw. Packungs-
paare 65, 66, 67 der Packungsgruppe 11 bewirkt, und
zwar durch den Mitnehmer 38 des Doppelschiebers 37.
Dieser ist analog zum Schieber 68 bzw. Schieberkopf
69 ausgebildet, namlich mit Vor- und Riickspriingen, die
den insbesondere in Fig. 3 erkennbaren Versatz der
benachbarten Packungspaare 65, 66, 67 bewirken.

Eine weitere Besonderheit ist im Bereich des Aus-
schubs der Gebindepackungen 10 aus dem Faltrevolver
40 bzw. im Bereich des Querabschubs durch den Quer-
schieber 62 gegeben. Um den empfindlichen Bereich
der VerschluBseite der Gebindepackung 10 zu stiitzen,
namlich den Bereich der VerschluBlappen 20, 21, ragt
die Schieberplatte 63 Uber die Konturen der Gebinde-
packung 10 hinweg. Dadurch wird sichergestellt, daB
beim Querabschub der Gebindepackung 10 diese auf
voller Hohe erfaBBt wird, insbesondere auch im Bereich
der VerschluBlappen 20, 21.

In diesem Bereich ist aber auch der Gegenhalter 58
wirksam, dessen Haltekopf 59 die VerschluBlappen 20,
21 in der SchlieBstellung sichern soll. Der Haltekopf 59
liegt an den VerschluBlappen 20, 21 an bzw. ist mit
geringem Abstand von diesen positioniert. Um gleich-
wohl einen stérungsfreien Abschub der Gebindepak-
kung 10 zu gewahrleisten, ist die Unterseite bzw. die
der Gebindepackung 10 zugekehrte Seite des Halte-
kopfes 59 einerseits und ein oberer Randbereich der
Schieberplatte 63 andererseits so gestaltet, daB letz-
tere an dem Haltekopf 59 beim Abschub vorbeibewegt
werden kann.

Bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel besteht
ein oberer Rand der Schieberplatte 63 aus Vorspriingen
77 und Vertiefungen 78. In die Vertiefungen 78 treten
passend ausgebildete VorSpriinge 79 des Haltekopfes
59 ein. Die Vorspriinge 77 der Schieberplatte 63 ragen
in Vertiefungen 80 des Haltekopfes 59. Auf diese Weise
kénnen die beiden Halte-Stutzorgane, namlich Halte-
kopfe 59 einerseits und Schieberplatte 63 andererseits,
mit Uberlappung wirksam sein.

Bezugszeichenliste:

10 Gebindepackung
11 Packungsgruppe
12 Zigarettenpackung
13 Reihe

14 Reihe

15 Vorderseite

16 Rickseite

17 Umhillung

18 Langsfaltlinie

19 Langsfaltlinie

20 VerschluBlappen
21 VerschluBlappen
22 Bodenfaltlinie

23 Bodenfaltlinie
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68
69
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Seitenwand
Seitenwand
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Faltlappen
Endwand
Querfaltlinie
Querfaltlinie
Stirnseite
Bodenseite
Packungsstrang
Packungsstrang
Bahn
Doppelschieber
Mitnehmer
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Faltrevolver
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Aufnahme
Oberwand
Unterwand
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StoBel
StéBelstange
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Gegenhalter
Haltekopf
Abférderer
Oberfiihrung
Querschieber
Schieberplatte
Packungskante
Packungspaar
Packungspaar
Packungspaar
Schieber
Schieberkopf
Vorsprung
Vorsprung
Flache

Flache

Flache
Taschenwand
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Patentanspriiche

Verfahren zum Herstellen von (Gebinde-)Packun-
gen (10) mit einer Mehrzahl von Gegensténden,
insbesondere einer Gruppe von quaderférmigen
(Zigaretten-)Packungen (12) - Packungsgruppe
(11) -, die von einer Umhullung (17) aus verhaltnis-
maBig steifem Verpackungsmaterial , insbesondere
(dinnem) Karton umgeben sind, wobei ein
Zuschnitt zur Bildung der Umhiillung (17) in einem
ersten Faltschritt U-férmig um die Gegenstande
bzw. Packungsgruppe (11) herumgefaltet und
danach Faltlappen gegen die Gegenstédnde gefaltet
werden, gekennzeichnet durch folgende Merk-
male:

a) die Gegenstiande bzw. die Packungsgruppe
(11) weist kleinere Abmessungen auf als die
fertiggefaltete Umhdallung (17),

b) zum Ausgleich der Abmessungsdifferenzen
zwischen dem Zuschnitt der Umhdallung (17)
einerseits und der Gruppe der Gegenstande -
Packungsgruppe (11) - andererseits werden
die Gegenstande innerhalb der Gruppe bzw.
die (Zigaretten-)Packungen (12) innerhalb der
Packungsgruppe (11) vor dem Einhallen durch
die Umhullung (17) versetzt zueinander ange-
ordnet, derart, daB die wirksame AuBenab-
messung der Gruppe der Gegenstdnde -
Packungsgruppe (11) - entsprechend dem Ver-
satz gréBer ist als die entsprechende Abmes-
sung eines einzelnen Gegenstands -
Zigarettenpackung (12) - und die Kontur der
Gruppe der Gegenstande - Packungsgruppe
(11) - den Abmessungen der Umhdllung (17)
entspricht.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB bei einer Anordnung von Gegen-
stdnden, insbesondere (Zigaret ten-)Packungen
(12) in Reihen (13, 14) nebeneinanderliegender,
ausgerichteter Gegenstande diese quer zur Aus-
richtung der Reihe (13, 14) versetzt zueinander
positioniert sind, derart, daB die wirksame Breite
der Reihe (13, 14) gr6Ber ist als die entsprechende
Abmessung eines Gegenstands bzw. einer Zigaret-
tenpackung (12).

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB bei einer Packungsgruppe
(11) aus zehn Zigarettenpackungen (12), die in
einer Doppelreihe mit finf Packungspaaren (65, 66,
67) positioniert sind, zwei randseitige Packungs-
paare (65) und ein mittleres Packungspaar (66) in
einer Richtung um ein gleiches MaB versetzt sind,
insbesondere in Richtung auf eine Offnungsseite
der Gebindepackung (10) und daB zwei andere
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Packungspaare (67) in entgegengesetzter Rich-
tung versetzt sind, insbesondere in Richtung zu
einer Bodenwand (24).

Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weite-
ren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
versetzte Formation der Gruppe von Gegenstan-
den - Packungsgruppe (11) - bei der Formation der
Gruppe und/oder beim Transport der Gruppe
und/oder beim Einschub der Gruppe in eine Tasche
(49, 50, 51, 52) eines Faltrevolvers (40) und/oder
innerhalb der Tasche (49, 50, 51, 52) des Faltrevol-
vers geschaffen wird.

Vorrichtung zum Herstellen von (Gebinde-)Packun-
gen (10) mit einer Mehrzahl von Gegenstanden,
insbesondere einer Gruppe von quaderférmigen
(Zigaretten-)Packungen (12), die von einer Umhil-
lung (17) aus verhaltnismaBig steifem Verpak-
kungsmaterial insbesondere (dinnem) Karton
umgeben sind, wobei ein Zuschnitt der Umhullung
(17) quer zur Forderrichtung der Gruppe der
Gegenstande bereitgehalten und unter Mitnahme
durch die Gruppe U-férmig um diese herumfaltbar
ist, vorzugsweise durch Einschub in eine Tasche
(49, 50, 51, 52) eines Faltrevolvers (40), dadurch
gekennzeichnet, daB die Gruppe der Gegenstande
- Packungsgruppe (11) - durch einen Schieber (68)
transportierbar, insbesondere in eine Tasche (49)
des Faltrevolvers (40) einschiebbar ist, dessen
Schieberkopf (69) auf der den Gegenstanden zuge-
kehrten Seite so ausgebildet ist, daB durch die
Schubbewegung ein Versatz der Gegenstande
innerhalb der Gruppe zueinander erfolgt.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Schieber (68) bzw. der Schieber-
kopf (69) auf der der Packungsgruppe (11)
zugekehrten Seite an die Abmessungen der
Gegenstande bzw. Zigarettenpackungen (12)
angepaBte Erhéhungen und Vertiefungen aufweist,
insbesondere flachige Vorspringe (70, 71) und
zuriickgesetzte Flachen (72, 73, 74), wobei die
Gegenstande bzw. Zigarettenpackungen (12) der
Packungsgruppe (11) jeweils an einem Vorsprung
(70, 71) oder an einer Flache (72, 73, 74) aus-
schlieBlich anliegen.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Packungsgruppe (11) in
den Taschen (49, 50, 51, 52) des Faltrevolvers (40)
in der versetzten Formation fixiert ist, vorzugsweise
durch Einspannen bzw. Einklemmen infolge spiel
freier Abmessung der Taschen (49, 50, 51, 52) rela-
tiv zur Packungsgruppe (11).

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weite-
ren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
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Packungsgruppen (11) durch einen Aufnahmen
(44, 45) aufweisenden Zwischenférderer dem Falt-
revolver (40) zufthrbar sind, insbesondere durch
einen Wenderevolver (42), wobei die Packungs-
gruppen (11) durch ein Schieberorgan, inshesond-
ere einen Doppelschieber (37) in die jeweilige
Aufnahme (44, 45) einschiebbar sind und wobei
das Schieberorgan bzw. ein Mitnehmer (38) dessel-
ben so ausgebildet ist, daB die Zigarettenpackun-
gen (12) der Packungsgruppe (11) beim Einschub
in die Aufnahme (44, 45) in eine versetzte Position
bewegbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weite-
ren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
fertige Gebindepackung (10) in Aufwartsrichtung -
bei nach oben gerichteter Tasche (49..52) des in
vertikaler Ebene drehend angetriebenen Falirevol-
vers (40) - durch einen im wesentlichen tangential
zum Faltrevolver (40) bewegbaren Querschieber
(62) nach dem Verlassen der Tasche (49..52)
abschiebbar ist, vorzugsweise auf einen Abférderer
(60), wobei der Querschieber (62) eine Schieber-
platte (63) aufweist, die sich bis in den Bereich
oberhalb einer nach oben gerichteten VerschluB-
seite der Gebindepackung (10) erstreckt - oberhalb
von die VerschluBseite bildenden VerschluBlappen
(20, 21).

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder einem der weite-
ren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB wéah-
rend der Ausschubbewegung der Gebindepackung
(10) aus einer nach oben gerichteten Tasche
(49..52) des Faltrevolvers (40) an der offenen Seite,
namlich an der VerschluBseite mit den VerschlufB3-
lappen (20, 21), ein Gegenhalter (58) mit Haltekopf
(59) anliegt und daB der Gegenhalter (58) bzw.
dessen Haltekopf (59) einerseits und der Quer-
schieber (62) bzw. dessen Schieberplatte (63) so
ausgebildet sind, daB die Schieberplatte (63) mit
dem Uber die Ebene der VerschluBlappen (20, 21)
hinwegragenden Bereich an dem Haltekopf (59)
vorbeibewegbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10 oder einem der wei-
teren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schieberplatte (63) am oberen Randbereich - im
Bereich der VerschluBseite der Gebindepackung
(10) - mit tber die Gebindepackung (10) bzw. die
VerschluBlappen (20, 21) hinwegstehenden Vor-
spriingen (77) versehen ist, die in passende Vertie-
fungen (80) an der zugekehrten Seite des
Haltekopfes (59) bei der Abschubbewegung eintre-
ten.
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Fig. 3
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