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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest gtowica do wygtadzania foliami Sciernymi zewnetrznych powierzchni
przedmiotéw obrabianych.

Znane sg gtowice do wygtadzania foliami Sciernymi z zastosowaniem uktadu oscylacji lub bez tego
uktadu. Budowane sg one dla folii Sciernej o szerokosci od 10 mm do ponad 200 mm. Jako narzedzie
wykorzystywane sg folie Scierne, w ktérych ziarna $cierne nakfadane sg metodg elektrostatyczng lub gra-
witacyjng na poliestrowy nosnik. Folie Scierne cechujg sie szczegblng regularnoécig roztozenia ziaren na
powierzchni oraz wyjatkowo matg réznicg wysokosci wierzchotkdéw ziaren w pojedynczej warstwie $cierne;.

Gtowice obrébkowe montowane sg na suportach poprzecznych tokarek uniwersalnych lub innych
obrabiarek. Budowane sg réwniez specjalizowane obrabiarki do dogtadzania oscylacyjnego foliami
Sciernymi, wyposazone w stosowne gtowice. Glowice majg rolke dociskowg oraz dwie rolki o réwnole-
gtych, poziomych osiach, z ktérych rolka nawijajgca jest napedzana mechanicznie. Wzajemne potozenie
tych osi jest ustalone.

Szpula nowej, czystej folii $ciernej natozona jest na rolke odwijajacg, umozliwiajacg odwijanie sie
tasmy z dobranym napieciem. Poczatek folii $ciernej ze szpuli przetozony jest przez rolke dociskowg
i przyklejony do powierzchni rolki nawijajgcej, na ktérg nawija sie folie Scierng po wykonaniu obrébki.
Rolka dociskowa umocowana jest obrotowo na koncéwkach sprezyn ptaskich zespotu oscylacji. Korpus
gtowicy potgczony jest z pneumatycznym sitownikiem dwustronnego dziatania i wraz z zamontowanymi
na nim elementami jest dosuwany i odsuwany od przedmiotu obrabianego. Ztozenie ruchu obrotowego
przedmiotu obrabianego z posuwistym ruchem gtowicy umieszczonej na suporcie tokarki i liniowym
przesuwem folii $ciernej oraz jej ruchem oscylacyjnym, daje ztozony tor ziaren $ciernych, co korzystnie
wptywa na jako$é powierzchni obrobionej. Uwzgledniajgc mozliwo$é zmiany sity docisku folii Sciernej
do powierzchni obrabianej oraz mozliwos¢ stosowania kolejno folii $ciernej roznych typoéw, o réznym
materiale ziaren oraz malejgcej wielkosci ziaren, mozna uzyskiwaé powierzchnie o wysokiej gtadkosci.
Szerokie jest spektrum materiatdbw obrabianych od metali, weglikéw spiekanych, materiatéw elektro-
nicznych niemetalowych, materiatéw kompozytowych, tworzyw sztucznych itd.

Gtowice mozna stosowac do obrdbki powierzchni przedmiotéw obrabianych w postaci watkéw
i stozkéw oraz ptaskich powierzchni czotowych.

Cechg istniejgcych gtowic jest wystepowanie oddzielnego zespotu zasilania elektrycznego i ste-
rowania, co zwieksza liczbe zespotéw ukfadu obrébkowego, zwieksza zajecie wiekszej przestrzeni
i jego mase, w wyniku czego utrudnia ich eksploatacje. Wadg znanych konstrukcji jest potgczenie
w uktadzie przesuwnym wszystkich elementéw, takich jak naped docisku, naped, przesuwu folii Sciernej
oraz wszystkich rolek: dociskowej, odbierajgcej folie $cierng i rolek prowadzgcych. Inng wadg jest jed-
nostronna strefa obrobki, co powoduje wystepowanie sity wywotujgcej odksztatcenia mechaniczne
uktadu technologicznego.

Celem wynalazku jest rozwigzanie problemu precyzyjnego mikrowygtadzania powierzchni przed-
miotéw obrabianych poprzez opracowanie konstrukcji nowego ukfadu obrébkowego obejmujgcego gto-
wice, z dwoma zespotami do przesuwu foli Sciernej potozonymi symetrycznie wzgledem osi przedmiotu
obrabianego, powodujgcej zwiekszenie wydajnosci obrobki przez jednoczesne wygtadzanie w dwoch,
potozonych naprzeciw siebie, strefach obrébkowych.

Kolejnym celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji mechanizmu dzwigniowego sprzezo-
nego z mechanizmem docisku wywotujgcym docisk folii $ciernej do powierzchni przedmiotu, z zapew-
nieniem réwnomiernego rozkfadu oporéw wygtadzania w dwoch potozonych symetrycznie wzgledem
siebie strefach obrébkowych.

Gtowica do wygtadzania foliami $ciernymi zewnetrznych powierzchni przedmiotédw obrabianych
wedtug wynalazku zawierajgca rolki do przesuwu folii Sciernej, charakteryzuje sie tym, ze posiada dwa
uktady przesuwu folii Sciernej umieszczone symetrycznie wzgledem poziomej osi przedmiotu obrabia-
nego, sktadajgce sie z dwéch rolek potgczonych z korpusem zamocowanym na state na suporcie. Jedna
z rolek jest magazynem folii $ciernej, a druga jest napedzang rolkg nawijajgcg zuzytg folie Scierng, ktéra
ma mozliwo$¢ przemieszczania folii Sciernej miedzy tymi rolkami przez przemieszczany poziomo na
prowadnicach zesp6t docisku folii Sciernej zawierajgcy rolke dociskowg oraz dwie rolki prowadzace,
gtowica takze posiada mechanizm dzwigniowy sprzezony z mechanizmem docisku.

Zespot docisku folii $ciernej zawiera ptytke prowadzgcg posiadajacg prostokatne wyciecie pro-
wadzgce kotki ustalajgce, na stale potgczone z suwliwym wézkiem, posiadajgcym mozliwo$¢ prze-
mieszczania wzdtuz prowadnicy, przytwierdzonej do korpusu uktadu przesuwu folii Sciernej, oraz dwa
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owalne otwory pod Sruby ustalajgce potozenie ptytki prowadzgcej. Ponadto na plytce prowadzacej osa-
dzone sg dwie rolki prowadzace oraz rolka dociskowa umieszczona na trzpieniu.

Mechanizm dzwigniowy posiada ruchomy trzpien przemieszczajgcy sie pionowo wzgledem ostoi
w otworze cylindrycznym tulei regulacyjnej, a w gornej czesci ruchomego trzpienia zamocowano na state
tacznik potgczony przegubowo z obydwu stron z tgcznikami pochylonymi pod katem [3, zmniejszajgcym
sie wraz z wysuwem ruchomego trzpienia. Ponadto mechanizm dzwigniowy ma dzwignie dwuramienng
osadzong wahliwie we wsporniku. Korzystnie, gdy kat g miesci sie w zakresie od 1° do 30°.

W jednej korzystnej postaci wykonania dzwignia dwuramienna na jednym koricu jest potgczona
przegubowo z tgcznikiem, a na drugim jej koncu jest potgczona z ciegnem, ktére z kolei jest potgczone
przegubowo ze sworzniem poprzecznym zamocowanym na state na ptytce prowadzace;j.

W innej korzystnej postaci wykonania dzwignia dwuramienna na jednym korcu jest potgczona
przegubowo z tgcznikiem, a na drugim jej koncu znajduje sie podtuzny otwor wspotpracujacy ze sworz-
niem poprzecznym potgczonym na state z ptytkg prowadzgca.

Ponadto mechanizm dociskowy gtowicy do wygtadzania foliami Sciernymi zewnetrznych po-
wierzchni przedmiotéw obrabianych posiada ostoje w ksztatcie cylindra, ktéra w dolnej czesci ma kot-
nierz do zamocowania ostoi na state Srubami do suportu oraz gwintowany otwér, potgczony gwintowo
z wkrecang tulejg regulacyjng, w ktérej na powierzchni czotowej dna osadzono opornice, z opartg na
niej jedng strong Srubowg sprezyng naciskowg, ktéra z drugiej strony naciska na dolng powierzchnie
czotowg ruchomego trzpienia przemieszczajgcego sie pionowo w otworze tulei regulacyjnej.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przykfadzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia gtowice do wygtadzania foliami Sciernymi zewnetrznych powierzchni przedmiotéw obrabia-
nych w widoku z boku, fig. 2 — gtowice w widoku izometrycznym, fig. 3 i 4 — uktad przesuwu folii $ciernej
w widoku z boku oraz widoku izometrycznym, fig. 5-8 — zespét docisku folii $ciernej, odpowiednio w wi-
doku z przodu, w rzucie z lewej strony, z gory oraz w widoku izometrycznym, fig. 9 i 10 — mechanizm
dzwigniowy w widoku od strony przedmiotu obrabianego oraz w widoku izometrycznym, fig. 11 i 12 —
odpowiednio przekrdj osiowy mechanizmu docisku oraz jego widok izometryczny, fig. 13 i 14 — drugi
wariant rozwigzania konstrukcyjnego mechanizmu dzwigniowego docisku folii $ciernej, w widoku od
strony przedmiotu obrabianego oraz widoku izometrycznym.

Wynalazek rozwigzuje problem precyzyjnego mikrowygtadzania powierzchni watkéw poprzez
opracowanie nowej gtowicy do wygtadzania foliami $ciernymi zewnetrznych powierzchni obrabianych.
Zastosowanie konstrukcji nowego uktadu obrobkowego, z dwoma zespotami do przesuwu foli Sciernej
potozonymi symetrycznie wzgledem osi przedmiotu, powoduje zwiekszenie efektywnos$ci obrobki przez
jednoczesne wygtadzanie w dwdch, potozonych na przeciwko siebie, strefach obrébkowych. Zastoso-
wanie wynalazku przyczynito sie do optymalnego wykorzystania folii Sciernej, zwiekszenia wydajnosci
obrébki oraz do poprawy efektywnos$ci procesu.

Gtowica wedtug wynalazku do wygtadzania foliami $ciernymi, zewnetrznych powierzchni obrabia-
nych, wyposazona jest w dwa ukfady przesuwu folii $ciernej umieszczone na suporcie oraz zespoty do-
cisku folii $ciernej przesuwne wzgledem korpusu zespotu przesuwu, symetrycznie wzgledem przedmiotu
obrabianego. Mechanizm dzwigniowy, napedzany przez mechanizm naciskowy, reguluje potozenie ro-
lek dociskowych oraz site docisku folii $ciernej do powierzchni przedmiotu obrabianego. Mechanizm
dzwigniowy ujawniony w wynalazku zapewnia site docisku znacznie wiekszg od sity zadawanej przez
sprezysty docisk trzpienia (popychacza). Konstrukcja mechanizmu dzwigniowego sprzezonego z mecha-
nizmem docisku wywotujgcym docisk folii $ciernej do powierzchni przedmiotu obrabianego z zapewnie-
niem réwnomiernego rozktadu oporéw wygtadzania w dwéch potozonych symetrycznie wzgledem siebie
strefach obrébkowych. Taki rozktad oporéw wygtadzania powoduje zmniejszenie odksztatcen sprezys-
tych uktadu obrébkowego, eliminujgc wiele czynnikéw zaktécajacych i destabilizujgcych proces obrdbki.

Kazdy z uktadéw obrébkowych ma dwie lub trzy rolki o poziomych osiach, potgczone z korpusem,
zamocowanym na state na suporcie, przy czym jedna z tych rolek jest magazynem folii Sciernej, a druga
rolka ciggnaca zwija zuzytg folie $cierng, ktéra miedzy tymi rolkami przechodzi przez przesuwany po-
ziomo zespo6t docisku folii Sciernej do powierzchni przedmiotu obrabianego.

Przesuw zespotéw dociskowych, umiejscowionych po obydwu stronach obrabianego watka, na-
stepuje po prowadnicach, przytwierdzonych na state do korpusu uktadu przesuwu folii Sciernej. Zespét
ten posiada wézek potgczony suwliwie z ptytkg przesuwng oraz z ptytkg prowadzgcg. Ptytka przesuwna
posiada wzdtuzne wyciecie, w ktdére wchodzg elementy prowadzgce przeznaczone do wstepnego poto-
zenia zespotu dociskowego przed rozpoczeciem obrébki oraz Sruby ustalajace potozenie ptytki prze-
suwnej. Pozwala to na wstepne ustalenie potozenia i zamocowania zespotu dociskowego wzgledem
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ruchomego woézka, w zaleznosci od Srednicy przedmiotu obrabianego, jeszcze przed rozpoczeciem pro-
cesu wygtadzania watka. Ponadto, na ptytce przesuwnej umieszczono rolke dociskowg oraz dwie rolki
prowadzace, ktérych osie umieszczono w widlastym zakonczeniu ptytki.

Nacisk zespotu dociskowego folii $ciernej do powierzchni obrabianej jest realizowany przez me-
chanizm dzwigniowy, posiadajgcy ruchomy trzpien osadzony cylindrycznie w suwliwej tulei regulacyjne;j.
W mechanizmie tym trzpien potgczony jest z fgcznikiem statym, ktdry z kolei jest potgczony przegubowo
z obydwu stron z tgcznikami pochylonymi pod niewielkim kgtem f zawierajgcym sie w przedziale od 1°
do 30° stopni, zmniejszajgcym sie wraz z dosuwem zespotdéw dociskowych folii Sciernej. Ponadto me-
chanizm dzwigniowy posiada dzwignie dwuramienne osadzone wahliwie we wspornikach przytwierdzo-
nych do suportu. Dzwignia ta na jednym koncu potgczona jest przegubowo z tgcznikiem, a na drugim,
w jednym wariancie rozwigzania, z ciegnem, a to z kolei jest potgczone przegubowo z korpusem wézka,
zas na drugim, w innym wariancie rozwigzania, znajduje sie podtuzny otwor pasowany ze sworzniem
potgczonym na state z ptytka.

Sita docisku F jest wywotana przez mechanizm dociskowy posiadajgcy ostoje w ksztafcie cylindra,
ktéra w dolnej czesci ma kotnierz przytwierdzony $rubami do suportu oraz gwintowany otwér potgczony
Srubowo z wkrecang tulejg regulacyjna. W otworze tulei znajduje sie sprezyna naciskowa podparta z jed-
nej strony o powierzchnie opornicy, a z drugiej strony o powierzchnie dociskacza w postaci trzpienia,
stale wypychajaca trzpien w kierunku osiowym. Nacisk sprezyny jest wstepnie regulowany tulejkg regu-
lacyjng potgczong Srubowo z gwintowanym otworem ostoi. Na zewnatrz tulei regulacyjnej znajduje sie
wskaznik przemieszczania sie tulei regulacyjnej. Na skutek wkrecania tulei regulacyjnej, przy zabloko-
wanym potozeniu zespotu dociskowego, mozna regulowaé site docisku folii $ciernej do powierzchni
przedmiotu obrabianego. Przed rozpoczeciem obrébki radetkowana tuleja regulacyjna znajduje sie w po-
tozeniu dolnym, w ktdrym rolki dociskowe jeszcze nie stykajg sie z powierzchnig przedmiotu. Po rozpo-
czeciu obrobki tuleja jest przemieszczana do potozenia wyzszego, w ktérym trzpien jest dociskany i prze-
mieszczany w gére. Sprezyna powoduje docisk rolek dociskowych do obrabianej powierzchni.

W innym rozwigzaniu zamiast ciegna, kompensujgcego przemieszczenie 0si gérnego otworu
dzwigni dwuramiennej zespotu docisku, wystepuje otwér podtuzny, potgczony ze sworzniem poprzecz-
nym potgczonym na state z wozkiem uktadu docisku.

Gtowica wedtug wynalazku wyposazona jest w: dwa uktady przesuwu folii Sciernej 1 umieszczone
na suporcie 26 symetrycznie wzgledem przedmiotu obrabianego 11, mechanizm dzwigniowy 4 oraz
sprzezony z nim mechanizmu docisku 5.

Uktad przesuwu folii Sciernej 1 w postaci dwdch rolek potgczonych z korpusem 8, zamocowanych
na state na suporcie 26, przy czym jedna z tych rolek 10, nalezgca do zespotu hamowania 3 tasmy, jest
magazynem folii Sciernej, a druga ciggngca 9, osadzona w zespole napedowym 2, zwija zuzytg folie
Scierng 7, ktéra miedzy tymi rolkami przechodzi przez przesuwny poziomo zesp6t docisku 6 folii Sciernej
do powierzchni przedmiotu obrabianego 11.

Przesuw zespotéw dociskowych 6, przedstawionych na fig. 5-8, umiejscowionych po obydwu,
stronach obrabianego watka 11, odbywa sie po prowadnicach 30, przytwierdzonych na state do kor-
pusu 8. Zesp6t ten posiada wozek 25 potaczony suwliwie z ptytkg 14 oraz z plytkg prowadzaca 24,
mocowang $rubami 33. Plytka 14 posiada wzdtuzne wyciecie 27 prowadzace kotki 28, osadzone ciasno
w otworach wézka 25 oraz dwa owalne otwory 29 pod $ruby 32 ustalajace jej potozenie. Ponadto na
ptytce 14 znajdujg sie widetki 35, w ktdrych umieszczono rolke dociskowg 12, wykonang z elastomeru
na metalowej osi oraz dwie rolki prowadzgce 13.

Mechanizm dzwigniowy 4 posiada ruchomy trzpien 19 osadzony cylindrycznie w suwliwe;j tulei
regulacyjnej 16, a w jego gornej czesci zamocowano na state tgcznik 15 potgczony przegubowo z oby-
dwu stron z tgcznikiem 20 pochylonym pod niewielkim katem £, zmniejszajgcym sie wraz z wysuwem
trzpienia 19. Ponadto mechanizm ten ma dzwignie dwuramienng 21 osadzong wahliwie we wspor-
niku 22, przy czym na jednym koncu dzwignia ta jest potgczona przegubowo z tgcznikiem 20, a na
drugim koncu jest potgczona z ciegnem 23, ktére z kolei jest potgczone przegubowo ze sworzniem
poprzecznym 34 umocowanym na state na ptytce prowadzgcej 24.

Sita docisku F jest wywotana przez mechanizm dociskowy 5 posiadajacy ostoje 18 w ksztaicie
cylindra, ktéra w dolnej cze$ci ma kotnierz na state przytwierdzony $rubami 36 do suportu 26 oraz gwin-
towany otwér potgczony Srubowo z tulejg regulacyjng 16, w ktérej na powierzchni czotowej dna osa-
dzono opornice 31, na ktérej opiera sie Srubowa sprezyna naciskowa 17, ktéra z drugiej strony naciska
na powierzchnie czota trzpienia 19 pasowanego suwliwie z powierzchnig otworu tulei regulacyjnej 16.
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Nacisk sprezyny 17 jest wstepnie regulowany nakretkg regulacyjng 16 stale wypychajgce trzpien 19
w kierunku osiowym.

W innym rozwigzaniu zamiast ciegna 23, kompensujgcego poziome przesuwanie ptytki 24 wraz
z wozkiem 25, wystepuje dwuramienna dzwignia 21, na korncu ktérej znajduje sie podtuzny otwér 38
pasowany ze sworzniem 34 potagczonym na state z ptytkg 24.

Do obroébki stosuje sie folie Scierne przeznaczone do wygtadzania wstepnego, z ziarnami z elektro-
korundu szlachetnego, osadzanymi w polu elektrostatycznym na powierzchni nosnika, rozwijane jednocze-
$nie z rolek w dwdch gtowicach do mikrowygtadzania, umieszczonych z dwoch stron obrabianego watka.
Rolka dociskowa (12) dociska narzedzie do obrabianego watka. Wielko$¢ nominalna ziaren $ciernych wy-
nosi 30 um. Folie Scierne, rozwijane z rolek (10) przemieszczajg sie z predkoscig vr = 160 mm/min, na-
stepnie rolki (12) dociskajg folie $cierne (7) do przedmiotu obrabianego o $rednicy 68 mm. Powierzchnia
obrabiana przemieszcza sie z predkoscig v, = 35 m/min. Folie Scierne dociskane sg do przedmiotu obra-
bianego z sitg 50 N rolkami dociskowymi o Sciernicy 30 mm, wykonanymi z elastomeru o twardos$ci 50 ShA.
Folia $cierna ze strefy obrobki wyprowadzana jest wraz z produktami obrébki mieszczacymi sie w prze-
strzeniach miedzy ziarnami dzieki rolkom napedzajacym (9), ktére zwijajg zuzytg folie Scierna.

W glowicach zgodnych z wynalazkiem stosuje sie réwniez folie $cierne przeznaczone do wygtadza-
nia, z ziarnami z diamentu syntetycznego, osadzanymi w polu grawitacyjnym na powierzchni nosnika, na-
stepnie pokrywane cienkg warstwg spoiwa, ktére jednoczesnie rozwijane s3 z rolek w dwéch gtowicach (10)
do mikrowygtadzania, umieszczonych z dwoch stron obrabianego watka, przy czym folie do przedmiotu
obrabianego o Srednicy 68 mm dociskajg rolki dociskowe (12). Wielkos¢ nominalna ziaren Sciernych to
0,5 um. Folie $cierne nawijane sg narolke (9) i przemieszczajg sie z predkoécig vy = 160 mm/min po rolkach
zewnetrznych prowadzacych (13). Powierzchnia obrabiana (11) przemieszcza sie z predkoscig v, = 35
m/min. Folie $cierne dociskane sg do przedmiotu obrabianego z sitg 40 N rolkami dociskowymi o Sciernicy
30 mm, wykonanymi z elastomeru o twardosci 30 ShA. Obrébke realizuje sie przeciwbieznie w gtowicach,
nastepnie folie Scierne wyprowadzane sg wraz z produktami obrébki w przestrzeniach miedzy ziarnami
dzieki rolkom napedzajgcym (9), ktére magazynujg zuzyte folie Scierne.

Spis oznaczen:

1 — uktad przesuwu folii Sciernej,

2 — zespodt napedu tasmy,

3 — zespét hamowania tasmy,

4 — mechanizm dzwigniowy,

5 — mechanizm docisku,

6 — zespdt docisku folii,

7 — foliowana tasma Scierna,

8 — korpus uktadu folii Scierne;,

9 — rolka ciggngca folie Scierng,
10 - rolka hamulca — magazyn folii,
11 — przedmiot obrabiany — watek,
12 - rolka dociskowa,

13 - rolka prowadzaca,
14 - ptytka,

15 - tgcznik staty,

16 — tuleja regulacyjna,
17 — sprezyna naciskowa,

18 — ostoja,

19 — trzpien przesuwny,

20 - tgcznik,

21 — dzwignia dwuramienna,
22 — wspornik,

23 - ciegno,

24 - ptytka prowadzgca,

25 — wozek,

26 - suport,

27 - rowek prowadzacy,
28 — kotek prowadzacy,
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29 - otwory owalne,
30 — prowadnica liniowa,
31 — opornica,

32 - Sruba,

33 - Sruba,

34 — sworzen poprzeczny,
35 — wideiki,

36 — Sruba,

37 — otwor owalny,

38 — trzpien,

39 - rolka prowadzgca.

No

Zastrzezenia patentowe

. Gtowica do wygtadzania foliami Sciernymi zewnetrznych powierzchni przedmiotéw obrabia-

nych zawierajgca rolki do przesuwu folii Sciernej, znamienna tym, ze posiada dwa uktady
przesuwu (1) folii $ciernej (7) umieszczone symetrycznie wzgledem poziomej osi przedmiotu
obrabianego (11), sktadajgce sie z dwdch rolek (9, 10), potgczonych z korpusem (8) zamoco-
wanym na state na suporcie (26), przy czym jedna z rolek (10) jest magazynem folii Sciernej,
a druga jest napedzang rolkg nawijajgcg (9) zuzytg folie Scierng (7), ktéra ma mozliwos¢ prze-
mieszczania folii Sciernej (7) miedzy tymi rolkami przez przemieszczany poziomo na prowad-
nicach (30) zesp6t docisku (6) folii Sciernej (7) zawierajgcy rolke dociskowg (12) oraz dwie
rolki prowadzace (13), a takze glowica posiada mechanizm dzwigniowy (4) sprzezony z me-
chanizmem docisku (5).

Gtowica wedtug zastrzezenia 1, znamienna tym, ze zespo6t docisku (6) folii Sciernej (7) za-
wiera ptytke prowadzacg (14) posiadajgca prostokatne wyciecie (27) prowadzgce kotki usta-
lajgce (28), na stale potgczone z suwliwym wdzkiem (25), posiadajagcym mozliwo$¢ prze-
mieszczania wzdtuz prowadnicy (30), przytwierdzonej do korpusu (8) uktadu przesuwu folii
Sciernej (7), oraz dwa owalne otwory (29) pod Sruby (32) ustalajgce potozenie ptytki prowa-
dzacej (14), ponadto na ptytce prowadzacej (14) osadzone sg dwie rolki prowadzgce (13)
oraz rolka dociskowa (12) umieszczona na trzpieniu (38).

Gtowica wediug zastrzezenia 1, znamienna tym, ze mechanizm dzwigniowy (4) posiada ru-
chomy trzpien (19) przemieszczajacy sie pionowo wzgledem ostoi (18) w otworze cylindrycz-
nym tulei regulacyjnej (16), a w gérnej czesci ruchomego trzpienia (19) zamocowano na state
facznik (15) potaczony przegubowo z obydwu stron z tgcznikami (20) pochylonymi pod ka-
tem B, zmniejszajgcym sie wraz z wysuwem ruchomego trzpienia (19), ponadto mechanizm
dzwigniowy (4) ma dzwignie dwuramienng (21) osadzong wahliwie we wsporniku (22).
Gtowica wedtug zastrzezenia 3, znamienna tym, ze dzwignia dwuramienna (21) na jednym
koncu jest potgczona przegubowo z tgcznikiem (20), a na drugim jej koncu jest potgczona
z ciegnem (23), ktére z kolei jest potgczone przegubowo ze sworzniem poprzecznym (34) za-
mocowanym na state na ptytce prowadzgcej (24).

Gtowica wedtug zastrzezenia 3, znamienna tym, ze dzwignia dwuramienna (21) na jednym
koncu jest potgczona przegubowo z tgcznikiem (20), a na drugim jej kofncu znajduje sie po-
dtuzny otwédr (38) wspdipracujgcy ze sworzniem poprzecznym (34) potgczonym na state
z plytkg prowadzgcg (24).

Gtowica wedtug zastrzezenia 3, znamienna tym, ze kat S mieéci sie w zakresie od 1° do 30°.
Gfowica wedtug zastrzezenia 1, znamienna tym, ze mechanizm dociskowy (5) posiada
ostoje (18) w ksztatcie cylindra, ktéra w dolnej cze$ci ma kotnierz do zamocowania ostoi na
state Srubami (36) do suportu (26) oraz gwintowany otwor, potgczony gwintowo z wkrecang
tulejg regulacyjng (16), w ktorej na powierzchni czotowej dna osadzono opornice (31), z opartg
na niej jedng strong Srubowg sprezyng naciskowg (17), ktéra z drugiej strony naciska na doing
powierzchnie czotowg ruchomego trzpienia (19) przemieszczajgcego sie pionowo w otworze
tulei regulacyjnej (16).
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