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Urzadzenie do wytwarzania kapsutek

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania leczniczych kapsutek Zzelatynowych migkkich
metoda wytlaczania.

Kapsultki zelatynowe mig¢kkie z substancjami leczniczymi sa jedna z postaci leku do$¢ szeroko rozpow-
szechniong ze wzgledu na tatwos$é podawania pacjentowi oraz dobra resorpcje. Do ich wytwarzania stuzg
urzadzenia, ktére w zaleznosci od metody s3 réznie skonstruowane. Zasadniczo s3 dwie metody otrzymywania
kapsutek migkkich — metoda kroplowa, gdzie uzyskuje si¢ kapsutki bezszwowe oraz metoda wyttaczania, ktérg
uzyskuje si¢ kapsutki ze szwem.

- Znane urzadzenie do wytwarzania kapsulek metoda wyttaczania sktada si¢ zasadniczo z nastgpujacych
podzespotéw: ciagu walcéw o réznej srednicy ogrzewanych wzglednie chlodzonych woda, korpusu matrycowego
z dwoma stanowiskami dozujacymi i uktadem ttoczno-hydraulicznym oraz transportera kapsutek.

Metoda wyttaczania polega na wytwarzaniu odpowiedniej folii zelatynowej poprzez wylewanie roztworu
2elatyny na obracajace si¢ walce gdzie nast¢puje jej dojrzewanie. Nast¢pnie formowanie odbywa sie za pomoca
matryc: sa to dwie ptyty metalowe: gérna i dolna z otworami w ksztalcie kapsutek. Po natozeniu arkusza folii
zelatynowej na dolng plyte na skutek ssania folia przylega do powierzchni otworéw formujacych kapsulki. Plyte
wraz z przyssang folig przesuwa si¢ pod krany dozujace, napelniajace powstate zaglgbienia substancjg czynng.
Nastgpnie drugim arkuszem folii przykrywa si¢ foli¢ napelniona substancja czynna i dociska plyte gérna do

“dolnej. Gotowa kapsutka zostaje wycigtd z arkusza folii Zelatynowej i transportowana za pomoca medium
plynnego na sita.

‘ Wada powy2szego urzadzenia sq duze wahania temperatury na walcach, pomijajac juz aspekt ekonomiczny
zuzycia duzej ilosci wody. Zelatyna ze wzglgdu na charakter biatkowy jest bardzo czula na zmiany temperatury.
Nie przestrzeganie czynnika temperaturowego powoduje, e dojrzewanie folii Zelatynowej na walcach przebiega
nie prawidtowo i tym samym otrzymuje si¢ kapsutki, kt6re pekaja w szwach. Transport kapsutek nie zapewnia
ich wysuszenia oraz nie zabezpiecza obstuge przed szkodliwym dziataniem par roztwordw,’ uzywanych do
ptukania kapsutek.

Celem wynalazku jest usunigcie tych wad czyli uzyskanie odpowiedniej folii zelatynowej 1odpow1ed;uo
dosuszonych gotowych kapsutek.
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Zagadnieniem technicznym wymagajacym rozwiazania dla osiagnigcia tego celu jest urzgdzenie do wytwa-
rzania kapsulek, sktadajace si¢ zwalcy schiadzajacych ' i uelastyczniajacych folig¢ zelatynowa, korpusu
matrycowego wraz z uktadem ttoczno-hydraulicznym oraz uktadem transportowym, co zapewni otrzymanie
migkkich kapsutek zelatynowych oraz zabezpieczy maksymalnie higieng farmaceutyczng przy produkcji tej
postaci leku. :

Zgodnie z wynalazkiem skonstruowano urzadzenie w ktérym walce schiadzajace foli¢ zelatynowa posiadaja
wezownice zanurzong w medium chlodzacym w glikolu lub solance. Wezownica jest wykonana z rurek
zwinigtych po tuku ijest przymocowana do osi obrotowej walca oraz posiada stale potozenie w stosunku do
obrotu walca, Walce uelastyczniajace foli¢ zelatynowa posiadaja grzatki elektryczne, ktére sg zanurzone
w frodowisku ciektym, korzystnie oleju i umieszczone na osi stalej w stosunku do obrotu walca. W ten sposéb
skonstruowane walce zapewniaja uzyskanie dowolnej temperatury o matym rozrzucie i z punktu widzenia ekono-
micznego dajg duza oszczgdno$¢ wody. Korpus matrycowy posiada cztery stanowiska dozujgce, co znacznie
zwigksza wydajnos¢ urzadzenia. Kapsuiki po uformowaniu sa transportowane poprzez walec sitowy ociekowy.
Nastawny wielokatny walec sitowy w obudowie, zapewnia w znacznym stopniu wyeliminowanie rozpuszczalnika,
co pozwala na skrécenie czasu suszenia kapsulek.

Urzadzenie wedtug wynalazku jest uwidocznione na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie
w widoku z boku, pokryte ptytami mazerowanymi; fig. 2 urzadzenie w widoku z géry; fig. 3 — walec uelastycz-
niajacy foli¢ zelatynowa w przekroju poprzecznym; fig. 4 —walec schiadzajacy foli¢ Zelatynows przekrdj
poprzeczny; fig. 5 — walec sitowy ociekowy w ostonie w przekroju poprzecznym.

Urzadzenie do wytwarzania migkkich kapsutek zelatynowych sktada si¢ z walcy schtadzajgcych 1 folig
zelatynowa z we¢zownicami 2 zanurzonymi w medium chtodzacym 12 oraz walcy uelastyczniajacych 3 folig
zelatynowa zgrzatkami 4 elektrycznymi zanurzonymi w oleju 11 korpusu matrycowego 5 zukladem
tloczno-hydraulicznym wraz z czterema stanowiskami dozujacymi 6. Z korpusu 5 wychodzi przewéd
transportujacy 7 do wielokatnego sitowego walca ociekowego 8 w ostonie, nastawionego pod odpowiednim
katem 9 w zaleznosci od ksztattu i wielkoci kapsutek. Nastgpnie na koricu walca ociekowego znajduje si¢ zsyp
sitowy 10 do gotowych kapsutek. Cate urzadzenje jest zamknigte, w szczegdlnosci walec ociekowy, gdzie pary
. rozpuszczalnika s3 odprowadzane na zewnatrz.

Tak skonstruowane urzadzenie zapewnia otrzymanie odpowiedniej higieny farmaceutycznej, zabezpiecza
obstuge przed wdychaniem par rozpuszczalnika, posiada zwigkszonq wydajnos¢ oraz daje oszczedno$¢ zuzycia
wody. Kapsulki wyprodukowane na tym urzadzeniu nie pekaja, poniewaz folia zelatynowa jest odpowiednio
przygotowana na walcach.

Zastrze zenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania leczniczych migkkich kapsutek 2elatynowych metodg wyttaczania,
sktadajace si¢- z szeregu walcy, korpusu matrycowego oraz przewodu transportujacego, znamienne tym, ze walce'
schiadzajace (1) folig zelatynowa posiadaja wezownicg (2) zanurzong w medium chlodzacym (12), a walce
uelastyczniajace (3) foli¢ zelatynowa posiadaja grzatki (4) elektryczne zanurzone w Srodowisku ciektym (11),
oraz posiada korpus matrycowy (5) z czterema stanowiskami dozujacymi (6) ktdry polaczony jest poprzez
przewéd transportujacy (7) z wielokagtnym walcem ociekowym (8). -

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze wezownica (2) w walcu schtadzajgcym (1) jest przy-
mocowana do osi obrotowej walca.

3. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze grzatki (4) elektryczne w walcach uelastyczniajacych
(3) folig 2elatynowa zanurzone s3 najkorzystniej w oleju (11) i s3 umieszczone na osi statej w stosunku do obrotu
walca.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze walec ocickowy (8) sitowy jest najkorzystniej
szesciokatny w obudowie i nastawny w osi pionowej (9).
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