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Przedmiotem wynalazku jest rura o duzej
wytrzymalosci.

Dotychczas zmane rury zelazne wodociggowe
oraz rury stalowe ci$nieniowe i wysokocisnie-
niowe sg zwykle wykonywane ze stali o sto-
sukowo matej wytrzymatosci, wymoszacej za-
zwyczaj 10—45 kG/mm?, poniewaz zastosowa-
niu stali o wigkszej wytrzymalosci, zwlaszcza
do wyrobu rur wysokociénieniowych, stoja na
przeszkodzie wzgledy ekonomiczne, zwlaszcza
bardzo wysokie koszty tego rodzaju rur, jak
réwniez powazne trudno$ci produkcyjne. Do-
tychczas zastosowanie stali weglowej o bardzo
wysokiej wytrzymalo$ei, np. 100—250 kG/mm?
np. w postaci drutu lub strun uzywanych do
konstrukeji sprezonych, jest zupelnie mieopla-
calne w stosunku do produkeji rur.

Niedogodno$é te usuwa wynalazek, umozli-
wiajagcy wytwarzanie rur stalowych przy uzy-
ciu drutéw i strun stalowych o wysokich wy-
trzymalosciach, jako gléwnego i zasadniczego
elementu moénego.

Rura wedlug wynalazku rézni sie zasadniczo
od znanych rur -tym, ze sklada sie¢ z cienko$-
ciennej rury z zelaza lub blachy stalowej i ze

zwojow mawinietego na mig drutu lub strun o
wysokiej wytrzymalo$ci, zewnetrzng zas oslone
calosci stanowi cienka warstwa betonowa, je-
dynie jako przeciwkorozyjna warstwa ochron-
na. Wspomniana rura blaszana stanowi wlasci-
wg rure do wody przeplywajgcej przez mig lub
tez znajdujgcej sie¢ w tej rurze pod cismieniem.
Nawiniete zwoje drutu stalowego przenosza
wiekszg cze§é sil, wywolanych ciSnieniem pa-
nujgcym w rurze. W my$l wynalazku peing
wspllprace miedzy blaszang rurg wewnetrzng
a mawinietym ma nig drutem stalowym wosigga
sie przez wytworzenie $cistego przylegania te-
go drutu do rury oraz dzieki réznicy miedzy
wydluzalnoécig tej blachy i drutéw lub strun,
gdyz wydluzalno$é rury blaszamej w my$l wy-
nalazku ze zwyklej stali jest kilkakrotnie wigk-
sza, niz wydluzalno§¢ strun ze stali o duzej
wytrzymatosci.

Wynalazek jest blizej wyjasniony na rysun-
ku, nma ktérym fig. 1 przedstawia czeSciowo w
przekroju widok boczny rury, fig. 2 — prze-
kréj poprzeczny rury wedlug fig. 1, przy czym
lewa polowa przedstwia rure po nawinigciu
strun na rure blaszang, prawa za§ polowa —



przekréj tej rury po naniesieniu warstwy beto-
nu, fig. 3 — czeéciowo w przekroju widok bocz-
ny odmiany rury, zaopatrzonej w struny pod-
luzne jak i w postaci nawinietych zwojéw sru-
bowych, a fig. 4 — przekrdj poprzeczny rury
na fig. 3, podobny do przekroju ma fig. 2.

W konstrukcji rury wedlug fig. 1 na rurze r
z blachy stalowej nawiniete sg zwoje Srubowe
S drutu stalowego. W celu zabezpieczenia rury r
i zwojow S przed rdzewieniem jest ona zaopa-
trzona w cienka warstwe zewmetrzng b z beto-
nu, najlepiej wykonang przez wiryskiwanie.

W my$l wynalazku . zwoje S moga byé pod-
czas mawijania naprezane, co pozwala ma uzys-
kanie w rurze r maprezenn sciskajgcych. Rura
wedlug fig. 1 i 2 madaje si¢ do rurociggéw
zwyklych i cisnieniowych, przenoszgcych
znaczne mnaprezenia obwodowe a nieznaczne
naprezenia podluzme.

Na fig. 3 i 4 przedstawiona jest odmiana ru-
ry wedlug fig. 1 i 2, polegajagca na tym, Ze ma
rurze blaszanej r opr6cz drutu S mawinietego
- $rubowo ma rure posiada jeszcze prety podiuz-
ne S; na ktérych jest nawiniety drut S. Oczy-
wiscie prety S; i zwoje drutu S moga byé roz-
mieszczone odwrotnie. Korzystnie jest drut S
nawingé w stanie silnie naciggnietym. Zwojq
$rubowe drutu S mawiniete ma rurze r przeno-
sz skladowe sily sprezajacej ma prety S;, wsku-
tek czego prety te zostajg silnie przyciSniete do
rury 7, co zapewnia pelng wspélprace tych pre-
té6w z rurg. Rura wedlug fig. 3 i 4 moze znalezé
zastosowanie przede wszystkim przy wykonywa-
niu rurociggéw przenoszacych duze maprezenia,
zar6wno obwodowe jak i podluzne, a wiec mp.
przy wykonywaniu rurociagéw do doprowadza-
nia wody pod wysokim ci$nieniem i o wysokiej
temperaturze, jakie sg np. uzywane w cieplow-
niach. )

Rura wedlug wynalazku pozwala ma kilka-
krotne zmmiejszenie zuZycia stali w poréwna-
niu do stosowanych dotychczas wysokocisnie-

niowych rurociaggéw stalowych. Przy wewnetrz-
nym ci$nieniu 15 atm. zuzycie rury wedtug
wynalazku jest okolo pieciokrotmie mniejsze,
niz dotychczas stosowanych podobnych rur.
Osigga sie to dzieki zastosowaniu zamiast jak
to ma miejsce dotychczas stali o wytrzymalos-
ci 10—45 kG/mm? — drutu stalowego mp. o
§rednicy 2,5 mm i wytrzymalo$ci okolo 220
kG/mm?2, :

Poniewaz koszty stali w rurach ciSnienio-
wych bez szwu sa znacznie wigksze, niz kosz-
ty stali w normalnych profilach i wynosi mniej
wiecej tyle co koszt stali strunowej o wysokiej
wytrzymalosci, kilkakrotne wiec zmniejszenie
ilo$ci zuzytej stali do wyrobu rury wedlug wy-
nalazku jest réwmoznaczme z kilkakrotnym
réwniez zmniejszeniem ich kosztéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Rura o duzej wytrzymalosci, znamienna tym,
. ze skldda sie z wewmetrznej rury (r), wyko-
nanej ze zwyklej blachy stalowej lub zelaz-
nej, i ze zwojéw Srubowych z drutu stalo-
wego (S) o wysokiej wytrzymalosdci.

2. Odmiana rury wedlug zastrz. 1, zmamienna
tym, Ze posiada podluzne prety stalowe (S;)
réwnolegle do osi rury, rozmiesazczone na
rurze blaszanej (r) lub ma zwojach, mnawi-
nietych Srubowo na blaszanej rurze (7).

3. Rura wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze posiada drut (S) wstepnie mnapiety.

4., Rura wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym,
ze w celu zebezpieczemia zaréwmno rury (r)
jak i strun lub drutéw (S) i (S;) przed koro-
zja, jest zaopatrzona w cienksg warstwe zew-
netrzng (b) wykonang z betonu, najlepiejna-
tryskowego.
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