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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "ENCHIMEN-
TO PARA MOBILIA".

A presente invengao refere-se a um enchimento novo, especial-
mente adequado para mobilia, e uma almofada de assento compreendendd
tal enchimento, especialmente uma almofada de assento para cadeiras ou
sofas. | -
Antecedentes da Invencéo

' No enchimento de mobilia, diferentes tipos de espuma sao nor-

malmente utilizados, tal como borracha de espuma, poliuretaho, latex, etc.
na camada externa que forma o limite com a cobertura da mobilia que pode
ser de tecido, couro ou um material sintético. O enchimento do assento da

" -mobilia, tal como o assento na cadeira, pode, por exemplo, se sobrepor a .

outros tipos de sistemas de mola, tal como ripas (slats), molas em espiral ou
molas em formato de fita, ou o material de enchimento pode criar toda a sus-
penséof | _
Pode ser dificil se adaptar a suspensdo da mobilia a usuarios
diferentes, e, déssa forma, tal adaptagdo deve normalmente ser realizada

| ~como uma consequéncia do peso do usudrio. Uma suspensdo dura ou ma-

cia sera experimentada de forma diferente com relagdo a quéo pesado o
usuério é. No entanto, é dificil se ajustar tal suspens@ao em um sistema au-.

‘tomatizado sem utilizar o material de mola de densidade diferente e/ou rigi-

dez diferente. ,

Um problema relacionado refere-se & estrutura de um assento
na mobilia, tal como um assento de cadeira ou'sofé, em que o enchimento
deve normalmente ser mais-duro nos lados do assento a fim de fornecer su-
poﬁe, e possivelmente mais macio perto da borda diantei_ra a fim de facilitar
o sentar e o levantar, simultaneamente enquanto um suporte flexivel ¢ al-
cancado quando o usuério se inclina para frente. A fim de se obter tais efei-
tos, tem se tornado comum o fornecimento de diferentes tipos de molas sob
o assento da cadeira, ou a construgdo do assento com diferentes tipos de
espuma com propriedades diferentes. No entanto, é dificil e oneroso tecni-
camente na produgdo a realizacdo de tal construgéo, e varias linhas de pro-
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ducgdo sdo necessarias.

U.S. 6.755.475 descreve uma estrutura de almofada com varios
volumes internos criados pelos recipientes inflaveis. Os recipientes fornecem
volumes livres no molde durante a moldagem e podem ser preenchidos com
espumas de propriedades diferentes tal como resiliéncia, depois da molda-
gem da almofada ou ao mesmo tempo, através de perfurages finas. A téc-
nica é, no entanto, complexa e exige recipientes inflaveis de tamanhos vari-
aveis que suportem espuma liquida quente moldada em torno dos recipien-
tes. A precisdo do tamanho e posi¢do dos recipientes também é }Ii"mitada, e
as combinagGes sao limitadas a um tamanho minimo. ' ' '

DE 296 21 190 descreve um colchédo compreendendo um mate-
rial de espuma com canais correndo por toda a largura do coIchao,- 0s canais
possuindo um formato transversal em forma de T invertido. Os canais podem
ter espagamento e dimensées diferentes para fornecer resiliéncia variavel.
No entanto, a variacdo na resiliéncia sé sera fornecida na diregédo de com-
primento do coichao, e ndo fornecera o suporte lateral aumentado, tal como
necessario em um assento. |

A partir da técnica anterior, furos continuos nos colchdes supen-
ores de espuma ou latex sdo conhecidos a fim de fornecer ventllagao do col-
chio durante o uso. GB 1 445 561 descreve um colché@o de material espu-
mado com cavidades perfuradas atravessando o colch&o. As cavidades s&o
dispostas nas se¢des de comprimento limitadas com uma densidade variavel
de furos por area para fornecer uma resiliéncia variavel a’tfavéfs’ do compri-
mento do colchdo. No entanto, os furos que atravessam o produto de espu-
ma podem levar ao rasgo do produto durante tensdo especialmente se a
densidade do numero de furos por area for alta.

DE 200 19 161 descreve os dispositivos para a montagem de
cavidades dentro de um elemento de espuma tal como um collchéo. O dispo-
sitivo compreende uma haste conectada a um corpo principal com uma di-
mens&do maior do que a haste em torno da qual a espuma € moldada, o for--
mato do corpo principal pode ter formatos diferentes. O dispositivo também
compreende um dispositivo de corte para extracdo do corpo principal para
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fora da espuma curada apos a moldagem, O corte do material de espuma

depois da cura ird, no entanto, degradar também o produto visto ‘que pode
dar lugar a ruptura durante o uso quando submetido a tenséo.
Adicionalmente, os colchdes de espuma sdo conhecidos até
mesmo com "padrdes superiores ondulados" a fim de aumentar a maciez
dos colchdes com relagao a rigidez da espuma. No entanto, nenhuma varia-
¢do na rigidez é fornecida pelo enchimento nas diferentes partes da mobilia

onde sao utilizados.

Portanto, existe uma necessidade de se criar um enchlmento no

‘qual a resmencua do enchimento varie localmente, prefenvelmente com tran-

sicOes suaves sem tensionar o matenal de espuma causando rupturas (O]9

-enchimento deve ser produzido de forma simples, rapida e econémica, pre-

ferivelmente integrado com elementos modermos para mobilia.

* Sumario da Invencao

A presente invengdo, dessa forma, refere-se a um enchimento
para uma almofada, tal como uma almofada para um assento, compreen-
dendo material de espuma, com resiliéncia modificada fornecida pelos re-

“cessos, em pelo menos uma segdo da almofada, o tamanho e/ou densidade

do recesso sendo diferente nas se¢des adjacentes fornecendo uma maciez

variavel ou capacidade de desmonte no material de espuma em-uma direcao.
“de superficie da almofada, em que os recessos podem ser nao transientes e

uma estrutura pode ser completa ou parcialmente embutida na espuma. A
invengdo também refere-se a uma almofada para assento ou mobilia com-
preendendo tal enchimento, um método de produgdo de tal enchimento e o
uso do mesmo.

O padrao dos recessos pode ser moldado no enchimento para
uma almofada de assento, ou possivelmente pode ser perfurado depois da
moldagem. As propriedades no enchimento podem ser reguladas visto que )
tamanho dos recessos pode ser ajustado em profundidade e didmetro, além
de formato (cilindrico, quadrado, hexagonal, etc.). Adicionalmente, o padrao
pode ser ajustado com relagdo a o0 quéo perto os recessos estio posiciona-
dos um com rela¢do ao outro, e essas propriedades podem ser ajustadas
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em trans'igc")es suaves fornecendo novas propriedades no enchimento com
relagao ao que era conhecido anteriormente.

A invencdo também refere-se a almofadas de assento para mo-
bilia compreendendo tal enchimento.
Visdo Geral dos Desenhos

As figuras 1A e 1B ilustram o enchimento de acordo com a pre-

sente invencdo, visualizado em corte e a partir de cima, respectivamente.
As figuras 2A e 2B ilustram' modalidades alternativas do enchi-
mento na figura 1A e 1B. | |
‘As figuras 3A e 3B ilustram modalidades alternativas do enchi-
mento das figuras 1A e 1B. A . o '
| - A figura 4 ilustra um enchimento alternativo com ufna estrutura
integrada.

Descricao Detalhada
- A presente invengao serd agora descrita em maiores detalhes

com ajuda de uma modalidade ilustrativa que ndo deve limitar o escopo da
invencgdo, que é definido nas reivindicagbes em anexo. _ |
Na figura 1A e 1B uma primeira modalidade da invengao é ilus-
trada. O enchimento 1, que pode ser para uma aimofada para uma cadeira
ou um sofd, consiste em um material de espuma 100 e compreende reces-
sos 101 com abertura na dire¢do da superficie superior do enchimento que
estica até uma determinada profundidade da espuma, que ¢ ilustrado na fi-
gura 1A como um corte na diregdo horizontal do enchimento. Adicionalmen-
te, como pode ser observado na figura 1B, que é uma vista a partir de cima,
os recessos 101 podem ser posicionados com uma determinada distancia
com relagdo um ao outro, tal como a uma disténdia constante e cubra a mai-
or parte do enchimento 1. O padrdo pode ser desviado na diregao de uma
borda lateral do enchimento que, por exemplo, pode ser a borda lateral que
sera a borda dianteira do enchimento quando colocada na mobilia, tal como
uma cadeira.
| Os recessos 101 no enchimento na figura 1 possuem uma forma

vertical cilindrica com uma profundidade constante que é facil de moldar na
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espuma 100 durante a produgdo. No entanto, os recessos podem ter uma
‘variagdo de formas e profundidades como ilustrado em outra modalidade da

invengdo na figura 2A. Os recessos podem, por exemplo, possuir uma posi-
¢ao chanfrada com relagéo a superficie do enchimento 1, tal como recessos
201, que influenciardo o conforto do sentar. Os recessos 201 irao, por e-
xemplo, desmontar a espuma 200 em uma diregao deferminada quando
submetida a carga. Adicionalmente, os recessos podem ter uma circunferén-

cia transversal crescente com relagédo a profundidade, tal como os recessos

202, ou uma circunferéncia decrescente, tal como os recessos 203, e 0s al-

timos recessos também podem ser localizados em combinagoes como ilus-

trado na figura 2A a fim de fornecer propriedades resilientes caracterizantes
- -especiais. Para fins de produgdo pode ser vantajoso que 0s recessos te-

nham uma circunferéncia transversal bem homogénea, ou uma circunferén-

cia transversal decrescente na dire¢do do fundo do recesso, tal como os re-

‘cessos 204. Essa forma facilita a remogédo do molde e reduz o risco de os

recessos rasgarem ou de a espuma de moldagem 200 ficar colada no mol-

de. Preferencialmente, o molde é oleado ou tratado com um aditivo anti ade-

,rénte antes da moldagem. Dependendo da espuma 200 utilizada, a largura

da circunferéncia transversal pode ser pequena ou grande, tal como.os re-

‘c}:ess_os_ 205. No entanto, o tamanho da abertura deve ser ajustado ao mate-.

rial do qual o enchime}nto é coberto de modo que 0s recessos ndo séjam}
visiveis na superficie da cobertura. Alternativamente, os recessos podem ter
uma forma de seg¢do transversal vertical desigual, tal como os recessos 206
que possuem uma forma de lamella arqueada. Tal forma pode fornecer pro-
priedadeé flexiveis especiais visto que utiliza a espuma para criar estruturas
flexiveis. A

Em adigdo a circunferéncia variavel a forma transversal dos re-
cessos pode variar como ilustrado na figura 2B. A forma pode ser qualq_uer
forma e na figura 2B exemplos sdo ilustrados nas modalidades tal como
quadrado 201, quadrado arredondado 211, hexagonal 212, triangular 214 e
oval 213. Adicionalmente, a colocacdo dos recessos com relagédo um ao ou-

tro no plano horizontal pode variar, entre outras coisas, dependendo da for-
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ma utilizada, tal como ilustrado pelas disposi¢des 220 e 221.

A fim de se obter bom suporte e/ou conforto, o formato de pres-
sao criado por uma pessoa sentando em um assento é levado em conside-
ragao em uma terceira modalldade Como ilustrado na figura 3A, a profundi-
dade dos recessos 301, 302 e 303 varia a fim de obter um enchimento mais
macio ou mais rigido e suporte no enchimento de assento 3. Pela manuten-
¢do da borda lateral esquerda e direita da espuma 300 maci¢a, um suporte
mais firme é fornecido, enquanto a capacidade de desmonte da espuma 300
em torno dos recessos variara de acordo com a profundidade dos recessos.
Dessa forma, a espuma em torno dos recessos 301 desmontara antes da
espuma em torno dos recessos 303. Dessa forma, a espuma 300 obtém
uma maciez variavel com transicdes suaves. Como pode ser observado a
partir da figura 3A, a forma é adaptada aqui ao padrao dos giuteos de uma
pessoa. ' o

Em adicdo as transicbes suaves em maciez/rigidez, uma ex-
pressao dd enchimento que ndo depende do efeito do enchimento técnico
pode ser alcangada pela presente invengdo. Na figura 3A, o enchimento 3,

~ por exemplo, possui uma expressao horizontal homogénea, mas tecnica-

mente o enchimento é mais macio nas areas direita e esqu‘erda intermedia-
ria para dianteira, e a area mtermedlana traseira, na forma de um U inverti-
do, visto que sdo os recessos mais profundos nessa area. o) ‘enchimento
sera percebido como mais macio nessas areas em especial, mesmo se a
impressao da almofada néo fornecer necessariamente essa mesma impres-
sdo. Essa solugdo pode, por exemplo, ser utilizada para esconder rugas nas
coberturas da mobilia, tal como em areas expostas, de forma que as cober-
turas sejam esticadas quando a mobilia ndo esti\)er em uso. A solugdo tam-
bém fornece a possibilidade de utilizacdo de materiais sem quaisquer propri-
edades de estiramento em especial, tal como um couro grosso, sem ter um
aspecto desajustado.

‘A adaptacdo dos recessos com relagdo a maciez e suporte do
enchimento 3 pode ser realizada também por diferentes distancias entre os

recessos como ilustrado na figura 3B, de forma exclusiva ou em adicao ao
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- formato e/ou profundidade dos recessos 301, 302 e 303. Na figura 3B o en-

chimento 3 contém um numero crescente de recessos por area unitaria na
area de assento.onde bs gluteos estao em contato com o assento, algo que
ird fornecer uma sensagao de sentar confortavel e estavel.

Dessa forma, a invengdo permite transicdes suaves de enchi-
mento firme para macio que nao erém possiveis anteriorinente pelo uso da
mesma espuma. Adicionalmente, a firmeza de um assento pode ser adapté-
da durante a producdo, por exemplo, por um molde flexivel que pode ser
regulado com relagdo ao numero de recessos e/ou profundidade a fim de

adaptar o produto ao cliente ou mercado.

Pela utilizagdo dos recessos na espuma uma flexibilidade mais

- rapida na espuma é obtida com relagdo a espuma maciga, e adicionalmente -

dependendo da profundidade, a espuma e a circunferéncia dos recessos
com relag@o a outros recessos.
Em adigcdo a transicdo suave na maciez/rigidez, uma expressao

do enchimento que:n_e”lo depende do efeito de enchimento técnico pode ser

.alcangéda pela presente invengdo. Na figura 4, o enchimento 4 possui, por

~exemplo, uma expresséo curvada para cima, mas tecnicamente o enchimen-

to € mais macio no meio do que nas bordas externas visto que existem re-

cessos mais profundos nessa area. O enchimento sera, portanto, percebido

como bom e macio, mesmo se a almofada néo fornecer necessariamente
essa impressdo. Essa solugao pode, por exemplo, ser utilizada para escon-
der rugas em uma cobertura de mobilia 409, tal como em areas expostas, de
forma que a cobertura 409 seja esticada quando a mobilia ndo estiver em
uso. A solugdo também fornece a possibilidade de uso de materiais sem
quaisquer propriedades de enchimento especiais, tal como couro espesso,
sem ter uma aparéncia desajustada, mas esticado apds o uso.

Na figura 4, uma estrutura embutida 410 também ¢é ilustrada,
que pode ser uma estrutura de ago posicionada na borda externa do enchi-
mento 4, tal como uma estrutura fechada retangular. A estrutura 410 pode
compreender molas 411 estendidas entre duas bordas paralelas da estrutura
410 para fornecer a suspensao adicional na almofada. As estruturas séao ca-
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da vez mais utilizadas na mobilia, como uma alternativa para sUportes de
madeira. As estruturas podem ser produzidas em uma linha de producéo e
montadas de forma automatizada. Adicionalmente, as estruturas podem ser
mais facilmente conectadas por articulagbes ou dispositivos similares forne-
cendo fungdes de reclinagdo no produto final, tal como uma cadeira ou sofa,
ou mesmo em camas.

Outra vantagem da invengdo € que os recessos reagem a fatiga
na parte de espuma quando moldados na espuma. A espuma' utilizada, tal
como espuma de poliuretano, obtém uma membrana externa durante a mol-
dagem que é mais forte do que a espuma propriamente dita. Issd fornece
uma superficie mais rigida que aumenta a resisténcia. Quando a superficie
do enchimento aumenta tal como por um aumento no numero de recessos, a
resisténcia é aumentada ainda mais, especialmente a resisténcia ao rasgo e
a resisténcia contra deformagdo. A deformagdo pode ser causada por falha
decorrente de fatiga na espuma.

Os movimentos que normalmente desgastam' ‘a espuma, por
compressao e flexao alternadas, se tornam menos cn’ticoé, e','dessa forma, a.
vida util do enchimento é aumentada. Os recessos apenas alcangam uma
profundidade determinada, de forma que uma base sélida esta sempre pre-
sente visto que nenhum dos recessos atravessa o enchimento. Dessa_ fOrma,
o risco de rasgo é reduzido visto que a base sdlida ira limitar se_mpré o esti-
ramento lateral do enchimento, e absorvendo grandes tensoes.

A medida que a capacidade de desmonte do enchimento, de
acordo com a presente invengdo, aumenta, isso €, a deformagédo da com-
pressao se torna maior do que no enchimento de espuma normal, o inter-
trabalho com as molas subjacentes na mobilia também aumenta quando tais
molas estdo presentes, tal como em uma estrutura como descrito acima. O
usudrio entra em contato mais préximo com molas onduladas que suportam
o enchimento. Dessa forma, a profundidade da mola é aumentada a medida
que as molas sdo colocadas em uso e um tempo de resposta mais rapido é
alcangado. As molas de aco podem ser conectadas a uma estrutura de ago

e podem ser molas do tipo ondulado.
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Os recessos na espuma também reduzem o acumulo de umida-
de. A umidade é desfavoravel para a espuma visto que reduz a resisténcia e
leva ao desmonte. Preferivelmente, uma espuma altamente elastica é utili-
zada, tal como, por exemplo, poliuretano altamente elastico com melamina,

A invencdo pode ser alternativamente realizada pela utilizacéo
de furos na espuma, pela distribuigdo e/ou densidade e/ou a forma dos furos

_sendo diferente a fim de se obter uma mudanga suave na maciez da espuma

e também fornecendo ventllagao
Em uma modalidade alternativa os recessos ou furos podem ser

preenchidos completamente ou parcialmente por espuma de outra qualida-

‘de, tal como espuma mais macia ou mais dura a fim de se alcancar efeito -

similar, ou outros efeitos completamente diferentes, tal como um suporte

' aumentado em determinadas areas melhorado pela espuma mais dura. Um

objetivo de se encher os recessos com espuma macia pode ser esconder

fiapos e sujeira que _Se acumulam nos recessos.
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REIVINDICAGOES _

1. Enchimento para uma almofada (1), tal como uma almofada
para um assento, compreendendo material de espuma (100), com resiliéncia
modificada fornecida pelos recessos (101), em pelo menos uma seg¢ao da
almofada, o tamanho e/ou densidade dos recessos sendo diferentes em se- |

¢oes adjacentes fornecendo uma maciez ou capacidade de desmonte varia-

" veis no material de espuma (100) em uma diregdo de superficie da almofa-

da, -caracterizado pelo fato de que os recessos (101) séo néo transientes e
possuem uma profundidade. ‘

2. Enchimento para uma almofada (1), tal como uma aIi‘nofada |
para um assento, compreendendo material de espuma (100), com resiliéncia’
modificada fornecida pelos recessos (101), em pelo menos uma segdo da
almofada, o tamanho e/ou densidade dos recessos sendo diferentes em se-
cbes adjacentes fornecendo uma maciez ou capacidade de desmonte varia-
veis no material de espuma (100) em uma diregdo de superficie da almofa-
da, caracterizado pelo fato de que uma estrutura (410) é completa ou parci-
almente embutida na espuma. _

3. Enchimento de acordo com a reivindicagdo 1, em que uma
estrutura (410) é completa ou parcialmente embutida na espuma.

4. Enchimento de acordo com a reivindicagéo_ ) ou 3, ém_ que a -
estrutura compreende adicionalmente molas tipo nervura ou molas ondula-
das (411) se estendendo sobre a estrutura (410). ’

5. Enchimento de acordo com qualquer uma das reivindicagoes
anteriores, em que os recessos (101) possUem uma profundidade variavel.

6. Enchimento de acordo com  qualquer uma das reivindicagoes
anteriores, em que os recessos (101) possuem uma circunferéncia transver-
sal variavel, preferivelmente uma circunferéncia decrescente com relagéo a
profundidade do recesso (203).

7. Enchimento de acordo com qualquer reivindicagao anterior,
em que os recessos (204) possuem um fundo arredondado.

8. Enchimento de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

anteriores, em que 0s recessos possuem uma secao transversal que € circu-
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~do enchimento.

lar, quadrada, hexagonal, octogonal, triangular ou oval, preferivelmente cir-

cular.
9. Enchimento de acordo com qualquer uma das reivindicagées

anteriores, em que 0s recessos tém uma posigéo'chanfrada com relagao a
uma superficie superior do enchimento 1, ou uma forma transversal vertical
desigual, ou uma forma de lamella afqueada.

10. Enchimento de acordo com qualquer uma das reivindicagoes

‘de2a9, em que 0s recessos sao transientes.

 11. Enchimento de acordo com qualquer uma das feivjndicagc”)es
anteriores, em que os recessos (100) sdo moldados pelo auxilio de um mol- |
de ou cortados na espuma (100). ,
_ 12. Enchimento de acordo com qualquer uma das reivindicagoes .
anteriores, em que os recessos sdo preenchidos, completa ou parcialmente, |
com espuma de outra dureza ou elasticidade do material de espuma (100)

13. Enchimento de acordo com qualquer uma das reivindicagbes

anteriores, em que a resiliéncia € modificada em duas dire¢bes de superficie

“da almbfada (1), tal como nas dire¢cbes de comprimento e largura.

" 14. Enchimento de acordo com a reivindicagao 13, em que a re-

"siiiéncia_aumehtada é obtida em uma forma de U, preferivelmente adaptada

ao formato de impressao dos glt]»t'eos dos USUArios. ‘ _
15. Almofada para mobilia, tal como uma almofada de assento
ou uma almofada de encosto em uma cadeira ou um sofa, caracterizada pe-
lo fato de que a almofada possui enchimento, como definido em qualquer
uma das reivindicacoes de 1 a 14.
~ 16. Método de produgédo de almofadas, tal como almofadas de
assento, caracterizado pelo fato de uma estrutura (410) ser colocada em um
molde e o enchimento, como definido em qualquer uma das reivindicagées'
de 1 a 14, ser moldado completa ou parciaimente embutido na estrutura
(410). _
17. Método de acordo com a reivindicagdao 16, em que a densi-
dade e/ou profundidade, e ou formato dos recessos (101) pode ser variado



durante a produg&o.

18. Uso de um enchimento como definido em qualquer uma das
reivindicagdes de 1 a 14, ou uma almofada, como definido na reivindicagao
15, para uma almofada para mobilia ou uma parte de mobilia, preferivelmen-
te para uma almofada de assento ou uma almofada de encosto em uma ca-

deira ou um sofa, ou para uma cama.
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Fig. 1A
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Fig. 3A
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.10 .
~ tida na _espuma. A mvengao tambem refere-se a uma almofada de assento -
" -ou mobxlla compreendendo tal enchlmento e o método de produgao de tal‘.'

Pr o64fof §-<

RESUMO

Patente d"e‘lnvengéo: "ENCHIMENTO PARA MOBILIA".

A presenté invengédo refere-se a um enchimento para uma aimo- '
fada (1), tal como uma almofada para um assento, compreendendo material
de espuma (100), com resiliéncia modificada fornecida pelos recessos (101),

em pelo menos uma segdo da almofada, o tamanho e/ou densidade dos re-

cessos sendo diferente em seg¢oes adjacentes fornecendo uma maciez ou

‘ éapaéidade de desmonte varidveis no material de espuma (100) em uma
dir'egéo de superficie da almofada onde os recessos‘(101) pbdem ser nao

tran5|entes e uma estrutura (410) pode ser completa ou parcualmente embu- "

~ enchimento.
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