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La présente invention concerne un molleton-feutre aiguilleté, no-
tamment pour le revétement des cylindres de sécheuses-repasseuses dans les ins-

tallations de blanchisserie industrielle.

Les sécheuses-repasseuses & cuvette, utilisées couramment en blan-
chisserie industrielle et servant & sécher et repasser simultanément les pil2ces
de linge de grandes dimensions, comportent habituellement au moins une cuvette
dont le fond forme une surface lisse semi-cylindrique concave portée a une tem-
pérature élevée, et un rouleau cylindrique muni d'une garniture adéquate tour-
nant dans la cuvette.

Par suite de la température élevée de la surface lisse de la cu-

vette, l’eau contenue dans le linge est vaporisée, la vapeur étant aspirée de

‘préférence & l'intérieur du rouleau, au travers de perforations prévues sur la

surface cylindrique de ce rouleau.

C'est pourquoi les matériaux utilisés pour le revétement de ces
rouleaux doivent présenter une haute perméabilité, une bonne élasticité de com-
pression. et une grande stabilité & la température et & la traction.

Actuellement on utilise un matériau réalisé en fibres thermosta-
bles pour revé@tir les rouleaux. Ces matériaux sont malheureusement excessivement
colteux.

La présente invention a pour but de remédier a cet inconvénient
en proposant un produit qui est sensiblement moins coliteux que ceux utilisés
selon l'art antérieur.

. Dans ce but, le molleton-feutre aiguilleté selon 1l’invention est
caractérisé en ce qu’il se compose d’un feutre de base & haute perméabilité et
d'au moins une nappe extérieure de feutre ou de molleton rapportée par aiguil-
letage, les fibres constituant cette nappe étant thermostables jusqu’d une tem-
pérature au moins égale & la température d'utilisation du produit.

Selon une forme de réalisation préférentielle de la présente in-
vention, le feutre de base a un poids qui est compris entre 40 et 80% du poids
total du molleton feutre tel que défini ci-dessus. Pour assurer une stabilité
suffisante & ce produit, le feutre de base a un poids supérieur & 300 g/m2 et
de préférence supérieur a 500 g/mZ.

- Le feutre de base est un produit non tissé obtenu par filage di-
rect. Il peut &tre constitué de un ou plusieurs feutres élémentaires assemblés
par aiguilletage. Il peut 8tre constitué par une ou plusieurs nappes en fibres
synthétiques, notamment en polyester, en polyamide, en polypropyléne, etc..

La (ou les) nappel(s) extérieure(s) est (sont) rapportée(s) par

aiguilletage, de sorte que le produit‘final. résultat de cette combinaison, pré-

sente une haute perméabilité, indispensable pour permettre 1'évacuation de la
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vapeur vers l'intérieur du rouleau, une bonne compressibilité et une stabilité
dimensionnelle suffisante. ‘

La nappe extérieure est constitué par des fibres thermostébles a
une température égale ou supérieure & 1200C. Elles doivent résister a ces condi-
tions d'utilisation en continu. Une nappe de fibres thermostables peut &tre ap-
pliquée sur l'une ou sur les deux faces du feﬁtre de base, selon l'utilisation
envisagée.

Une réalisation, qui s'est avérée particuliérement avantageuse
a l'usage, consiste en un molleton-feutre tel que défini précédemment, compor-
tant un feutre de base pesant approximativement 550g/m2 eﬁ deux nappes de fibres
thermostables disposées & 1'extérieur du feutre de base, et pesant approximati-
vement 120 g/m2 chacune. . '

I1 ressort de la description précédente que le molleton-feutre
selon 1'invention est particuligrement économique, donc d'utilisation trés a-
vantageuse. Par conséquent, il remplit bien les buts fixés et résoud les pro-

blémes de l'art antérieur.
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REVENDICATIONS

1. Molleton-feutre aiguilleté, notamment pour le revétement des
cylindres de sécheuses-repasseuses dans les installations de blanchisserie in-
dustrielle, caractérisé en ce qu’il se compose d'un feutre de base & haute per-
méabilité et d'au moins une nappe extérieure de feutre ou de ﬁolleton rapportée
par aiguilletage, les fibres constituant cette nappe étant thermostables jus-
qu'ad une température au moins égale & la température d'utilisation du produit.

2. Molleton-feutre selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le feutre de base & un poids compris entre 40 et 80% du poids total du pro-
duit.

3. Molleton-feutre selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le feutre de base a un poids supérieur 3 300 g/m2 et de préférence supérieu-
re a 500 g/m2.

4. Molleton-feutre selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le feutre de base est constitué par un ou plusieurs feutres élémentaires.

5. Molleton-feutre selon la revendication 1, caractérisé en ce
que les fibres de la nappe extérieure sont thermostables a3 une température su-
périeure & 120°C, le produit é&tant soumis 3 cette température d'utilisation en
continu.

6. Molleton-feutre selon la revendication 1, caractérisé en ce
gqu'il se compose d'un feutre de base pesant au moins approkimativement 550 g/m2,
et de deux nappes de fibres thermostables ayant au moins approximativement
120 g/m2 chacune.

7. Utilisation du molleton-feutre selon 1’une quelconque des
revendications précédentes comme revétement de cylindres de sécheuses-repasseu-

ses dans les installations de blanchisserie industrielle.



