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(67) Resumo: DISPOSITIVO PARA O TRATAMENTO DE
ESTRUTURAS TUBULARES FLEXIVEIS COM PELO MENOS UM
ORIFICIO E objeto da presente invengado, um dispositivo para o
tratamento de estruturas tubulares flexiveis com pelo menos um
orificio, especialmente de sacos (1). Esse dispositivo é equipado com
pelo menos uma garra (3,4) que prende a estrutura em sua abertura,
com pelo menos uma garra-guia (3) e uma garra sequenciai (4). De
acordo com a invengédo, as garras-guia (3) e as garras sequenciais (4)
ficam conectadas a diferentes trens-guia (5,6), relativamente méveis
entre si.
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‘Relatorio Descritivo de Patente de Invengéo para “DISPOSITIVO PARA O

TRATAMENTO DE ESTRUTURAS TUBULARES FLEXIVEIS COM PELO
MENOS UM ORIFiCIO”

A presente invencao refere-se & um dispositivo para o tratamento de estruturas
tubulares flexiveis, com normalmente pelo menos um orificio, especialmente
de sacos, com pelo menos um par de garras que prendem a respectiva
estrutura preferivelmente por meio de seu orificio, com pelo menos uma garra-
guia e uma garra sequencial.

Um dispositivo desse tipo é descrito por exemplo no documento US-OS 5 862
653. De teor comparavel antecede o documento EP O 765 807. Maquinas
desse tipo servem por exemplo para transportar sacos para uma estagao de
processamento, onde esses sa-cos sao preenchidos com produtos em grande
parte liquidos ou secos.

Para tanto, os respectivos sacos podem ser feitos de laminas de material
envoltorio planas, que sao separadas vindas de uma bobina através de um
corte de separagdo. O fecho dos sacos na extremidade oposta do orificio é
definido através por exemplo da selagem térmica, por ultrasom ou por colagem
e processos similares.

Naturalmente, o dispositivo em questdo também é adequado para o tratamento
de sacos ja pré-fabricados ou estruturas tubulares flexiveis semelhantes. E
sempre imprescindivel conduzir as estruturas e sacos em questao para um
processamento subseqiente. Isso implica ndo somente o envasamento ja
descrito, mas também por exemplo a colocagao de escoadores, adaptadores e
valvulas. Além disso, os sacos podem ser contornados e providos de etiquetas,
ganchos, fechos cursores, etc. Finalmente as etapas de processamento
subsequentes e o tratamento dos sacos também compreendem
processamentos tais como fumigagdo com gas inerte, a esterilizagdo ou uma
aspiracao de po.

No estado da técnica conhecido a partir da pratica maquinas de sacos de fundo
plano horizontais ou maquinas de sacos de fundo plano e costuras laterais,
que operam com um sistema de agarre de barras duplas, o qual mantém fixo
com estabilidade local o respectivo saco em sua posigdo para o0
processamento. A esse sistema de agarre de barras duplas interno junta-se um

sistema de agarre de barra duplas externo que é acionado e prende o
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respectivo saco através de um movimento de avango ou de recuo. Em seguida
o saco é transportado e deixados soltos, sendo que a interagdo dos dois
sistemas de agarre de barras duplas possibilita o movimento para frente dos
respectivos sacos.

O estado da técnica recorre correspondentemente a uma solugéo
especialmente dispendiosa, uma vez que S&0 necessarios inUmeros
componentes. Além disso, as garras podem ser trocadas somente com
dificuldade e através de processos de montagem demorados para o reajuste do
dispositivo ao sacos com contornos externos alterados e/ou as dimensbes
externas divergentes.

Ainda existe o fato de que nos sistemas de agarre de barras duplas descritos
os sacos individuais precisam ser sempre soltos e novamente apanhados. Isso
pode fazer com que especialmente no processamento de produtos liquidos e
dos sacos preenchidos, os produtos envasados espirrem para fora. Desse
modo existe o risco de a garra nao mais fixe corretamente o saco, de forma
gue este acabe caindo com seu peso.

Mas nao somente em produtos liquido é que ocorrem problemas no
preenchimento de tais sacos, mas também no caso de produtos secos, tais
como po. Neste caso, em geral a responsabilidade cabe a flexibilidade do saco
tubular flexivel, que pode provocar imprecisées durante o processo de agarre e
fazer com que o respectivo saco acabe caindo.

No caso de sacos pequenos com poucas tolerancias ou no caso de sacos
maiores com orificios de envase pequenos o modo operacional descrito com os
sistemas de agarre de barras duplas pode até mesmo fazer com que os sacos
quanto aos seus pontos centrais ndo sejam mais colocados na posigao correta
em relacdo aos respectivos bocais de envase. Desse modo ocorrem erros na
dosagem, pois os bocais de envase erram os pontos centrais dos sacos e
assim aplicam a dose ao lado do respectivo saco.

Além disso, sdo conhecidos a partir da pratica dispositivos para o tratamento
de estruturas tubulares flexiveis com pelo menos uma abertura, que recorrem a
um carrosel equipado com garras. Em um didmetro relativamente pequeno
existe uma multiplicidade de pares de garras, que prendem o0s sacos
respectivamente nas duas extremidades externas, processando-os. Com um

raio crescente de tais maquinas aumenta de acordo com a natureza a
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velocidade circular, o que provoca forgas centrifugas extremamente elevadas,
de tal forma que as maquinas conhecidas acabam sendo limitadas em sua
velocidade de transporte. De resto, o diametro em geral pequeno do respectivo
carrossel permite apenas uma dosagem com no maximo dois diferentes
dispositivos dosadores ou bocais de envase.

Na pratica, porém vém-se exigindo de modo crescente mais do que duas
dosagens e, portanto, sendo necessarios iniumeros dispositivos dosadores ou
bocais de envase. Assim, sopas prontas dentro do saco por exemplo exigem
pelo menos trés, até mesmo quatro ou mais dispositivos dosadores, que
envasam macarroes, legumes secos, croutons e a sopa em po propriamente
dita no respectivo saco para a fabricagédo da sopa pronta. Neste caso, pode-se
assegurar uma qualidade constante com as porcentagens desejadas dos
componentes respectivos somente através das dosagens individuais descritas.
Isso pressupde que no caso do exemplo pelo menos quatro dispositivos
dosadores sio colocados ao lado ou acima do dispositivo em questao para o
tratamento das estruturas tubulares flexiveis com pelo menos uma abertura, o
que nao é possivel no caso dos dispositivos até entao vigentes com o carrossel
equipado com garras. Neste caso, a invengéo pretende criar em sua totalidade
meios auxiliares.

Na base da invencao existe o problema técnica de aperfeicoar um dispositivo
desse tipo para o tratamento de estruturas tubulares flexiveis com pelo menos
uma abertura, especialmente de sacos, de modo que se obtenha um reajuste
simples e rapido dos pares de garra e a principio esteja disponivel espaco
suficiente para a colocacgéo de dispositivos dosadores respectivos.

Para solucionar esse problema técnico, um dispositivo, de acordo com o
género é caracterizado no ambito da presente invengao pelo fato de a garra
guia e a garra sequencial serem conectadas a trens guia relativamente moveis
entre si.

No caso da garra guia trata-se, de acordo com a invengao, daquela garra do
par de garras, que conduz durante um transporte da respectiva estrutura o par
de garras, enquanto a garra seqlencial segue a garra-guia e de forma
correspondente fecha o par de garras no sentido de transporte ou de no
sentido de marcha das garras. As garras podem prender a estrutura em

questao ou o saco em qualquer forma possivel, na qual por exemplo as garras
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recuam para dentro da abertura, e entdo encostam nas laterais do saco, ao se
alargar a abertura pela pega por friccdo. Naturalmente também reside no
ambito da invengdo quando as garras pegam o respectivo ou a estrutura
através de presilhas, por forca de sucgao, etc, na verdade normalmente a
garra-guia a extremidade vertical dianteira do respectivo saco, no sentido de
transporte ou de marcha e a garra sequencial a respectiva extremidade vertical
traseira.

Também reside no ambito da presente invengao, quando, diferentemente do
exemplo de concretizagao ilustrado, os sacos s&o pegos nao em sua area de
abertura, mas em seus cantos laterais.

Os dois trens-guia relativamente imoveis entre si, poderiam ser acionados
respectivamente por motor e individualmente entre si, sendo que um
acionamento respectivamente diferente é preferido para o respectivo trem —
guia para assegurar o movimento relativo descrito dos trens-guia entre si.
Através desse movimento relativo entre si a invengao assegura que sacos de
tamanho totalmente diferente pode ser processados com orificios
convenientemente variaveis ou orificios de envase e contornos. Para tanto, €
necessario durante a troca de um tipo de saco para outro tipo de saco, de
acordo com a invencdo apenas ativar por motor os trens-guia de tal forma que
a garra-guia e a garra sequencial sejam movimentadas pelo mesmo valor, na
verdade a garra-guia no sentido de transporte e a garra seqiencial contra o
sentido de transporte. Através desse procedimento e pressupondo que 0s
respectivos sacos sdo projetados em simetria espelhada formando um plano
que passa através do centro do saco, &€ assegurado que 0s centros do sacos e
consequentemente os planos de reflexdo em questao permanegam inalterados
durante esse processo. Desse modo, a invengao assegura que com relagao
aos respectivos centros dos sacos dispositivos dosadores posicionados
apliquem a dose inalteradamente no centro do saco, inclusive no caso de
sacos com dimensdes modificadas.

Em geral, os dois trens-guia sao projetados respectivamente na forma de um
loop sem fim e sdo operados como tais. Naturalmente sao realizados no nucleo
dois loops sem fim independentes entre si, pois os dois trens-guia apresentam
um dimensionamento separado entre si. Os trens-guia propriamente ditos

podem apresentar respectivamente um ou varios meios de transporte tais como
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correias, correntes, etc, aos quais ficam conectados separadamente e
isoladamente as garras-guia ou garras seqiienciais. Ou seja, as garras-guia
sao conectadas respectivamente a um trem-guia, ao trem de garras-guia. As
garras seqiienciais também ficam conectadas conjuntamente a um trem-guia,
ao trem de garra-sequencial. Tanto o trem de garra-guia como o trem de garra-
sequencial — conforme ja esclarecido -  dispéem de um acionamento proprio
motor e meios de transporte proprios.

Os dois trens-guia ou trens de garra e seus respectivos motores ficam
conectados a uma instalagdo de comando conjunta, que & responsavel pelo
movimento relativo das garras entre si. Uma pista de movimentagao definida
pelos dois trens-guia ou trens de garra passa pelo menos em um segmento
parcial de comprimento pré-estabelecido. Esse segmento parcial de
comprimento pré-estabelecido leva em conta as exigéncias, de querer ou
precisar dosar diferentes produtos ou componentes dentro da estrutura ou
dentro do saco. O comprimento do segmento parcial linear & pré- determinado
dependendo da quantidade dos dispositivos dosadores dispostos geralmente
consecutivamente (linear) ou em serie.

No total a pista de movimentagao descreve a partir dos dois trens-guia ou trens
de garra uma pista circular estirada. Neste caso, as duas garras normalmente
ficam dispostas em um lado conjunto, no lado de processamento, em
comparagdo com a pista de movimentagdo formada pelos trens-guia
respectivamente trens de gérra. Um desvio dianteiro e um traseiro para as
garras e os pares individuais de garras possibilita que estes sejam presos
concentricamente sobre a pista circular estirada.

Conforme ja relacionado, a distancia das duas garras entre si corresponde em
geral a largura do saco a ser processado ou a largura de seu orificio ou do
orificio de envase. Assim que o par de garras fixou o saco a ser processado,
este € novamente solto, ao estar pronto, por exemplo quando apresenta o
enchimento necessario, depois de aplicada uma etiqueta sobre ele e se
necessario depois de ter sido submetido a uma aspiragao de pé. Entende-se
que a distancia em questdo na instalacao de comando ja abordada, é
estabelecida e pode ser consultada para o processamento do saco em
questdo. Do mesmo modo séo estabelecidas na instalacao de comando outras

distancias de processamento para as respectivas garras.
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Assim por exemplo que ¢é feita uma troca de saco, esta troca corresponde a
uma outra distancia de processamento das garras entre si ou de um par para
outro par de garras, que ¢é consultada na instalagio de comando.
Simultaneamente a instalagdo de comando possibilita que as duas garras de
cada par de garras sejam separadas uma da outra de forma reproduzivel,
sendo que complementarmente é assegurado que os centros dos sacos nao
sofrem qualquer alteragdo durante a troca de saco. Desse modo é assegurado
que os sacos sejam conduzidos sempre pelos seus centros, de forma
reproduzivel, por exemplo aos respectivos dispositivos dosadores e com
posicao fixa do centro do saco. Dessa maneira, obtém-se um reajuste durante
uma troca de saco praticamente a um aperto de botédo, sendo consultadas as
distancias de processamento pertencentes ao novo saco, na instalagao de
comando, encarregando-se entdo a instalagdo de comando ao mesmo tempo
do movimento relativo necessario das garras de cada par de garras.

Além disso, & vantagem se os dois trens —guia respectivamente trens de garras
estiverem sobrepostos entre si em vista lateral. Em seguida as duas garras
podem ser colocadas vantajosamente em placas de retengao, das quais elas
se estendem para fora. As placas de retengdo, por sua vez, séo conectadas
aos trens-guia ou trens de garras sobrepostos em vista lateral.

Conforme ja descrito, os trens-guia ou trens de garras, e com eles a garra-guia
e a garra sequencial de cada par de garras podem ser relativamente
deslocados entre si, vantajosamente por motor, em que por um lado o motor do
trem de garra-guia e, por outro lado, o motor do trem de garra sequencial
sofrem uma pressurizagdo correspondente e pré-determinada pela instalagao
de comando de acordo com o saco. Naturalmente também é possivel e faz
parte do ambito da invengao, regular manualmente os trens-guia e os trens de
garra para obter assim um ajuste a nova troca de saco. Tanto o deslocamento
manual como o deslocamento motor dos trens de garras e trens —guia entre si
permite variar nao apenas a distancia das garras década par de garras entre si,
mas também a distancia dos pares de garra entre si pode sofrer uma alteragao
desejada. Essa distancia dos pares de garras entre si € denominada como
divisdo de par de garras. De resto, o deslocamento motor e o deslocamento

manual podem naturalmente ser combinados.
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Com a possibilidade de poder adaptar a divisdo de par de garras, a invengao
leva assim em conta as exigéncias, de acordo com as quais um saco maior
pode e deve ser preenchido somente com dois dispositivos dosadores ao
invés de quatro anteriormente. Em um tal caso, trabalha-se na maioria das
vezes com uma divisao de pares de garras maior do que anteriormente e,
possivelmente aumenta-se ao mesmo tempo a velocidade dos trens-guia e
trens de garras. Naturalmente também & viavel um procedimento inverso.

Pelo fato de as garras estarem conectadas de forma vantajosamente
removivel, aos trens-guia e de estabelecerem uma unido removivel com suas
respectivas placas de retengao, o dispositivo, de acordo com a invengao, pode
ser reajustado facilmente para outras garras. Isso aumenta ainda mais a
flexibilidade e otimiza o dispositivo descrito para aplicagdes praticamente
universais. De resto, existe a opgao de subdividir tanto o trem de garra-guia
como o trem de garra sequencial individualmente ou ambos em segmentos,
que sao reunidos formando médulos. Isso pressupde estacbes de passagem
de por exemplo um trem de garra-guia para o proximo trem de garra-guia e
também uma sincronizacéo do movimento. Isso pode ser realizado atraves da
instalacao de comando conjunta.

Como resultado obtém-se um dispositivo para o tratamento de estruturas
tubulares flexiveis com pelo menos uma abertura, especialmente para o
tratamento de sacos, com uma flexibilidade até entao nao existente. De fato,
podem ser processados sacos totalmente diferentes ou estruturas com orificios
de envase ou aberturas que variam, sem que sejam necessarias intervengoes
mecanicas. Antes, & feito por exemplo o reajuste, no caso de uma troca de
saco, por assim dizer automatica pela consulta do programa de processamento
respectivo na instalagao de comando. Finalmente, as garras também podem
ser substituidas facilmente, de modo que sejam levadas em conta diferentes
aplicagbes de garras sem qualquer problema. Neste caso, ficam patentes as
vantagens essenciais.

A seguir, a invengcao é mais detalhadamente esclarecida com base em

simplesmente um desenho que ilustra um exemplo de concretizagéo, onde:
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A figura 1 mostra um dispositivo, de acordo com a invengao, por segmentos em
uma vista em perspectiva,

A figura 2 mostra uma vista lateral do dispositivo, parcialmente detalhada e

A figura 3 mostra uma vista lateral durante uma troca de saco.

Nas figuras aparece ilustrado um dispositivo, que é adequado para o
tratamento de estruturas tubulares flexiveis com pelo menos uma abertura, no
ambito do exemplo de concretizacdo e, sem ser limitativo, para o tratamento
de sacos 1. Com o processamento dos sacos 1 subentende-se por exemplo
seu preenchimento com ajuda de dispositivos dosadores 2. Alternativamente
ou adicionalmente poderia ser subentendida também a colocagao de etiquetas,
de uma impressao, de contornos, a aplicagédo ou colocagao de escoadores,
adaptadores, valvulas, etc.

Faz parte da estrutura fundamental do dispositivo ilustrado, pelo menos um par
de garras 3,4, que dispée de uma garra-guia 3 e de uma garra sequencial 4.
Podemos verificar que no exemplo de concretizagdo séo executadas inumeras
garras-guia 3 e garras sequenciais 4. Cada saco 1 ¢ fixado e transportado com
auxilio do respectivo par de garras 3,4. Para tanto, o par de garras 3,4 retém o
saco em questdo 1 em sua abertura ou orificio de envase.

E de especial importancia para a invengéo o fato de a ou as garras —guia3ea
garra sequencial 4 serem conectadas a diferentes trens-guia ou trans de garra
5.6 relativamente moéveis entre si. De fato, todas as garras-guia 3 estabelecem
uma unido com um trem de garra-guia 5, enquanto as garras sequenciais 4, por
sua vez, sdo conectadas excepcionalmente a um trem de garra sequencial 6
dos dois trens-guia ou trens de garra 5,6.

Podemos verificar que as respectivas garras-guia 3 ocupam uma posigcao de
comando no sentido de transporte ou no sentido de movimentagdo R dos
respectivos pares de garras 3,4, enquanto as garras sequenciais 4 — nomen est
omen — seguem. Para que os dois trens —guia 5,6 possam ser movimentados
ou deslocados entre si, os trens-guias 5,6 apresentam acionamentos 7.8
motores diferentes, aqui simplesmente sugeridos, que podem ser
pressurizados separadamente entre si. Neste caso, faz parte naturalmente do
ambito da invencgao, operar também com apenas um acionamento, desde que
este permita a pressurizagéo separada, de um lado, do trem de garra-guia 5, e

por outro, do trem de garra seqiencial.
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No caso do acionamento motor 7, trata-se de um acionamento de trem de
garra-guia, que opera sobre o trem-guia 5, enquanto o acionamento motor 8 €
projetado como acionamento de trem de garra seqiencial 8, e pressuriza o
trem de garra seqiiencial 6. Tanto o acionamento de trem de garra-guia 7 como
o acionamento de trem de garra seqiiencial 8 sdo projetados no ambito do
exemplo de concretizagdo e nao em carater limitativo como servomotores
eletrénicos, e conectados a uma instalagao de comando conjunta 9.

Os trens-guia 5,6 s@o projetados respectivamente na forma de um loop sem
fim, no ambito do exemplo de concretizagdo na forma de uma pista circular
estirada. A pista de movimentagao desse modo definida pelos dois trens-guia
ou trens de garra 5,6 e que circula no sentido de movimentagéao R, passa pelo
menos sobre um segmento parcial T de comprimento pré-estabelecido L linear.
De fato, esse segmento parcial T de comprimento pré-estabelecido L leva em
conta a quantidade dos dispositivos dosadores 2 no caso do exemplo, que
ficam alojados fixamente no local.

Para que os dispositivos dosadores 2 ou pontos de processamento respectivos
possam possibilitar um preenchimento ideal dos sacos 1, € preciso garantir que
os respectivos centros dos sacos ou planos centrais dos sacos M sejam
colocados exatamente abaixo ou acima dos dispositivos dosadores 2 dispostos

ao longo da pista de movimentagao durante seu giro concéntrico. Pois pode ser

feito apenas um processamento ou preenchimento ideal do saco 1 no exemplo

dado, na verdade mesmo quando sacos de diferentes tamanhos, de formatos
variados, divergentes entre si, passam por um tratamento.

Podemos verificar que os dois trens-guia ou trens de garra 5,6 ficam
sobrepostos entre si em vista lateral e determinam a pista de movimentagao
em questdo. Neste caso os dois trens-guia 5,6 podem incluir respectivamente
um ou varios meios de transporte nao expressamente ilustrados, tais como
correias, correntes, etc, que podem ser também combinados a principio. Aos
meios de transporte ficam conectadas separadamente entre si as garras-guia 3
e as garras seqiienciais 4, a saber as garras-guia 3 aos meios de transporte do
trem de garra-guia 5 e as garras sequenciais 4 aos meios de transporte

respectivos do trem de garra seqiencial 6.
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Com auxilio da instalacdo de comando 9 as duas garras 3,4 podem ser entao
alteradas em sua distancia A entre si, em que por exemplo o acionamento de
trem de garra-guia 7 pressuriza o trem de garra-guia 5, enquanto o trem de
garra seqilencial 6 para. Mas também é possivel variar uma distancia B dos
pares de garra 3,4 entre si. Essa distancia B dos pares de garras 3,4 entre si €
denominada também como divisdo de par de garras. Dependendo do tamanho
do saco a ser processado 1 no exemplo dado e da quantidade dos
componentes necessarios e consequentemente dos dispositivos dosadores 2
para seu preenchimento, pode ser variada tanto a distancia A das garras 3,4
uma para com a outra, como também a distancia B dos pares de garras 3,4
uma da outra ou da divisdo do par de garras com auxilio da instalagao de
comando 9 mediante pressurizagdo, por um lado, do acionamento do trem de
garra-guia 7, e por outro do acionamento do trem de garra sequencial 8.

Se nesse contexto os sacos 1 forem projetados, durante uma troca de saco
respectivamente em simetria espelhada em comparagdo com um plano de
reflexdo que passa pelos respectivos centros de saco M (o que praticamente é
sempre o caso), entdo a instalagdo de comando 9 nesse contexto possibilitara
por exemplo que as respectivas garras-guia 3 sejam ajustadas a um
determinado valor C no sentido de transporte R e as respectivas garras
seqlienciais 4 em um mesmo valor C contra o sentido de transporte R. Atraves
de ajuste simétrico por assim dizer pelo mesmo valor C o centro de saco M
também mantém sua posicao inalterada durante uma troca de saco, conforme
deixa claro a ilustracdo na figura 3 de diferentes sacos 1 ou no caso de uma
troca de saco.

Desse modo, é possivel realizar uma troca de saco por assim dizer ao toque de
um botdo, em que na instalagdo de comando 9 sao consultadas distancias de
processamento em questédo A e/ou B relativas aos respectivos sacos 1, e com
isso possibilitam a pressurizagdo correspondente dos motores ou
acionamentos 7,8. A principio a divisdo de pares de garras também sofre um
alteracdo pela colocacdo de pegas distanciadoras correspondentes 10,
conforme é sugerido na figura 2. Ou seja, as distancias A e/ou B podem ser
alteradas tanto por motor como manualmente. Desse modo, leva-se em conta
sacos 1 com diferentes formatos durante uma troca de saco e assegura-se ao

mesmo tempo que os resepctivos centros de saco M mantém sua posig¢ao
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inalterada em comparagao com os trens-guia 5,6, e consequentemente em
comparagéo com os dispositivos dosadores 2.

No detalhe, as garras 3,4 sdo conectadas respectivamente a placas de
retengdo 11,12, a qual pode-se observar melhor na figura 1. As placas de
retencdo-guia 11 que alojam as respectivas garras-guia 3 sdo conectadas por
sua vez ao trem de garra-guia 5. Por outro lado, as placas de retencao

seqgilenciais 12 estabelecem uma unido com o trem de garra sequencial 6. Isso

pode ser feito por aparafusamento, por rebitagem, etc. As proprias garras 3,4

ficam conectadas de forma removivel aos respectivos trens-guia ou trens de
garras 5,6 ou a suas placas de retengédo 11, 12, na verdade no exemplo dado
ficam conectadas de forma suspensa.

Finalmente, podemos verificar ainda ao fazermos uma nalalise comparativa
das figuras 1 a 3, que as duas garras 3,4 ficam alojadas em um lado conjunto,
no lado de processamento 13, em comparagdo com a pista de movimentagéo.
formada pelos trens-guia ou trens de garras 5,6. Desse modo, os dispositivos
dosadores 2 podem ser colocados em série linearmente, um atras do outro,
dispostos acima da pista de movimentagéo sobre esse lado de processamento
13, e os trens-guia 5,6 serem assim protegidos em grande extensao contra
possiveis impurezas durante a dosagem. Ao mesmo tempo, leva-se em conta o
tracado linear da pista de movimentagdo no segmento parcial T em questao
desse arranjo. De fato, os dispositivos dosadores 2 e os trens-guia 5,6 passam
pelo menos nesse segmento parcial T agindo no mesmo sentido e em sentido
paralelo entre si.

Finalmente, é sugerido ainda na figura 2 que os dois trens-guia ou trens de
garras 5,6 com as respectivas armagoes podem ser estruturados em modulos,
consequentemente compostos por diferentes médulos. Desse modo, existe a
possibilidade de poder adaptar o dispositivo descrito, a partir de seu
comprimento e configuragao, a exigéncias totalmente diferentes. Neste caso,
existe também a opc¢ao de prever um terceiro trem, nao ilustrado, ou abaixo
dos dois trens-guia ou trens de garras 5,6.

Trem-guia ou trem de garras pode ser equipado com varios pares de garras
duplas, de modo que dois sacos 1 possam ser simultaneamente processados.

Naturalmente, também faz parte do ambito da invengao alternativamente ou
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adicionalmente colocar adicionalmente aos dois trens-guia 5,6 outros trens-guia

acima e/ou abaixo com respectivas garras 3,4.
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REIVINDICACOES
1. “DISPOSITIVO PARA O TRATAMENTO DE ESTRUTURAS
TUBULARES FLEXIVEIS COM PELO MENOS UM ORIFICIO”, especialmente
de sacos (1), com pelo menos um par de garras (3,4) que prendem a estrutura,
com pelo menos uma garra-guia (3) e uma garra sequencial (4),
CARACTERIZADO pelo fato de a garra-guia (3) e a garra sequencial (4) serem
conectadas a diferentes trens-guia (5,6), relativamente méveis entre si.
2. “DISPOSITIVO PARA O TRATAMENTO DE ESTRUTURAS
TUBULARES FLEXIVEIS COM PELO MENOS UM ORIFICIO”, de acordo com
a reivindicagao 1, CARACTERIZADO pelo fato de os dois trens-guia 95,6)
serem acionados respectivamente por motor separadamente entre si.
3. “DISPOSITIVO PARA O TRATAMENTO DE ESTRUTURAS
TUBULARES FLEXIVEIS COM PELO MENOS UM ORIFICIO”, de acordo com
a reivindicacao 1 ou 2, CARACTERIZADO pelo fato de os dois trens-guia (5,6)
serem projetados respectivamente na forma de um loop sem fim.
4. “DISPOSITIVO PARA O TRATAMENTO DE ESTRUTURAS
TUBULARES FLEXIVEIS COM PELO MENOS UM ORIFICIO”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes de 1 a 3, CARACTERIZADO pelo fato de os
dois trens-guia (5,6) ficarem parcialmente sobrepostos entre si, em vista lateral.
5. “DISPOSITIVO PARA O TRATAMENTO DE ESTRUTURAS
TUBULARES FLEXIVEIS COM PELO MENOS UM ORIFiCIO", de acordo com
qualquer uma das reivindicagées de 1 a 4, CARACTERIZADO pelo fato de os
dois trens —guia 95,6) apresentarem respectivamente um ou varios meios de
transporte tais como correias, correntes, etc, aos quais varias garras-guia (3)
ou garras sequenciais (4) sdo conectadas separadamente.
6. “DISPOSITIVO PARA O TRATAMENTO DE ESTRUTURAS
TUBULARES FLEXIVEIS COM PELO MENOS UM ORIFICIO”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes de 1 a5, CARACTERIZADO pelo fato de uma
pista de movimentagdo definida pelos dois trens-guia 95,6) passarem
linearmente pelo menos sobre um segmento parcial (TO de comprimento pre-

estabelecido.
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7. “DISPOSITIVO PARA O TRATAMENTO DE ESTRUTURAS
TUBULARES FLEXIVEIS COM PELO MENOS UM ORIFICIO”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes de 1 a 6, CARACTERIZADO pelo fato de os
trens-guia (5,6) serem projetados como reciprocamente deslocaveis por motor
ou manualmente, para assim variar uma distancia (A) das garras (3,4) uma em
relacdo a outra e/ou uma distancia (B) dos pares de garras (3,4) de um ao
outro.

8. “DISPOSITIVO PARA O TRATAMENTO DE ESTRUTURAS
TUBULARES FLEXIVEIS COM PELO MENOS UM ORIFiCIO”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagées anteriores de 1 a 7, CARACTERIZADO pelo
fato de as garras (3,4) serem conectadas de modo removivel aos trans-guia
(5,6).

9. “DISPOSITIVO PARA O TRATAMENTO DE ESTRUTURAS
TUBULARES FLEXIVEIS COM PELO MENOS UM ORIFICIO”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes de 1 a 8, CARACTERIZADO pelo fato de as
duas garras (3,4) se estenderem respectivamente a partir de placas de
retencdo, que ficam conectadas por sua vez aos trens-guia (5,6).

10. “DISPOSITIVO PARA O TRATAMENTO DE ESTRUTURAS
TUBULARES FLEXIVEIS COM PELO MENOS UM ORIFICIO”, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes de 1 a9, CARACTERIZADO pelo fato de as
duas garras (3,4) ficarem dispostas em um lado de processamento conjunto
(13) em comparagédo com a pista de movimentagédo formada pelos trens-guia
(5,6).
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| | ' RESUMO | .
"DISPOSITIVO,E PARA O TRATAMENTO DE ESTRUTURAS TUBULARES
FLEXIVEIS COM PELO MENOS UM ORIFICIO” , ‘
E objeto da -present_e invencgao, um dispositivo para o tratamento de estruturas

tubulares flexiveis com pelo menos um orificio, especialmente de sacos' (1)."

Esse dispositivo € equipado com pelo menos uma garra (3,4) que prende a

estrutura- em sua abertura, com pelo menos uma garra-guia (3) e uma garfa

sequencial (4). -De acordo com a invencao, as garras-guia (3) e as garras

sequenciais (4) ficam conectadas a diferentes trens-guia (5,6), relativamente

moveis entre si.\
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