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Verstarkungshiille, insbesondere fir Wurstwaren

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Verstidrkungshiille als maschi-
nell gefertigtes, schlauchfdrmiges, gitterartiges Netzge-
flecht, dessen aus mindestens zwei Faden gebildete Git-
terstiabchen an den Kreuzungsstellen miteinander verbunden
sind, wobel die Gitterstdbchen sich in Langs- und Quer-
richtung zum eingefihrten runden und gestreckten Full-

kbrper erstrecken.

Eine Verstarkungshiille der gattungsgemdfBen Art ist aus
der DE 1 798 085 Ul bekannt. Solche Verstarkungshiillen
werden insbesondere Uber Dauerwurstwaren, wie beispiels-
weise Zervelatwurst oder dergleichen, gezogen, die in

darm- oder schlauchartigen Hillen verfillt sind.

Die Verstarkungshille besteht aus einem netzartigen tex-
tilen Fadenverbund. Die Verstdrkungshtillen sind insbeson-
dere vorgesehen, um ein Aufeinanderstapeln der Wurstwaren
zum Zwecke des Transportes zu ermdglichen. Die Verstar-
kungshtillen verhindern, dass die darmartigen oder
schlauchartigen Hillen der unteren Wurstwaren durch das
Gewicht der aufliegenden gestapelten Wurstwaren platzen.
Des Weiteren wird die Wurstware in gestreckter Form
gehalten und kann auch bei groéRerem Gewicht aufgehangt
werden, ohne dass die Hiulle beschadigt wird. Aus der
Schrift ist es ferner bekannt, derartige Verstarkungshul-
len aus sogenannten handgekniipften Maildnder Netzen oder
aber auch maschinell anzufertigen. Hierzu ist die Ver-
starkungshiille als maschinell gefertigtes, schlauchformi-
ges giltterartiges Netzgeflecht ausgebildet, dessen durch
mindestens zwel Faden gebildete Gitterstadbchen an den
Kreuzungsstellen miteinander verbunden sind. Hierdurch
ergibt sich die Moglichkeit einer wesentlich billigeren

Fertigung und Anpassung an die verschiedenen GrdRen und
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Arten der Wurstwaren, insbesondere der Dauerwurstwaren.
Die Gitterstiabchen kdénnen dabei diagonal verlaufen, der-
art, dass ihre Kreuzungspunkte an einer in La&ngsrichtung
der Wurstware sich erstreckenden Reihe angeordnet und un-
tereinander durch ein in Langsrichtung der Wurstware sich
erstreckendes weiteres Gitterstdbchen miteinander verbun-
den sind, wodurch die Mdglichkeit geschaffen wird, auch
sehr lange und schwere Wurstwaren an dem am Wurstende zu-
sammengebundenen Ende der Verstarkungshiille aufhangen zu
kénnen. Des Weiteren ist es aus der Schrift bekannt, die
diagonalen Gitterstdbchen so auszubilden, dass sie an
ihren Enden jeweils in ein sich in Langsrichtung der
Wurstware erstreckendes Gitterstabchen auslaufen, in wel-
chem die Faden der diagonalen Gitterstdbchen miteinander
verflochten sind, so dass die in Langsrichtung verlaufen-
den Gitterstibchen die doppelte Starke als die diagonalen
Gitterstidbchen aufweisen. Eine besonders kraftige Ver-
starkungshille wird dadurch geschaffen, dass die Gitter-
stidbchen im Wesentlichen rechtwinklig zueinander verlau-
fen und sich in Langs- und Querrichtung der Wurst erstre-
cken, derart, dass die sich in La&ngsrichtung erstrecken-
den Gitterstidbchen miteinander verflochtene Faden aufwei-
sen. Hierdurch ist eine auBerordentlich widerstandsfahige
Verstarkungshille gegeben und die Moglichkeit geschaffen,
die Wirste beispielsweise beim Verladen auf Schiffe oder
Eisenbahnfahrzeuge besonders hoch stapeln zu kdnnen. Die

zum Einsatz kommenden Faden sind unelastische Faden.

Aus der DE 91 07 065 Ul ist ebenfalls eine Verstarkungs-
hiille als Wursthille bekannt, bei der der Hillkdrper in
Schlauchlingsrichtung zumindest einmal geteilt ist und
der Hullkdérper entlang seiner im Teilungsbereich liegen-
den Langsbereiche durch einen Faden verbunden ist, der im
Wesentlichen derart ohne Einbindung durch den HullkoOrper
gefithrt ist, dass er in Langsrichtung herausziehbar ist.
Im Ubrigen dient die angegebene Verstarkungshille zum be-

reits beschriebenen gleichen Zweck.
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Eine Verstadrkungshtlle in Form eines Wurstnetzes ist auch
aus der DE 29 12 961 C2 und der DE 29 25 600 C2Z2 bekannt.
Die Verstarkungshille besteht aus einem Schlauchnetz aus
gekloppelten oder geraschelten Maschen mit mindestens
zweili Schenkeln aus jeweils mindestens einem Faden aus
textilem Material. In der erstgenannten Schrift ist in
jedem Schenkel der Masche, zusammen mit den Textilfaden,
mindestens ein Faden aus elastomerem Material vorgesehen.
In der zweitgenannten Schrift ist nur in einem Schenkel
jeder Masche, in mindestens einer senkrechten und/oder
querverlaufenden Maschenreihe, mindestens ein Faden aus
elastomerem Material eingebracht. Die Faden aus elastome-
rem Material bewirken, dass auch beim Schrumpfprozess
bzw. nach dem Schrumpfprozess der gefiillten Wurst die
Versteifungshille an der Wursthiille anliegt. Die einge-
brachte unelastische Faser bewirkt, dass beim Flillen des
Wurstdarmes bzw. der Wursthille die Verstarkungshille
sich nicht mitdehnt, so dass sich im Maschenbereich der
Verstarkungshille Wilste bilden konnen, die aus der Ebene
des Geflechts hervortreten und die voneinander durch ril-
lenférmige Vertiefungen getrennt sind, in denen die Ma-
schenschenkel liegen. Je nach Ausbildung der Maschen bzw.
der durch das Netzwerk begrenzten Felder sind verschie-

dene optische Effekte durch die Wurstwllste gegeben.

Eine elastische Verstarkung fur Wirste und Fleischwaren
mit netzartiger Struktur ist ferner aus der DE 1 951 900
Ul bekannt. Diese besteht aus einem schlauchfdrmigen Ma-
schennetz aus textilen Einzelfdden oder Garnen und wird
iber die Wurst- oder Fleischware gezogen. Die Maschen des
Netzes weisen eine rhombische Form auf, vorzugsweise ver-
laufen die maschenbildenden Schenkel zur Schlauchachse
diagonal. Die Maschenschenkel sind aus hochgezwirnten,

gekriduselten, vollsynthetischen Faden gebildet.

Ein elastisches schlauchférmiges Netz zum Binden von
Wurstwaren oder dergleichen ist ferner aus der AT 300 534
C bekannt.
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Allen bekannten Verstarkungshillen haftet der Nachteil
an, dass sie nur fur Wurstwaren und Fleischwaren im All-
gemeinen verwendet werden kénnen, die eine gestreckte,
nahezu geradlinige befullbare Form aufweisen. Die bekann-
ten Verstarkungshtllen kdnnen deshalb nicht fir Wurst-
und Fleischwaren verwendet werden, die eine gebogene Form
aufweisen oder aufweisen sollen. Dauerwurstwaren, ver-
fi1llt in darmartigen Natur- oder Kunsthiillen, konnen aber
auch gebogene Formen aufweisen. Des Weiteren sind Umhul-
lungen vielfach gewltnscht, die eine Bogenform, einer Na-

turform nachempfunden, aufweisen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Verstar-
kungshtille anzugeben, die zur Pragung der Form gebogener
Wurst—- und Fleischwaren verwendet und einfach und preis-

wert auch maschinell hergestellt werden kann.

Die Aufgabe 1ldst die Erfindung durch Ausgestaltung der
Verstarkungshiille gemal der im Anspruch 1 angegebenen
technischen Lehre, wonach das Netzgeflecht in Langsrich-
tung gebogen oder wellenfdrmig, aus aneinandergefigten
Bogenteilen bestehend, in zwei oder drei Achsenebenen
verlaufend ausgefthrt ist. Es wird also nicht unter Aus-
nutzung eventueller Elastizitdtsunterschiede des Ge-
flechts eine Bogenform erreicht, sondern durch Vorgaben
bei der Fertigung des Netzgeflechtes dieses in La&ngsrich-
tung so gebogen ausgefihrt, dass die Bogenform der Wurst-
oder Fleischware durch das Netzgeflecht selbst bestimmt
ist. Die Verstadrkungshiille kann dariber hinaus aus ver-
schiedenen Bogenteilen, die zusammenhangend gefertigt
sind, bestehen, so dass eine wellenfdrmige Struktur gege-
ben ist. Diese wellenfdrmige Struktur kann in zweili oder
aber auch in drei Achsenebenen verlaufen, wobei die Aus-
fithrung in drei Achsenebenen bedeutet, dass die Verstar-
kungshiille schraubenzieherférmig ausgefiihrt ist. Auch ist
ersichtlich, dass eine kreisrunde Form durch entspre-

chende Fertigung des Netzes realisierbar ist. Es ist fer-
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ner ersichtlich, dass selbst bei einer unelastischen
Hiille des Fullkdrpers eine Formgebung zwangsweise durch
die festgelegte Geometrie der Verstarkungshtlle erfolgt.
Wenn dariUber hinaus die Hiillle des Fullkdrpers aus dehn-
barem Material besteht, 1st ersichtlich, dass iber die
Netzstruktur Wiulste bei dem Fullprozess unter Druck her-
gestellt werden koénnen, die optisch hervortreten, wobei
diese durch die durch Ladngs- und Querfdden bzw. Maschen-
stege begrenzten Felder charakterisiert sind. Zu diesem
Zweck eignet sich insbesondere die Verwendung einer Fa-
denkombination aus einem unelastischen und einem elasti-
schen Faden, so dass auch nach dem Schrumpfprozess der
Ware das Netz an der Hille des Fullkdrpers weiterhin an-
liegt, beispielsweise auch in den die Felder begrenzenden
Rillen, die beim Fullprozess automatisch entstehen. Wenn
dariiber hinaus die in Langsrichtung vorgesehenen Faden
zusdtzlich im Langsdrall verlaufen, so kann neben einer
gebogenen, wellenfdormigen oder schraubenzieherfdrmigen
Verlegung ein weiterer zusadtzlicher optischer Dralleffekt
an der Oberfliche erzielt werden. Dabeil kdnnen bei ent-
sprechender Materialwahl der Hille des Fullkorpers Wilste
hervortreten, die in einem Drall iber die Oberflédche des

Bogenstiickes verlaufen.

Bei der Herstellung einer Verstarkungshille nach der Er-
findung kommt es darauf an, die Faden mit abgestimmten
und in Abhangigkeit von ihrer Platzierung und ihrem Ver-
lauf abhingigen Geschwindigkeiten durchzuziehen bzw. vom
Knoten- oder Anbindungspunkt zum nachsten Knoten- bzw.
Anbindungspunkt zu fihren, um in gewlnschter Weise er-
hdéhte oder verkiirzte Langenabschnitte zum né&chsten Kno-
tenpunkt zu erreichen. Diese gesteuerte Zufihrung bzw.
durch das gesteuerte Durchziehen mit unterschiedlichen
Geschwindigkeiten wird entweder durch Antriebsteuerung
oder durch Verwendung von besonderen Transportrollenbah-
nen fiir die einzelnen Faden bewirkt, die jeweils mit
gleichen oder gesteuert gednderten Umdrehungszahlen lau-

fen oder unterschiedliche Durchmesser aufweisen. Wenn
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dariiber hinaus Einzelsteuerungen mittels Elektromotoren
méglich sind, kénnen die Durchlaufgeschwindigkeiten auch
musterabhidngig vom Geflecht derart gesteuert werden, dass
gewlunschte Feldzuschnitte bzw. Maschen des Geflechtes ge-
geben sind, beispielsweise rechteckfdrmige, gquadratische,
rautenformige, ovale oder auch runde Felder, die beson-
dere optische Effekte bewirken. Die Maschenstege kodnnen
verstarkt werden, indem die MaschengrébBe bzw. die Feld-
groRe der zwischen den Stédbchen liegenden Felder so grob
gewahlt wird, dass die Wurstware wulstfoérmig mit ihrer

Hulle hervortreten kann.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den

Unteranspriichen im Einzelnen angegeben.

Grundsidtzlich lasst die Erfindung die Fertigung von Netz-
geflechten beispielsweise auf Kléppelmaschinen zu, die
sowohl in der einen Richtung als auch in der anderen
Richtung Bogenform aufweisen, beispielsweise S-fdrmig
verlaufende Bogenformen, die sich aneinander schlieBen.
Sogar runde Formen lassen sich realisieren. Des Weiteren
lidsst die Fertigung auf derartigen Kloppelmaschinen auch
die Fertigung von unterschiedlichen DurchmessergroBen und
die Festlegung der Lange der Querfaden zu. Auch kodnnen
abschnittsweise die in Langsrichtung gegebenen Auslauf-
enden im Durchmesser durch die Querfadden verkleinert wer-
den, um eine bessere Formanpassung im Auslaufbereich
einer darmartigen Hulle einer Wurstware beispielsweise zu
ermdéglichen. Eine besonders kontinuierliche Fertigung
wird ermdglicht, wenn die in Langsrichtung verlaufenden
Fiaden um einen fiktiven Mittelpunkt herum kreisbogenfor-
mig angeordnet sind, derart, dass der oder die innensei-
tig verlaufenden Fidden kiirzer sind als die auf den dulbie-
ren Bahnen kreisbogenfdrmig verlaufenden Faden. Die
Lingsfaden werden durch die in Querrichtung verlaufenden
angebundenen Faden, die gleich nach dem Uberziehen auf
einen Fullkorper diesen bogenfdrmig pragen oder annahernd

gleiche Umfangsldngen aufweisen, miteinander verbunden.
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Beispielsweise lassen sie sich netzartig miteinander ver-
binden. Anbindungen in einer Klodppelmaschine lassen sich
realisieren, wobel die in Querrichtung verlaufenden Faden
Bogensegmente zwischen den Langsfaden bilden, die von der
Linge der niachstfolgenden Laéngsfédden und von dem Bogen-
winkel und dem jeweiligen effektiven Radius, der sich aus
der Lage des Langsfadens auf dem Umfang der Querfaden er-
gibt, bestimmt sind. Die tatsédchliche Lange wird durch
die endseitigen Uberlangen des BogenwinkelmaRes, das iber
die Fiillhille hinausgeht, bestimmt. Das Bogenwinkelmal
kann beispielsweise 30° oder 40° betragen. Die GréBe des
Radius Rl bestimmt also auch die effektiven Radien der
weiteren Langsfaden mit, die im Rahmen des BogenmaBes an-
einandergebunden sind und das Netz bilden. Bei Anbringung
von Langsfaden und Querfaden kann dabei sowohl eine tra-
pezfdérmige, aber auch eine rautenfdrmige Gitterfelder-
struktur erzeugt werden. Ebenso kdénnen fir die Langsfaden

verstarkte Garne verwendet werden.

Die vorteilhaften Ausgestaltungsformen der erfindungs-
gemiB ausgebildeten Verstdrkungshiille sind in den Unter-

anspriichen im Einzelnen detailliert angegeben.

Die Herstellung kann aber auch auf Raschelmaschinen oder
auf anderen Wirkmaschinen erfolgen, die in geeigneter
Weise eine Steuerung der Durchlaufgeschwindigkeiten der

einzelnen Faden ermdglichen.

Ublicherweise werden unelastische Faden und Garne fir die
Herstellung des Netzes verwendet. Es kdnnen aber auch Fa-
den und Garne mit eingeschrankter Elastizitdt verwendet
werden, die beispielsweise eine Dehnung um ein bestimmtes
MaBR zulassen, daruber hinaus sich aber starr verhalten,
so dass beim Aufziehen einer solchen Verstéadrkungshille
auf die Beftllungshille einer Wurstware die Toleranzen
ausgeglichen werden koénnen. Die Dehnbarkeit sollte dabeil
im Millimeterbereich liegen. Die Langsfaden und/oder die

FAden in Querrichtung koénnen Garne sein, die Schrumpffa-
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sern enthalten. Solche Garne sind bekannt. Die Schrumpf-
fasern weisen die Eigenschaft auf, dass sie durch UV-
Strahlung, Wiarme, Kuhlung oder durch l&ngere Lagerzeiten
um ein bestimmtes MaB schrumpfen. Die Verwendung solcher
Garne hat den Vorteil, dass dann, wenn der Fillkorper,
z.B. eine Hartwurstware, durch langere Trocknung
schrumpft, das Netz angepasst wird oder sich automatisch
dem kleineren Durchmesser anpasst. Solche Garne kdnnen
beispielsweise Bikomponenten-Fasern enthalten, deren Ein-
zelfilamente sich aus mindestens zwel unterschiedlichen
Teilfilamenten zusammensetzen, die wiederum aus zwel un-

terschiedlichen Polyestern/Polymeren bestehen.

Die Uberlinge, die uber den Bogen hinausgeht, ist beson-
ders geeignet, um durch Verknotung eine sichere Verstar-
kung auch in Langsrichtung der Wurstware oder Fleischware
zu ermdglichen. In einfachster Ausfihrungsform konnen
beispielsweise auf einem Durchmesser von etwa 7 cm bis 8
cm der Wurstware drei Langsfdden um 120° verteilt ange-
ordnet sein, die mit den Querfaden verbunden sind. Auch
ist es mdglich, nur einen inneren und einen auleren
Langsfaden vorzusehen. Ublicherweise werden aber vier
Lingsfiaden und eine bestimmte Anzahl von Querfaden zur
Herstellung des Netzes verwendet, um definierte rauten-
oder trapezfdrmige FeldgrdRen zu erreichen. Auch kdnnen
mindestens zwel Langsfiaden in geringen Abstand zueinander
parallel angeordnet sein, wobel derartige parallele An-
ordnungen verteilt auf der Umfangsbahn um den Fullkérper
vorgesehen sein koénnen. Hierdurch wird primédr der opti-
sche Eindruck verandert, zugleich aber auch die Andruck-
fliche erhoht. Auch bei diesen parallelen Anordnungen
miissen unterschiedliche Durchlaufgeschwindigkeiten bzw.

Auszugsgeschwindigkeiten der Langsfaden beachtet werden.

Anstelle von Querfaden koénnen auch rautenfdrmige andere
Netzwerke mit rhombischen Formen zwischen den Langsfaden
gewirkt oder gekldppelt sein. Die Herstellung der Krum-

mung erfolgt in einfachster Weise durch Zufihrung der
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Lingsfihrungen in der Wirk- oder Kldppelmaschine mit un-
terschiedlichen Geschwindigkeiten. Die Zufihrung des Gar-
nes oder der Faden an der innenliegenden Seite erfolgt
gegentber den nachstfolgenden langsamer. Der nachstfol-
gende Lingsfaden wird also schneller in die Maschine ein-
gezogen. Diese stoppt nach jedem Rastermal den Durchlauf
und stellt die Verbindung zwischen den Querfaden und den
Lingsfiaden am Knotenpunkt her. Der vierte Langsfaden muss
noch schneller eingezogen werden, da er noch weiter ent-
fernt ist, um die gewlnschte Langenerstreckung zu errei-

chen, damit die Bogenform sichergestellt ist.

Anstelle der angegebenen Wurst- und Fleischwaren konnen
selbstverstandlich auch andere FUllkérper, z. B. auch in
Form eines Luftballons, von einer Verstarkungshille umge-
ben sein. Die erstellte Netzstruktur kann also auf alle
gebogenen Waren und HUllen angepasst zur Anwendung kom-
men. Ebenso kann anstelle der angegebenen Teilung eine
Ywei-, Drei- oder Vierteilung oder auch eine Funf-,
Sechs-, Sieben- oder Achtteilung der Umfangsbahn der
querverlaufenden Fiden erfolgen oder auch die Einbringung
einer anderen kleineren Netzstruktur zwischen den Langs-
fiaden. Es versteht sich dabei von selbst, dass entspre-
chend diesen Ausgestaltungsformen und -groBen die Zufihr-
geschwindigkeiten der Langsfdden so gesteuert sein mis-
sen, dass die gewlnschte bogenfdérmige Auspragung sicher-

gestellt ist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der in den Zeich-
nungen dargestellten Ausfilhrungsbeispiele erganzend
erldutert.

In den Zeichnungen zeigen:

FIG 1 eine gebogene Wurstware mit einer Verstarkungs-

htille nach der Erfindung,
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FIG 2 ein Beispiel einer wellenfdrmigen Auspragung
einer Wurst mit erfindungsgemidler Verstarkungs-
hiille,

FIG 3 eine schraubenzieherdhnliche Form der Wurst mit

einer erfindungsgemiaben Verstarkungshille,

FIG 4 ein Beispiel unter Einbindung eines elastischen
Fadens 1in eilnem Garn mit unelastischen Faden

und

FIG 5 ein Beispiel eines unterschiedlichen Musters
des Geflechts.

In Figur 1 ist eine Wurst, z. B. eine Dauerwurst, abge-
bildet, die in einer Hulle 1 abgefiillt ist. Die Hiulle 1
kann beispielsweise eine vorgefertigte textile Hulle oder
auch ein Naturdarm sein. Sie ist kopfseitig abgebunden.
Durch das Abbinden entsteht ein Zipfel 2. Die darge-
stellte Wurst ist umgeben von einer erfindungsgemal her-
gestellten gebogenen Verstarkungshiille 3 in Form eines
gitterartigen Netzgeflechtes. Dieses Netzgeflecht weist
Liangsfaden 4a, 4b und 4c auf. Es handelt sich dabei um
vier Langsfiden, die um den Umfang der Verstarkungshiulle
jeweils um 90° versetzt angeordnet sind, wobeli ein Langs-
faden nicht sichtbar ist. Die Langsfaden bestehen aus
Garnen, die auch verstadrkt sein kdénnen. Die Langsfaden
4a, 4b und 4c (der hintere Langsfaden ist nicht zu sehen)
sind durch Querfiaden 5 miteinander verbunden. Die Querfa-
den 5 sind jeweils umlaufend angeordnet und bilden zusam-
men jewells mit den benachbarten Langsfédden 4a, 4b, 4c
trapezformige Felder 6, die einen Teilabschnitt der
Wursthtlle 1 verstarken. Die Lange der Verstarkungshulle
3 wird bestimmt durch den Bogenwinkel ¢ sowie durch die
untenseitige Uberldnge 7 und die obenseitige, am Ende

verknotete Uberlange 8.

10
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Um die gebogene Form auf einer Wirk- oder Kloppelmaschine
zu erhalten, werden die in die Maschine eingezogenen
Liangsfaden 4a, 4b, 4c mit unterschiedlichen Geschwindig-
keiten eingezogen. Der innenliegende Langsfaden 4a, der
in einem Bogen mit dem fiktiven Radius R1 verlauft, wird
relativ langsam in die Maschine eingezogen, wéahrend der
mittlere Lingsfaden 4c mit dem effektiven Radius Resen
schneller eingezogen wird, damit die gewinschten Trapez-
felder entstehen kodnnen und die Bogenform gewahrt ist.
Noch schneller wird der aubere Liangsfaden 4b eingezogen,
um diesen in dem fiktiven Radius Rerrr mit den Querfaden 5
verbinden zu koénnen. Wahrend des Verbindens stoppt der
Durchlauf kurzzeitig und zieht dann mit den unterschied-
lichen Geschwindigkeiten die Langsfaden 4a, 4b, 4c¢ zur
Anbindung an die Querfaden 5 durch. Dadurch entsteht in
gewliinschter Weise das Netz, wie es dargestellt ist.
Natiirlich kann auch auf die Uberléangen 7 und 8 gédnzlich
verzichtet werden oder es kénnen die Querfaden 9 und 10
in den Uberlangen 7 und 8 verkurzt ausgefihrt werden.
Ebenso kdnnen auch die Querfaden verstarkte Garne sein.

Dies hédngt jeweils vom Einsatz ab.

In Figur 2 ist eine Wellenform einer Verstarkungshulle
dargestellt. Diese pragt beim Befillen der Hulle des

Fiillkdorpers die Form der Wurstware in zwei Ebenen.

Figur 3 zeigt ein Beispiel in drei Achsenebenen, aus wel-
chem ersichtlich ist, dass durch Aneinanderfigen bzw.
durch eine Endlos-Herstellung eine Verstarkungshtlle in
schraubenfdrmigen Strukturen hergestellt werden kann, die
die Wurstform beim Befillen der Hulle des Fullkdorpers

pragt.

Figur 4 gibt eine Netzstruktur an, bei der die Langsfaden
12 einerseits mit elastischen Faden 13 umgeben und ande-
rerseits die elastischen Fadden 13 als Querfadden einge-
wirkt sind, so dass in beiden Richtungen ein Zusammenzie-

hen gewahrleistet ist, wenn die Wurstware durch Trocknung

11
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schwindet. Dabei konnen Langsfdaden mit eingewirkt oder
durchlaufend vorgesehen sein. Es kdnnen dariber hinaus
jeweils eine Ummantelung sicherstellende Querféaden elas-
tisch ausgefihrt oder zusadtzlich unelastische vorgesehen
sein, um nach dem Schrumpfprozess ein Anliegen des Netzes
an der Hiille zu bewirken. Dem Fachmann erdffnen sich di-
verse Moglichkeiten, die z.B. in der DE 29 25 600 C2Z und
in der DE 29 12 961 C2 angegeben sind.

Figur 5 zeigt ein anderes Muster eines Rundgewirkes nach

der Erfindung, das durch hdhere Flachendeckung charakte-

risiert ist.

12
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Bezugszeichenliste

1

Hille

Zipfel
Verstarkungshiille (Netzgeflecht)
Langsfaden
Langsfaden
Langsfaden

Querfaden
trapezfdrmige Felder
Uberliange

Uberliange

Querfaden

Querfaden
Mittelpunkt
unelastische Faden

elastische Faden
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Verstarkungshiille, insbesondere fiur Wurstwaren

Patentanspriche

1. Verstidrkungshtille als maschinell gefertigtes,
schlauchfdérmiges, gitterartiges Netzgeflecht, dessen aus
mindestens zwel Faden gebildete Gitterstadbchen an den
Kreuzungsstellen miteinander verbunden sind, wobei die
Gitterstabchen sich in Langs- und Querrichtung zum einge-
fiihrten runden und gestreckten Fillkorper erstrecken,
dadurch gekennzeichnet, dass das Netzgeflecht
(3) in Lingsrichtung gebogen oder wellenfdrmig, aus anei-
nandergefiigten Bogenteilen bestehend, in zweil oder dreil

Achsenebenen verlaufend ausgefihrt ist.

2. Verstarkungshiille nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die in Langsrichtung vorgesetzten

Faden (4a, 4b, 4c) zusdtzlich im Langsdrall verlaufen.

3. Verstarkungshille nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die in Langsrichtung verlaufenden
Faden (4a, 4b, 4c) je Bogen oder Bogenteil um einen fik-
tiven Mittelpunkt (11) herum kreisbogenfdrmig, entspre-
chend dem gewliinschten Bogen oder Bogenteil angeordnet
sind, derart, dass der oder die innenseitig verlaufenden
Faden (4a) kirzer sind als die auf den duBeren Bahnen

kreisbogenfdrmig verlaufenden Faden (4b, 4c).

4., Verstarkungshille nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der innenseitige La&ngsfaden (4a)
eine Linge aufweist, die vom Bogenwinkel (@) eines Krei-
ses mit einem fiktiven Radius (R1) mitbestimmt ist, und
dass die Lange der nachstfolgenden Langsfaden (4c, 4b)
von dem Bogenwinkel (¢) und jeweills einem effektiven Ra-
dius (Rerrl und Rerr?2) bestimmt ist, der sich aus der Lage
des Langsfadens (4a, 4b, 4c) auf dem Umfang der Querfaden

(5, 9, 10) ergibt, wobei die tatsdchliche Lange durch die

14
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seitliche Uberlédnge (7, 8) des WinkelmaBes des Bogens be-

stimmt ist.

5. Verstiarkungshtlle nach Anspruch 1 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die in Querrichtung angebunde-
nen Ummantelungs-Faden (5), die den Fullkorper (1) bzw.
die Hiille des FUllkodrpers (1) umlaufen, mit gleichgroRen
oder angenahert gleichgroRen Umfangslangen vorgesehen
sind, die an den Langsfaden (4a, 4b, 4c) angebunden sind

und Bogensegmente zwischen den Langsfdden bilden.

6. Verstarkungshiille nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Felder (6) des gitterartigen
Netzgeflechtes Trapezform aufweisen und an der Innenseite
des jeweiligen Langsfadens (4a, 4b, 4c) der Abstand ge-

ringer ist als der an der AuRenseite.

7. Verstarkungshille nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Faden (4a, 4b, 4c) und die

Ummantelungsfaden (5, 9, 10), Garne sind.

8. Verstarkungshtlle nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens die Langsfaden (4a,
4b, 4c) der sich in Langsrichtung erstreckenden Gitter-
stidbchen und die Ummantelungsfdden (5) miteinander ver-

flochten sind.

9. Verstarkungshiille nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Querfaden (9, 10) in den End-
bereichen des Fullkdrpers (1) verklirzt und in ihrer Lange

dem Durchmesser des Fullkdérpers (1) angepasst sind.
10. Verstarkungshiulle nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Jjede Verstarkungshiillle (3) seit-

lich iUberstehende Fadenenden (8) zum Verknoten aufweist.

11. Verstarkungshiulle nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Faden (4a, 4b, 4c, 5, 9, 10)

15
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elastisch und/oder unelastisch sind oder mindestens die
Ummantelungsfiden eine unelastische Faser oder Garn auf-
weisen, die mit elner elastischen Faser oder einem sol-

chen Garn kombiniert ist.

12. Verstarkungshiulle nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Fullkoérper (1) eine flexible
oder unflexible Hillle, gefillt mit einer Wurstware, ins-

besondere Dauerwurstware, 1ist.

13. Verstarkungshiulle nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Netzgeflecht (3) zwei, drei,
vier, finf, sechs, sieben oder acht Teilungen auf der Um-
fangsbahn um den Fullkdrper (1) aufweist und an den Tei-

lungspunkten die Langsfaden (4a, 4b, 4c) angebunden sind.

14. Verstarkungshiulle nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens zwei Langsfaden (4a,
4b, 4c) in geringem Abstand zueinander parallel angeord-
net sind und einen Langsfaden bilden und dass derartige
parallele Anordnungen verteilt auf der Umfangsbahn um den

Fullkdrper vorgesehen sind.

15. Verstarkungshtlle nach Anspruch 1 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Langsfaden (4a, 4b, 4c)
und/oder die Faden in Querrichtung (5) Garne sind, die
Schrumpffasern aufweisen, wobei die Schrumpffaser durch
UV-Strahlung, Warme, Kiihlung oder durch langere Lagerung

um ein bestimmtes MaB schrumpft.

16. Verstarkungshiulle nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Garne Bikomponenten-Fasern
enthalten, deren Einzelfilamente sich aus mindestens zwei
unterschiedlichen Teilfilamenten zusammensetzen, die wie-
derum aus zwei unterschiedlichen Polyestern/Polymeren

bestehen.
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17. Verstarkungshiulle nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen den Langsfaden (4a, 4b,
4c) oder unter Einschluss derselben die Querfaden derart
verarbeitet sind, dass sechseckfdrmige, rautenférmige,
dreieckige, quadratische oder ovale Netzfelder gegeben

sind.

18. Verstarkungshiille nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Netz-
geflecht auf einer Wirk-, Raschel- oder einer Kloppel-
maschine hergestellt ist, wobeil gesteuerte, voneinander
abweichende Vorschubgeschwindigkeiten der Langsfaden (4a,
4bh, 4c) zu unterschiedlichen Langenausbildungen der
Lingsfaden (4a, 4b, 4c) fihren und durch sich adndernde
Zufithrungsgeschwindigkeiten der Querfaden (5) die Muster-
bildung des Geflechts unter Berlicksichtigung der geboge-
nen oder wellenfdrmigen Langserstreckung des Geflechts

erfolgt.
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