N

10 lipca 1932 r.
_COub_ FW

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 16228.

Kl, 80 b 3

Niels Nielsen
(Kopenhaga, Danja).

Sposok wstepnej obrobki surowego szlamu cementowego
przed wypalaniem w piecach obrotowych.

Zgloszono 17 pazdziernika 1930 r.

Udzielono 11 kwietnia 1932 r.
Pierwszenstwo: 21 pazdziernika 1929 r. (Wielka Brytanja).

Podczas wypalania cementu w piecach
obrotowych wedlug sposobu mokrego, zu-
zywa sie stosunkowo duze ilosci ciepla do
suszenia surowego szlamu, zawiera on bo-
wiem od 35 lub 40% albo nawet i wigcej
wody i w takim stanie jest doprowadzany
do pieca obrotowego. Wielka zawartos¢
wody jest konieczna do przygotowywania
szlamu surowego, ktéry powinien posiadaé
taka plynnoséé, aby mégl byé latwo mielony
w mlynie rurowym, przenoszony dalej i wy-

mieszany w odpowiednich mieszarkach, aby

tak pod wzgledem fizycznym, jak i che-
micznym tworzyl jednorodna mase.

Celem zmniejszenia zapotrzebowania
ciepla w piecach, probowane usuwaé pra-
wie polowe podanej wyzej zawartosci wo-
dy na drodze mechanicznej, to znaczy za-

pomoca, filtréw réznego rodzaju, jak filtry
prézniowe, filiry o sprezonem powietrzu
lub ttoczarki filtrowe. Otrzymana tym spe-
sobem oszczedno$é na cieple nie jest
wszakze tak duza, jak tego mozna bylo o-
czekiwaé, lecz znacznie mniejsza, anizeli
ilogé ciepla potrzebna do odparowania tej
ilosci wody, kiéra zostaje usunigta zapo-
moca filtréw. Powodem tego jest to, ze od-
filtrowany, a wiec odpowiednio mniej za-
wierajacy wody surowy materjal nie jest
zdolny ostudzié osuszajace gazy spalinowe
do niskiej temperatury, jak to czyni szlam
nieodfiltrowany. Oszczednosci otrzymywa-
ne w takiem urzadzeniu filtrujagcem mozna
jak dotad wyzyskaé nalezycie tylko w tych
przypadkach, w ktérych cieplo zawarte w
spalinach jest stosowane do innych celow



niz do suszenia szlamu w piecu, np. w ko-
tlach do wyzarzania.

.+ Wynalazek niniejszy ma na celu catko-
wite wyzyskanie zalet opisanego wyzej u-
rzadzenia filtrowego nawet w tych przy-
padkach, gdzie cieplo pozostajace w spali-
nach jest stosowane tylko do suszenia szla-
mu surowego. Wyzyskanie jest uskutecz-
niane po odfiltrowaniu szlamu surowego,
przyczem suszenie, podgrzewanie, a w ra-
zie potrzeby prazenie szlamu, odbywa sie
w specjalnych urzadzeniach poza piecem
obrotowym, ktére pracuja w ten sposéb, iz
cieplo zawarte w spalinach zostaje dopro-
wadzone do szlamu surowego w wiekszej
mierze, anizeli mozna to osiagnaé w piecu
obrotowym. Jedno z tych urzadzer, w kté-
rych spaliny zostaja $cisle zetkniete z o-
grzewanym materjatem, jest piec szybowy.
W takim piecu spaliny musza przenikaé
przez warstwe materjalu wypelniajaca ca-
ly przekréj pieca, dzieki czemu zaréwno
powierzchnia ogrzewalna jak i wspélczyn-
nik przewodnictwa ciepla sa znacznie
wicksze, anizeli w piecu obrotowym. To
samo dzialanie mozna uzyskaé, przepu-
szczajac spaliny przez powierzchnie rusztu,
pokrytego stale odpowiednia warstwa ma-
terjatu, ktéry jest odprowadzany i dopro-
wadzany w sposéb ciagly, zupelnie tak sa-
mo jak w piecu, np. zapomoca rusztu obro-
towego lub innych uzywanych rusztéw me-
chanicznych.

Przy wypalaniu cementu wedtug sposo-
bu suchego, stosowanie takich wurzadzeti
podgrzewajacych w polaczeniu z piecem
obrotowym jest znane, jednakze w tym
przypadku praktyczno§é sposobu zalezy
od warunkéw, przy jakich surowe mliwo
jest, przed doprowadzeniem do urzadzeri
podgrzewajacych, zwilzane i ziarnkowane
zapomoca specjalnych urzadzeri tak, aby
spaliny mogly przenikaé przez warstwe
materjalu w piecu podgrzewajacym. Zja-
wiaja sie¢ przytem jednak wszystkie wady
sposobu suchego, dotyczace przygotowania

surowego materjatu, Wady te sa calkowi-
cie usunigte zapomocg sposobu wedlug wy-
nalazku niniejszego, w ktérym zalety spo-
sobu mokrego sa potaczone, pod wzgledem
przygotowania i przenoszenia surowego
materjalu, z korzyscia dobrego skutku u-
Zytecznego wypalania, cechujacego sposéb
suchy.

Na fig. 1, 2 i 3 przedstawione sa sche-
matycznie i w widoku bocznym trzy przy-
ktady wykonania urzadzed do wykonywa-
nia sposobu wedtug wynalazku.

W urzadzeniu wedtug fig. 1, spaliny, po
wyjéciu z pieca obrotowego 1, przepltywa-
ja przez piec szybowy 2, ktéry wzgledem
pieca obrotowego spelnia zadanie pieca
podgrzewajacego. Spaliny przenikaja przez
stosunkowo gruba warstwe 3 surowego
materjalu, zawartego w piecu szybowym i
spoczywajacego na ruchomem urzadzeniu
rusztowem 4, ktére zwolna samoczynnie
przenosi ten materjal dalej. Nastepnie ma-
terjal zostaje przeniesiony do pieca obro-
towego zapomoca podnosnika 5. Ciag wy-
woluje dmuchawa 6. Spaliny przenikaja
przez warstwe materjalu 3, w kierunku
zgéry nadél tak, iz zanim przenikna przez
urzadzenie rusztowe zostaja juz do pewne-
go stopnia ochtodzone tak dalece, aby nie
uszkodzity rusztu. Uszkodzenie mogloby
tatwo nastapié, gdyby spaliny przenikaly
przez piec 2 w kierunku zdotu do géry jak
w zwyktych piecach szybowych, to znaczy
przez ruszt przed przejéciem przez mate-
rjat. W tym przypadku praca wedtug zasa-
dy pradéw przeciwnych zostata uznana za
korzystna, gdyz umozliwia najlepsze chlo-
dzenie spalin, jednakzie wypada wéwczas
stosowaé do urzadzenia rusztowego spe-
cjalnie ogniotrwaly materjal, oraz dbaé, aby
spaliny dochodzace do rusztu nie posiada-
ty zbyt duzej temperatury. Zanim szlam
surowy zostanie doprowadzony do pieca
szybowego 2, jest on przepuszczany przez
filtr do szlamu 7, gdzie zawarto$é wody zo-
staje zmniejszona z 35 — 40% na 20—



22%. Nastepnie szlam podlega koagulaciji
w specjalnem urzadzeniu 8, gdzie szlam
surowy otrzymuje taka konsystencje, aby
warstwa ziarnistego materjalu umozliwia-
a przeplyw spalin z pieca obrotowego, bez
stawiania im zbyt duzego oporu. Urzadze-
nie do koagulacji 8 moze stanowié tloczar-
ka do brykietéw, w ktorej przefiltrowany
spiek szlamowy zostaje uksztaltowany, np.
w postaci brylek. Podzial szlamu na drob-
re kawalki mozna wykonaé réwniez w ja-
kikolwiek inny odpowiedni sposéb. Urza-
dzenie 8 do koagulacji moze np. posiadaé
komore do suszenia, do ktérej zostaje do-
prowadzony spiek szlamowy z filtru, pod-
dawany w tej komorze suszeniu np. za-
pomoca pobocznego ciepta z piecéw do wy-
palania cementu. Nastepnie szlam zostaje
podzielony na kawatki, nadajace si¢ do
traktowania w piecu 2 w opisany sposéb.
Celem ulatwienia procesu koagulacji moz-
na szlam zmieszaé z pewng iloscia suchego
sproszkowanego materjatu surowego, kto-
ry moze byé np. usuwany przez wylot 9 z
pieca szybowego. Po ukoriczonym przebie-
gu koagulacji w urzadzeniu 8, materjat w
piecu szybowym 2 zostaje przeniesiony
wdél zapomoca urzadzenia przenosnikowe-
go odpowiedniej budowy. Jak uwidocznio-
no na rysunku, urzadzenie to moze si¢ skla-
daé z kota topatkowego 10, sluzacego jako
narzad zamykajacy, jednakie doprowa-
dzanie materjalu mozna uskutecznié zapo-
moca odmiennego urzadzenia zasilajacego
odpowiedniej budowy.

W przykladzie wykonania wedtug fig.
2 piec szybowy jest zastapiony komora
piecowa 11, umieszczona np. w komorze
dymowej pieca obrotowego; w komorze 11
warstwa materjatu 12 spoczywa na ruszcie
ruchomym lub laricuchowym 13, ktéry tak
samo dziala, jak w zwyklych paleniskach ko-
tlowych, z ta tylko réznica, ze spaliny prze-
nikaja przez ruszt w kierunku zgéry madét.
Z rusztu 13 materjal surowy przesuwa si¢
po zlobie 14 wdét do korica wpustowego

pieca obrotowego. Zamiast podobnego ru-
chomego rusztu laficuchowego 13, mozna
réwniez stosowaé inne wlasciwe urzadzenie
przenosnikowe, np. przenosnik zgrzeblowy,
zlobek wstrzasowy i t. d., ktére w podobny
spos6b wystawiaja materjal na dzialanie
spalin.

Na fig. 3 przedstawiono inny odmienny
przyklad wykonania urzadzenia z piecem
szybowym wedtug fig. 1. W celu utrudnie-
nia przenikania goracych spalin przez
ruszt 4, oraz celem umozliwienia czescio-
wego zastosowania zasady przeciwpra-
déw, a wiec lepszego wyzyskania ciepla za-
wartego w spalinach, skierowuje si¢ je
wdél zapomocy zaslony 15, zaglebionej w
materjale, przyczem spaliny przechodza
dotem pe ruszcie, nie przenikajac zasadni-
czo przez ten ruszt, i uchodza wreszcie
wgére, przeplywajac przez doprowadzo-
ny materjal, jak to uwidoczniono na fig. 3
zapomoca strzatki. Urzadzenie rusztowe
moze byé tu opuszczone i zastapione ja-
kiemkolwiek innem ogniotrwalem urzadze-
niem. Takiem urzadzeniem moze byé np.
poprostu otwér odpowiedniej wielkosci.
Podnosnik 5 uwidoczniony na fig. 1 i 3, a
stuzacy do przenoszenia materjatu z pieca
podgrzewajacego do pieca obrotowego,
moze byé opuszczony, o ile piec podgrze-
wajacy zostanie umieszczony na tak wy-
sokim poziomie wzgledem otworu wpusto-
wego pieca obrotowego, iz materjal moze
wpadaé do tegoz pieca poprostu pod dzia-
taniem sily ciezkosci. W takim ukladzie zo-
staja ominiete trudnosci, polegajace na
mozliwosci uszkodzenia czeéci zelaznych
podnosnika przez goracy materjal.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wstepnej obrébki surowego szla-
mu cementowego przed wypalaniem w pie-
cach obrotowych, przy ktérym szlam suro-
wy, po uprzedniem usunigciu znacznej czg-
§ci zawartej w nim wody przez filtrowanie




lub w inny mechaniczny sposéb, zostaje
poddany dzialaniu gazéw spalinowych pie-
ca obrotowego, celem dalszego osuszenia,
podgrzania lub w razie potrzeby caltkowite-
go lub czesciowego wyprazenia, znamienny
tem, ze szlam, czesciowo pozbawiony wo-
dy, zostaje w znany sposéb skoagulowany i
doprowadzony do takiego stanu, iz war-

stwa tego ziarnistego materjatu umozliwia
przenikanie spalin z pieca obrotowego bez
stawiania im zbyt duzego oporu.

Niels Nielsen.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.



Do opisu Patentowego Nr 16228,

Druk L. Bogusfawskiego i Ski, Warszawa,



	PL16228B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


