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(54) Procedeu de tencuire a suprafetelor constructiilor cu utilizarea cofrajului

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la un procedeu de
tencuire a diferitor suprafete de constructii,
inclusiv a peretilor si articolelor din beton,
piatrd, mortar etc.

Procedeul prevede utilizarea unui cofraj
pentru constituirea unei cavitati de formare
intre suprafetele cofrajului si a constructiei
pentru umplere cu mortar. Totodata in mortar,
in zona adiacentd suprafetei cofrajului, se
injecteazd, gradual sau dupa umplerea cavitatii,
un liant lichid cu priza rapidd cu formarea unui

2
strat superficial suficient de dur pentru
sustinerea dupd decofrare a stratului de
tencuiald pini la intirirea Iui. In calitate de
liant cu prizd rapida se poate utiliza ipsos sau
adezivi polimerici.

Procedeul permite intensificarca utilizarii
cofrajului datoritd posibilitatii decofrérii pand
la intarirea stratului de mortar.

Revendiciri: 2

Figuri: 1




(54) Process for plastering construction surfaces using the formwork

(57) Abstract:
1

The invention relates to a process for
plastering different construction surfaces,
including walls and articles of concrete, stone,
mortar, etc.

The process provides for the use of a
formwork for creating a mold cavity between
the formwork and construction surfaces for
filling with mortar. At the same time, into the
mortar is introduced, gradually or after filling
the cavity, a liquid fast-hardening binder in the
region of the formwork surface with the

2
formation of a surface layer sufficiently solid
to support the plaster layer after removal of the
formwork before its hardening. As fast-
hardening binder can be used gypsum or
polymeric adhesives.

The process makes it possible to intensify
the use of formwork due to the possibility of
its removal prior to the hardening of the plaster
layer.

Claims: 2

Fig.: 1

(54) Crioco0 oTyKaTyPUBAHHUA CTPOUTEIBHBIX TOBEPXHOCTEH €

HCIIOJb30BAHUEM OﬂMyﬁKH

(57) Pegepar:
1

W3o0pereHne OTHOCHTCS K CIIOCOOY
ONITYKATYPHBAHHS PAa3IUYHBIX CTPOHTEIHHBIX
MOBEPXHOCTEH, BKIIIOUAS CTCHBI H H3JICIUS H3
0eToHa, KaMHS, CTPOHTEIFHOTO PacTBOPa U JIp.

Croco6 mperycMaTpUBaeT HCHOIh30BAaHUE
OMATYOKH JUI1  CO3MaHHS  (DOPMOBOUHOH
MOITOCTH MEKIY HOBEPXHOCTAMHU ONATyOKH H
KOHCTPYKIIMH JUIS 3alOMHEHHS PacTBOPOM.
[pu 3TOM, B pacTBOp BBOJAT, IIOCTCIICHHO HIIH
ocle ero 3aIOHCHUSA, KHITKOE
OBICTPOTBEPACIOIIEE CBA3YIOIIEE B 0OOIACTH
OIaTyOOYHOH TOBEPXHOCTH € 00pa30BaHHEM

2
MOBEPXHOCTHOI'O CJI0f, JOCTATOYHO TBEPIOTO
JUIS TOJECpKaHUA CI0A IITYKaTYpPKH ITOCIE
CHATHA ONAIYOKH 7O €ro oTBepacHuiL. B
KauecTBE OBICTPOTBEP/ICIONIETO CBA3YIOIIETO
MOXKET OBITh  HCIONB30BAaH THIC M
MTOTHMEPHEIEC KITCH.

Croco0 1O3BONIIET HHTEHCH(HITHPOBATH
HCIOIL30BAHUE OmaTyOKu omaromaps
BO3MOKHOCTH €¢ CHATHS IO OTBEPJICHUS CIIOL
MITYKaTYPKH.

I1. popmymsr: 2

@ur.: 1
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Descriere:

Inventia se referd la un procedeu de tencuire a diferitor suprafate de constructii,
inclusiv a peretilor si articolelor de beton, piatrd, mortar etc.

Este cunoscut procedeul de aplicare a tencuielii pe un perete, care constd in
constituirea unei cavitati de formare pentru mortar, alcatuitd de suprafata peretelui si a
cofrajului, turnarea mortarului in cavitatea formatd, mentinerea acestuia pand la
intarire si decofrarea cofrajului [1].

Dezavantajul procedeului de tencuire descris mai sus constd in mentinerea de
lunga duratd a mortarului In cofraj pana la Intarirea lui.

In cazul prevederilor tehnologice odati cu mirirea grosimii stratului tencuielii
durata de mentinere a mortarului in cofraj se mareste considerabil.

Problema tehnica rezolvata de inventie consta in intensificarea utilizérii cofrajului
in procedeul de tencuire a suprafetelor prin reducerea duratei de mentinere a
mortarului in cofraj.

Esenta inventiei constd in realizarea procedeului de aplicare a tencuielii pe
suprafata constructiilor si articolelor industriale confectionate din beton, piatrd, mortar
etc. ce include constituirea unei cavitati de formare pentru mortar intre suprafetele
cofrajului si a constructiei, umplerea cavitatii de formare cu mortar, mentinerea
mortarului si decofrarea cofrajului, totodata se injecteaza in mortar, in zona adiacentd
suprafetei cofrajului, o solutie de liant cu prizd rapida. Injectarea se efectueaza gradual
sau dupad umplerea cu mortar a cavitatii de formare in asa mod ca sd se asigure
formarea unui strat superficial de liant cu prizd rapidd, suficient de dur pentru
sustinerea stratului de tencuiald dupd decofrare pana la Intarirea mortarului. Ca solutie
de liant cu priza rapidd se utilizeaza ipsos sau adezivi polimerici lichizi PLAST-AC
sau Stachement F 11.

Inserarea in mortarul tencuielii a liantului cu prizd rapidd asigurd formarea in
mortar a unui strat adiacent suprafetei cofrajului suficient de dur, care permite
decofrarea cofrajului intr-un termen mai redus comparativ cu cel conventional.

Rezultatul tehnic constd in intensificarea utilizarii cofrajului in procesul de
mortar.

In continuare este prezentat un exemplu de realizare a inventiei, §i anume —
tencuirea unui perete cu inserarea solutiei de liant cu prizd rapida conform figurii.

Procedeul de aplicare a tencuielii (1) pe suprafata peretelui (2) include constituirea
unei cavitati de formare pentru mortar intre suprafata peretelui (2) si suprafata
cofrajului (3), umplerea volumului cavitatii de formare cu mortar (4), inserarea
solutiei de liant cu prizd rapidd (5) in mortarul (4) din zona adiacentd suprafetei
cofrajului gradual cu turnarea mortarului si dupd umplerea volumului cu mortar (4)
prin intermediul injectorului (6). Dupd inserarea solutiei de liant cu priza rapida,
mortarul (4) se mentine in cofraj pana la intérirea suficientd a liantului cu priza rapida,
care permite formarea unui strat suficient de dur pentru sustinerea mortarului fara
cofraj, dupa care urmeaza decofrarea cofrajului (3).

Ca solutie de liant cu priza rapidd se utilizeazd adezivul polimeric lichid PLAST-
AC, conform instructiei de utilizare.

In cazul cAnd grosimea tencuielii variazi, solutia de liant cu priza rapida (PLAST-
AC) se insereaza diferential dupa cantitate si concentratie.

Datoritd inserdrii in mortarul tencuielii a solutiei de liant cu prizd rapidd, durata
mentinerii mortarului in cofraj se reduce comparativ cu cel conventional, astfel se
intensifica utilizarea cofrajului datoritd maririi frecventei de utilizare a lui.
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. TexHOIOTHUS CTPOUTEILHOIO IPOU3BOJCTBA, IOA pea. M. Jomnruxosa.
Mocksa, Ctpoitusaat, 1977, p. 315-316

(57) Revendicari:

1. Procedeu de tencuire a suprafetelor constructiilor cu utilizarea cofrajului ce
include constituirea unei cavititi de formare pentru mortar intre suprafetele cofrajului
si a constructiei, umplerea cavitatii de formare cu mortar, mentinerea mortarului gi
decofrarea, caracterizat prin aceea cd se injecteazd in mortar, in zona adiacentd
suprafetei cofrajului, o solutic de liant cu prizd rapidd; totodatd injectarca se
efectueaza gradual sau dupa umplerea cu mortar a cavitétii de formare n asa mod ca
sd se asigure formarea unui strat superficial de liant cu prizd rapida, suficient de dur
pentru sustinerea stratului de tencuiald dupa decofrare pand la intdrirea mortarului.

2. Procedeu conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ca in calitate de liant
pentru solutia cu priza rapida se utilizeazd ipsos sau adezivi polimerici PLAST-AC
sau Stachement F11.

Sef adjunct Directie Brevete: TUSTIN Viorel
Sef Sectie Examinare: LEVITCHI Svetlana
Examinator: JOVMIR Tudor

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisindu, Republica Moldova
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