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~ Sposob pomiaru wytrzymaloSci materialu na rozciaganie
w kierunku poprzecznym do kierunku wlokien, zwlaszcza stali
narzedziowych

1

Przedmiotem . wynalazku jest sposéb pomiaru
wytrzymato$ci materialu na rozcigganie w kie-
runku poprzecznym do kierunku wiokien, zwla-
szcza stali narzedziowych, majgcy zastosowanie
szczegblnie przy ocenie przydatnosci poszczeg6l-
nych materialéw na matryce do obrébki plastycz-
nej.

Dotychczas, oceniajgc wytrzymalosé materialu
na rozcigganie w kierunku poprzecznym do kie-
runku ulozenia wiokien, korzystano z proby jedno-
" osiowego rozciggania. Préby tej jednak nie mozna
stosowaé w przypadku, gdy gabaryty to jest sSred-
nica preta lub szeroko$é plaskownika, wykonanych
z ‘badanego materialu sg mniejsze od 55 mm, tyle
bowiem wynosi zgodnie z polskg normg nr
PN-55/H-04310 minimalna dlugo$¢ probki, ktora
zapewnia prawidlowy przebieg .pomiaru. Ponadto
przy ocenie przydatnos$ci poszczegblnych materia-
16w na matryce do obroébki plas\tycznej, wszystkie

dotychczas stosowane sposoby, takie jak statyczna

proba rozcigganta, statyczna préba zginania, sta-
tyczna préba skrecania, udarowa proéba zginania
czy tez pomiary twardosci nie zadawalajag w peini,
bowiem schemat obcigzenia, jakiemu podlega ma-
terial w czasie wymienionych préb odbiega znacz-
nie od sposobu w jaki jest obcigzana w czasie pré—
cy gotowa matryca, ktéra ogélnie rzecz biorgc pra-
cuje jak rozrywany od $rodka piericien. Wiekszosé
~matryc wykonywana jest z pretow ze stali narze-
dziowych posiadajgcych segregacje weglikow, a
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wiec w czasie eksploatacji szczegélnie narazonych
ra rozrywanie w kierunku poprzecznym do Kkie-
runku wiokien. Poza tym niezgodno$é wynikow
uzyskiwanych w dotychczas stosowanych klasycz-
nych prébach wytrzymato§ciowych z wynikami ja-
kie dawaly . pracujgce matryce doprowadzila do
tego, ze badania majgce na celu wilasciwy dobér
stali i jej obrébki cieplnej prowadzono na goto-
wych narzedziach. Proby te jednak® ze wzgledow
oczywistych sg bardzo drogie.

Sposéb w jaki pracujg matryce, jak tez fakt wy-
jatkowej wrazliwo$ci na obcigzenie w kierunku
poprzecznym do. kierunku wldékien materiatow,
z ktérych sg wykonywane powoduje, Zze przy oce-
nie przydatno$ci na narzedzia poszczegblnych sta-
li, nalezy postuzyé sie pr6bg, ktéra oddawalaby
charakter pracy matrycy oraz pozwalalaby na oce-
ne wlasnosci wytrzymalosciowych materialu w kie-
runku poprzecznym do kierunku wiékien.

Zadanie to spelnia sposoéb wedlug wynalazku,
ktorego istota polega na tym, ze w $Srodku probki
wykonanej z badanego materiatu w ksztalcie piers-
cienia umieszcza sie wykonany z miekkiego ma-
terialu probnik, po czym specza sie go. W czasie
préby notuje sie na zrywarce warto$é sity speczaja-
cej, przy ktoérej badana proébka ulega rozerwaniu.
Ponadto pomiedzy wymiarami badanej probki
pierécieniowej zachodzg proporcje okreslone nie-
réwnoéciami: ’
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gdzie a oznacza S$rednice wewnetrzng probki,
b oznacza Srednice zewnetrzng probki, a h oznacza
wysokosé probki. Nastepnie korzystajgc ze wzorow
Lame’, wylicza sie warto$§é naprezen rozrywajgcych
wystepujacych w probce. Pozwala to na poréwny-
wanie wyniké6w uzyskanych dla prébek o réznych
gabarytach, a wiec na uniwersalizacje proéby. Pa-
mietaé jednak nalezy, ze chcgc poré6wnywaé wy-
niki uzyskane dla probek o réznych $rednicach
nalezy zachowaé te same proporcje pomiedzy po-
szczegblnymi wymiarami: a wiec a4 :by:hj=
as : by :hy. Zmiana proporcji wymiaré6w pierscienia
powoduje zmiane charakteru rozkladu naprezen
panujacych w prébce, a co za tym idzie zmiane
wytezenia materialu w czasie préby. Wedlug jed-
nej z cech wynalazku pomiar wytrzymalosci doko-
nywany jest w polozeniuw poziomym, bgdz tez w
polozeniu pionowym badanej proébki, przy czym
w polozeniu pionowym nalezy uzyé tulejki dystan-
~sowej oraz korzystnie jednocze$nie dwoch stempli.

Spos6b wedlug wynalazku znalazl zastosowanie
do badan materiatéw- twardych — powyzej 48 HRC,
bowiem w przypadku materialow miekkich, piers-
cien przed rozerwaniem znacznie sie odksztalca
uniemozliwiajgc przeprowadzenie dokladnych obli-
czen wytrzymaltosciowych.

Przedmiot wynalazku zostat przedstawiony w
nastepujacym przykladzie wykonania. Aby okres-
li¢ wytrzymato$§é na rozcigganie w kierunku po-
przecznym do kierunku wlbkien, obrobionej cie-
plnie stali SWTM austenityzowanej w 1150°C i od-
puszczanej w 550°C — wykonano prébke pierscie-
niowg o wymiarach @ 40 X & 20 X 20 mm. Do
§rodka probki wsadzono pr6ébnik mosiezny o wy-
miarach @ 20 X 18 mm i speczano go w pozycji
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. przy polozeniu pionowym badanej prébki,
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pionowej jednoczesnie dwoma stemplami. Zareje-
strowano warto§é¢ sily speczajacej P, przy ktorej
pier§cien pekl: P = 529,7 kN. Korzystajgc ze wzo-
row Lamé okreS§lono zredukowane naprezenie:

o0 = 423 kG/mm? = 415 KN/cm?

okre§lajagce wytrzymalo§é badanej stali w kierunku
poprzecznym do kierunku widkien.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b pomiaru wytrzymalo$§ci materialu na
rozcigganie w Kki€runku poprzecznym do kierunku
wibkien, zwlaszcza stali narzedziowych, znamienny
tym, ze w $rodku prébki wykonanej z badanego
materialu w Kksztalcie pierScienia- umieszcza sie
wykonany z miekkiego materiatlu prébnik, po czym
specza sie go, mierzgc wartos¢ sily speczajacej,
przy ktérej badana préba ulega rozerwaniu.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
pomiedzy wymiarami badanej prébki pierScienio-
wej zachodzg proporcje okreslone nier6wno$ciami

1/3<a/b< 2/3 |
12<a/h<<2

gdzie a’ oznacza S$rednice wewnetrzng probki,
b oznacza $rednice zewnetrzng prébki, a h ozna-
cza wysoko$§€¢ probki.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny
tym, Ze pomiar wytrzymaloSci jest dokonywany
przy polozeniu poziomym badanej probki.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny
tym, ze pomiar wytrzymato$ci jest dokonywany
przy
czym uzywa sie do tego celu tulejki dystansowej
oraz korzystnie jednocze$nie dwdch stempli.
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