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Zusammenfassung

SpritzgieBmaschine mit einer entlang einer ersten Richtung . verfahrbaren
Formaufspannplatte und einer weiteren Formaufspannplatte, wobei zWischen den
Formaufspannplatten eine Form aufgespannt ist und wobei zumindest ein Teil -der Form
entlang einer zumindest annéhernd rechtwinklig zur ersten Richtung verlaufenden zweiten
Richtung verfahrbar ist, wobei die erste Richtung (13) vertikal veriguft.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine SpritzgieBmaschine mit einer entlang einer ersten
Richtung verfahrbaren Formaufspannplatte und einer weiteren Formaufspannplatte, wobei
zwischen den Formaufspannplatten eine Form aufgespannt ist und wobei zumindest ein Teil
der Form entlang einer zumindest annéhernd rechtwinklig zur ersten Richtung vedaufenden
zweiten Richtung verfahrbar ist.

Eine derartige SpritzgieBmaschine ist beispiclsweise in der mit Weltneuheit fir das
SpritzgieRen technischer Teile: ENGEL auf der K 2007* betitelten Pressemitteilung vom
September 2007 offenbart. Die Verschiebbarkeit zumindest eines Teils det die Kavitit
bildenden Form in einer Richtung zumindest annahernd rechtwinklig zur ersten Richtung
gestattet ein Spritzgussverfahren, bei welchem die formgebende Kavitit wihrend des
Einspritzens der Schmelze quer (d. h. rechtwinklig) zur ersten Richtung verschoben wird.
Das entsprechende freie Kavititsvolumen wird kontinuierlich und gleichzeitig schonend von
der einstrdmenden Schmelze gefiillt. Im Bauteil bildet sich dabei ein Druckpiofil aus, das
eine definierte Schmelzeverdichtung gewshrieistet und gleichzeitig fiir den hdtwendigen
Nachdruck sorgt. Die Abformung von Strukturen und die Vermeidung von Emfallstellen
werden so sichergestellt.

Beispielsweise kann in der Form ein als Verschiebeschlitten ausgebildeten Formelnsatz
verfahrbar angeordnet sein, welcher den bereits gebildeten Bereich der Kavitéit aus der Form
herausfiihrt. Der Verschiebeschlitten kann beispielsweise mittels eines Servomotors
angetrieben werden. '

Die WO 2006/045720 A1 beschreibt eine gattungsgemafe Spntzgtefsmaschme wobei
allerdings nur der Aufbau der Form im Detail dargestellt und beschrieben ist. Nihere
Angaben zur Orientierungsrichtung, in welcher der verschiebbare Tesl der Form. verschoben
wird, finden sich nicht.

Aufgabe der Erfindung ist es eine Kkonkrete Ausfihrung einer Spritzgsalsmaschme
bereitzustellen, welche sich zur Durchfiuhrung des eingangs beschriebenen Verfahrens
eignet.

Diese Aufgabe wird durch eine SpritzgieRmaschine mit den Merkmalen des Anspruchs 1
geldst. o
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Dadurch, dass der zu verfahrende Teil der Form in einer zur ersten (vedika'l'en) Richtung
rechtwinklig verlaufenden zweiten Richtung, also in einer horizontalen Ebene verfahrbar
angeordnet ist, muss beim Verfahren nur die Massentrégheit des zu verfahrenden Teils der
Form Gberwunden werden. Dies gestattet den Einsatz Kleinerer Motoren und eine genauere
Prozessfihrung. Das Gewicht des zu verfahrenden Teils der Form wird namiich durch die
Abstiitzkriifte der tragenden Teile der SpritzgieRmaschine kompensiert. Weiters wirkt die
Schwerkraft in der Querrichtung zur Langserstreckung des lénglichen Kunététpfﬁormlings.
Diese Vorteile kompensieren den offensichtlichen Nachteil, dass eine erﬁndungsgem‘éfse
SpritzgieBmaschine eine relativ grofte Breite aufweist.

Weitere vorteilhafte Ausfiihrungsformen sind einzeln bzw. in Kombination in den abhangigen
Anspriichen definiert.

So ist es vor allem bei sehr groBen Formen besonders vorteilhaft, wenn wenigstens ein sich
in einer horizontalen Ebene rechiwinklig zur ersten Richtung erstreckender Ausleger
vorgesehen ist, entlang welchem der verfahrbare Teil der Form verfahrbar gelagert ist.

Bei sehr langen zu sprizenden Formtellen kann sogar an beiden Selten der
Spritzgiefmaschine je ein Ausleger vorgesehen sein.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass zumindest der Bereich zwischen den beiden
Formaufspannplatten frei von Holmen ist. Besonders bevorzugt ist dabei die
SpritzgieRmaschine als hoimlose SpritzgieRmaschine ausgebildet. Besonders die
Kombination dieser MaRnahme mit den vorstehend beschriebenen Ausfiihrungsformen
realisiert die erfindungsgemiRen Vorteile in hdchstem Mafle, weil durch das Fehlen
schiieRseitiger Holme viel Platz fir das Verfahren des verfahrbaren Teils der Form duer zur
Maschinenl@ngsachse in der horizontalen Ebene zur Verfigung steht.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass eine
zumindest abschnittsweise parallel zur ersten Richtung verlaufende Fihrung bereit gestelit
wird, an welcher sich der wenigstens eine Ausleger abstiitzt. Dies erhéht die Stabilitét des
bzw. der Ausleger und gestattet ein sicheres Verfahren des bzw. der Ausleger"-pémllel 2ur
vertikalen ersten Richtung.
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Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass der wenigstens eine Ausleger an der
verfahrbaren Formaufspannplatte befestigt ist und so gemeinsam mit dieser bey»fegt werden

kann.

Der verfahrbare Teil der Form kann bei allen Ausfihrungsformen entweder vollsténdig in
einer Formhaélfte angeordnet sein oder sich auf beide Formhilften erstrecken. Weiters
kénnen in beiden Formhéiften gesondert verfahrbare Teile vorgesehen sein. Es kann
vorgesehen sein, dass nur ein Teil einer Formhilfte (z. B. ein Formeinsatz) verfahrbar
gelagert ist. Alternativ kann die gesamte Formhélfte verfahrbar gelagert sein.

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich an Hand der Figuren sowie der
dazugehdrigen Figurenbeschreibung. Dabei zeigen;

Fig. 1 eine  Frontansicht einer SchlieReinheit einer erfi ndungsgemafsen
SpritzgieBmaschine nach einem ersten Ausfihrungsbeispiel,

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht auf die in Fig. 1 obere Formaufspannplatte
samt Form,

Fig. 3 eine Draufsicht auf die ortsfeste Formaufspannplatte,

Fig. 4 eine  Frontansicht einer SchlieReinheit einer erfindungsgeméfen
SpritzgieBmaschine nach einem zweiten Ausflihrungsbeispiel,

Fig. 5 eine schematische Seitenansicht auf die in Fig. 4 obere Formaufspannplatte
samt Form und

Fig. 6 eine Draufsicht auf die ortsfeste Formaufspannplatte.

Fig. 1 zeigt eine Schliefeinheit 1 eines ersten Ausfiihrungsbeispiels einer
erfindungsgeméften  SpritzgieRmaschine. Die Schliefeinheit 1 weist m diesem
Ausfiihrungsbeispiel einen hydraulischen Schliefmechanismus auf, QOber welchen die
bewegbare Formaufspannplatte 5 in Richtung der ersten Richtung 13 (also vertlkal) auf eine
feststehende Formaufspannplatte 4 hin bzw. von dieser bewegbar ist. Die weiteren Details
der restlichen SpritzgieBmaschine sind gemaR dem Stand der Technik ausgebiidet und
missen daher nicht naéher beschrieben werden. Ganz aligemein kann es 5|ch um eine
Verukal-SpntzgleBmaschme handeln.

Die bewegbare Formaufspannplatte 5 ist entlang einer Fihrungsschiene 3 mittels eines

Gleitschuhs 10 verschiebbar. Die Flhrungsschiene 3 ist an einem vertukalen -Sténder 2
befestigt.
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Beim Ausfihrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3 ist auf beiden Seiten der
SpritzgieAmaschine 1 jeweils ein sich quer zur ersten Richtung 13 erstreckender Ausleger 6
(siehe Fig. 2) vorgesehen. Diese Ausleger sind in Fig. 1 nicht dargestelit, wUrden jedoch in
die Blattebene hinein bzw. aus dieser heraus verlaufen,

Beide Ausleger 6 sind mit der bewegbaren Formaufspannplatie 5 verbunden und kdnnen
gemeinsam mit dieser durch den SchlieBmechanismus entlang der ersteh .".Richtung 13
bewegt werden. Die Ausleger 6 kdnnten dabei an vertikalen Fiihrungen bewegbar gelagert
sein, was jedoch in den Figuren nicht dargestellt ist. Diese vertikalen Fihrungen kénnten
parallel zur Fihrungsschiene 3 der bewegbaren Formaufspannplatte 5 am vertikalen Stiander
2 befestigt sein.

Die Ausleger 6 sind gemeinsam mit der bewegbaren Formaufspannplatte 5 und-aér Form 11,
12 in Fig. 2 dargestellt. Zu beachten ist, dass die in Fig. 2 nicht dargestellte feststehende
Formaufspannplatte 4 mit der Formhdilfte 12 verbunden ist. Die in Fig. 1 gezeigfb'Anordnung
kopfiiber dargestellt. An beiden Auslegem 6 sind Gleitschuhe 9 entlang Fﬁhrung"séchienen 7
bewegbar gelagert, wobei an diesen Gleitschuhen 9 der verfahrbare Teil 11 der Form 11, 12
befestigt wird. Uber einen in den Figuren nicht dargesteliten Servomotor -erfolgt das
Verfahren des verfahrbaren Teils 11 der Form 11, 12 entlang der Ausleger 6. In diesem
Ausflhrungsbeispiel ist die gesamte aus der bewegbaren Formaufspannplatte 5
angeordnete Formhiifte als verfahrbarer Teil 11 ausgebildet.

Das zweite Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 4 bis 6 unterscheidet sich .vom ersten
Ausflhrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3 nur durch die Anordnung zweier Holme 8, welche
die bewegbare Formaufspannplatte 5 durchsetzen und mit der feststehenden
Formaufspannplatte 4 verbunden sind. "

In den Fig. 2 und 5 wurde die feststehende Formaufspannplatte 4, an welcher dle Formhalﬁe
12 befestigt ist, nicht dargestelit. '

Innsbruck, am 23. Oktober 2007
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Patentanspriiche

1. SpritzgieBmaschine mit einer entlang einer ersten Richtung _'.vgrfahrbaren
Formaufspannplatte und einer weiteren Formaufspannplatte, wobeij zwischen den
Formaufspannplatten eine Form aufgespannt ist und wobei zumindest ein Teil der
Form entlang einer zumindest annshernd rechtwinklig zur ersten Richtung
veriaufenden zweiten Richtung verfahrbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste Richtung (13) vertikal verlauft, '

2. SpritzgieRmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wejnibstens ein
sich in einer horizontalen Ebene rechtwinklig zur ersten Richtung ( 13) erstreckender
Ausleger (6) vorgesehen ist, entlang welchem der verfahrbare Teil (11) der Form (11,
12) verfahrbar gelagert ist.

3. SpritzgieRmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass an beiden
Seiten der SpritzgieBmaschine je ein Ausleger (6) vorgesehen ist.

4. SpritzgieRmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest der Bereich zwischen den beiden Formaufspannplatten (4 5) frei von
Holmen ist.

5. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet dass die
Spritzgiemaschine eine holmlose SpritzgieRmaschine ist.

6. SpritzgieRmaschine nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekénnzeichnet.
dass eine zumindest abschnittsweise parallel zur ersten Richtung (13) verlaufende
Fihrung vorgesehen ist, an welcher sich der wenigstens eine Ausleger (6)'3abstﬁtzt.

7. SpritzgieRmaschine nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet

dass der wenigstens eine Ausleger (6) an der verfahrbaren Formaufspannplatte (5)
befestigt ist. '

Innsbruck, am 23. Oktober 2007
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Patentanspriiche

1. SpritzgieRmaschine mit einer entlang einer ersten Richtung verfahrbaren
Formaufspannplatte und einer weiteren Formaufspannplatte, wobei zwischen den
Formaufspannplatten eine Form aufgespannt ist und wobei zumindest ein eine
Kavitat mitbildender Teil der Form wahrend des Einspritzens von Schmelze entlang
einer zumindest anndhernd rechtwinklig zur ersten Richtung verlaufenden zweiten
Richtung verfahrbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Richtung (13)
vertikal verlauft.

2. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein
sich in einer horizontalen Ebene rechtwinklig zur ersten Richtung (13) erstreckender
Ausleger (6) vorgesehen ist, entlang welchem der verfahrbare Teil (11) der Form (11,
12) verfahrbar gelagert ist.

3. SpritzgieRmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass an beiden
Seiten der SpritzgieBmaschine je ein Ausleger (6) vorgesehen ist.

4. SpritzgieBmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest der Bereich zwischen den beiden Formaufspannplatten (4, 5) frei von
Holmen ist.

5. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
SpritzgieRmaschine eine holmlose Spritzgiefmaschine ist.

6. SpritzgieBmaschine nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass eine zumindest abschnittsweise parallel zur ersten Richtung (13) verlaufende
Fiihrung vorgesehen ist, an welcher sich der wenigstens eine Ausleger (6) abstutzt.

7. SpritzgieRmaschine nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet,

dass der wenigstens eine Ausleger (6) an der verfahrbaren Formaufspannplatte (5)
befestigt ist.

Innsbruck, am 10. Novémber 2008
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