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(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Werkstiicksduberungs-
und Schutzvorrichtung fiir eine Fertigungszelle. Die Erfindung
betrifft die Gestaltung einer Werkstiicksduberungsvorrichtung zur
Beseitigung von Bearbeitungsriickstdnden, wie Spane, Kihimittel
u. dgl., die bei der spanabhebenden Bearbeitung in
Fertigungszellen auftreten und die Anordnung dieser
Sauberungsvorrichtung gleichzeitig als Schutzvorrichtung fiir eine
externe MeRBstation in der Fertigungszelle. ErfindungsgemaR wird
die Aufgabe dadurch gelést, daB die Werkstiicksduberungs- und
Schutzvorrichtung in einer horizontalen Ebene zwischen oberster
Hubstellung der Hub- und Senkeinheit und der vertikal
beschickbaren MeRstation einschwenkbar und/oder einschiebbar
angeordnet ist und aus einem Gehduse besteht, das das zu
sdubernde, in der Hub- und Senkeinheit befindliche Werkstiick
allseitig weitestgehend umschlie®t und Disen fiir Druckiuft so
vorgesehen sind, daB alle Bereiche des Werkstlickes vom
Luftstrahl umstrombar sind und in dem ein Luftabfiihrungs- und
Spanekanal vorgesehen ist. Durch diese Anordnung und
Gestaltung der Werkstiicksduberungseinrichtung ist eine
platzsparende Einbindung in eine Fertigungszelle méglich, dabei
werden geringe Handhabungszeiten gewéhrleistet und ein Schutz
der MeRstation garantiert. Fig. 1
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Patentanspruch:

Werkstﬁckséuberungs- und Schutzvorrichtung flir eine Fertigungszelle, bestehend aus einer
Bearbeitungsmaschine, vorzugsweise Futterteildrehmaschine, einem Portal, einem auf diesem
verfahrbaren Portalwagen mit Hub- und Senkeinheiten und einer in vertikaler Richtung beschickbaren
MeRstation, dadurch gekennzeichnet, daf? die Werkstlicksduberungs- und Schutzvorrichtung (6) in
einer horizontalen Ebene zwischen oberster Hubstellung der Hub- und Senkeinheit (5) und der vertikal
beschickbaren MeRstation (4) einschwenkbar und/oder einschiebbar angeordnet ist und aus einem”
Gehause besteht, das das zu sdubernde, in der Hub- und Senkeinheit (5) befindliche Werksttick (W)
allseitig weitestgehend umschlieBt und Disen (7) fiir Druckluft so vorgesehen sind, daf alle Bereiche
des Werkstlckes (W) vom Luftstrahl umstrombar sind und in dem ein Luftabfiihrungs- und
Spénekanal (8) vorgesehen ist. :

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet

Die Erfindung betrifft eine Werkstiicksduberungs- und Schutzvorrichtung fiir eine Fertigungszelle, bestehend aus einer
Bearbeitungsmaschine, vorzugsweise Futterteildrehmaschine, einem Portal, einem auf diesem verfahrbaren Portalwagen mit
Hub- und Senkeinheiten und einer in vertikaler Richtung beschickbaren MeRstation, zur Beseitigung von
Bearbeitungsriicksténden an den Werkstiicken, wie Spéne, KiihImittelreste u.a. nach der spanabhebenden Bearbeitung, die
gleichzeitig als Schutzvorrichtung fiir eine externe MeRstation in der Fertigungszelle dient.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Fertigungszellen zur Drehbearbeitung, bestehend aus einer oder mehreren Bearbeitungsmaschinen, Portalroboter und
Werkstlickspeicher und Werkstticktransportmittel, werden zunehmend mit externen MeRstationen zur Stabilisierung des
Bearbeitungsprozesses ausgeristet. Diese MeRstationen stellen hochempfindliche Bauteile dar, die vor
Bearbeitungsriicksténden und vor Beschadigung bei der Handhabung der Werkstiicke geschiitzt werden miissen.

Zu diesem Zweck sind verschiedene S&uberungsmethoden fiir Werkstiicke in der Bearbeitungsmaschine durch gezielte Zufuhr
von Kihimittel und Druckluft (DE-OS 3338 158) sowie durch spezielle Séduberungswerkzeuge (DE-OS 3320598) bekannt. Diese
Verfahren und Anordnungen gewahrleisten eine mehr oder weniger gute Sauberung der Werkstiicke von
Bearbeitungsriickstidnden.’ ‘

Es ist Ublich, bei Bearbeitungsmaschinen mit horizontalen Arbeitsspindellagen beim Herausnehmen der Werkstiicke aus dem
Arbeitsbereich diese durch Betatigung von an Portalrobotern befindlichen Greifern um 90° zu verschwenken, so daR die Spéne
durch die Schwerkraft in vorgesehene Spanesammelbehaiter gelangen. Bei diesem Verfahren werden jedoch nur die lose
anhaftenden Spéne beseitigt. Wahrend der Ubergabe des Werkstiickes an die MeBstation kénnen noch anhaftende Spéng am
Werkstiick oder KiihImittelriickstdnde mit auf die MeRstation gelangen, Das fiihrt zur Verschmutzung der MeRstation und damit
‘zu einer Beeintrdchtigung der MeBwerte und der MeRgenauigkeit. Auerdem kann bei Funktionsstdrungen an der
-Beschickungseinrichtung das Werkstlick wihrend der Handhabung aus dem Greifer auf die MeRstation fallen.

Diese Stdrungen mit aufwendigen Folgeschédden kénnen durch die genannten Verfahren und Anordnungen nicht beseitigt
werden. Hinzu kommt der Einsatz von Druckluft zur Sauberung des Werkstiickes im Arbeitsraum der Maschine, in dessen Folge
Verunreinigungen auf die genauigkeitsbestimmenden Elemente der Bearbeitungsmaschine gelangen und diese in ihrer
Funktion beeintrachtigt wird. Die an sich bekannte Einbindung einer Waschmaschine in die Fertigungszelle, die die griindlichste
S&uberung des Werkstiickes erméglicht, bringt einen erheblichen Aufwand an Materialwert und zusitzlichen Flichenbedarf fiir
die Waschmaschine mit sich. Hinzu kommt die Erweiterung der Verfah rwege, beispielsweise durch das nacheinander Anfahren
von Waschmaschine, MeBstation, Werkstiickspeicher, was zu einer Erhhung der Werkstiickdurchlaufzeit fiihrt. Es vergroRert
sich dabei der Zeitversatz zwischen Messen und Bearbeitung, was sich negativ auf die Qualitdt der MeRsteuerung auswirkt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die platzsparende Einbindung einer Werkstiicksduberungsvorrichtung in eine Fertigungszelle, die die
grandliche Beseitigung von Bearbeitungsriickstanden erméglicht, dabei geringe Handhabungszeiten gewahrleistet und die
externe MeRstation vor Bearbeitungsriickstanden und eventuell im ProzeR der Handhabung herunterfallenden Werkstlicken
schitzt und somit die MeRgenauigkeit garantiert.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Werkstlicksduberungsvorrichtung so anzuordnen und zu gestalten, daR diese die
Bearbeitungsriickstdnde am Werkstiick beseitigt und gleichzeitig die Schutzfunktion fiir eine externe Mefstation ausiibt.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, daf die Werkstilcksduberungs- und Schutzvorrichtung in einer horizontalen
Ebene zwischen oberster Hubstellung der Hub- und Senkeinheit und der vertikal beschickbaren MeRstation einschwenkbar
und/oder einschiebbar angeordnet ist und aus einem Gehéuse besteht, das das zu siubernde, in der Hub- und Senkeinheit
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befindliche Werkstiick allseitig weitestgehend umschlieBt und Disen flr Druckiuft so vorgesehen sind, daB alle Bereiche des
Werkstiickes vom Luftstrahl umstrémbar sind und in dem ein Luftabfiihrungs- und Spédnekanal vorgesehen ist.

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung soll anhand eines Ausfiihrungsbeispieles naher erldutert werden. In der zugehdorigen Zeichnung zeigt

Fig.1: eine Fertigungszelle mit einer zweispindligen Drehmaschine und einer erfindungsgeméaR angeordneten
Werkst{icksduberungs- und Schutzvorrichtung; '
Fig.2: eine Draufsicht der Werkstiicksduberungs- und Schutzvorrichtung nach Fig. 1.

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemale Anordnung einer Werkstlcksduberungseinrichtung in einer Fertigungszelle, bestehend aus
einer zweispindligen Drehmaschine 1, einem Portalroboter 2, Hub- und Senkeinheiten 5 fiir die automatische
Werkstiickhandhabung, einer Werkstiickspeicher- und Transporteinrichtung 3 und einer MeRstation 4, Die
Werkstiicksduberungs-und Schutzvorrichtung 6 besteht aus einem Gehause fiir die Aufnahme der Werkstiicke, das mit Diisen 7
fiir die Druckluftzufuhr sowie mit Luftabfiihrungs- und Spénekanal 8, einem Grundgestell 9 und einem Antrieb 10 fiir die
Verschiebung des Gehduses ausgestattet ist.

Die Wirkungsweise der Erfindung ist folgende:

Der Portalroboter 2 mit einem bzw. zwei zu messenden Werkstlicken W fahrt mit den Hub- und Senkeinheiten 5 {iber die
MeRstation 4, welche im Ruhezustand sténdig durch die Werkstiicksduberungs- und Schutzvorrichtung 6 abgedeckt ist. Nach der
Drehung der Werkstiickachse aus der waagerechten in die senkrechte Lage durch die am Portalroboter 2 befindlichen Greifer
fahrt die Hub- und Senkeinheit mit dem Werkstiick in die Werkstiicksduberungs- und Schutzvorrichtung, wo eine Beseitigung der
Bearbeitungsriickstande mittels Druckluft erfolgt. Nach der Werkstiicksduberung fahrt die Hub- und Senkeinheit 5 mit dem
Werkstiick W in die obere Endlage, die Werkstiicksduberungs- und Schutzvorrichtung 6 wird mittels Antrieb 10 aus der vertikalen
Bewegungslinie der Hub- und Senkeinheit 5 ausgeschwenkt und die MeRstation 4 dadurch freigegeben. Die Hub- und
Senkeinheit5 fahrt in die untere Endlage und Ubergibt das Werkstiick W an die MeRstation 4.
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