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Anordning f£&r att ftrdela ett dmne, speciellt ett myc-

ket viskdst dmne under pressen av ett tyckmedium, omfat-

tande en behillare med en kolv, varvid det dmne som skall

férdelas placerats pd ena sldan om kolven och tryckmediet

pa den andra sidan. Intrdngning av tryckmedium i det £&r-
delbara dmnet har f¥rhindrats genom att anordna ett tat-

.ningsmaterial, som berdtr behlllarens viyg och glider med

kolven, varvid tdtningsmaterialet utgdres av ett deformer-

bart &dmne, sdsom organiska eller oorganiska vidtskor, fet-

ter och mastixer baserade pa dessa eller pd vattenhaltiga

geler och mastixer.




10

15

20

25

30

35

1 73644

Laite tuotteen 3akelemiseksi

Tédmd keksintd koskee laitetta tuotteen jakelemiseksi
ponneaineen paineen alaisena, johon laitteeseen kuuluu sii-
1i8, sdilidssd liukuva midntdlaite, joka jakaa sdilién jael-
tavan tuotteen tuotekammioksi ja ponneainekammioksi, defor-
moituvaa tiivistysainetta, k3sittiden nestemiistid tai
puolijadhmedd ainetta, joka muodostaa pddasiallisesti lipdi-
semdttomdn esteen ponneaineelle, jolloin deformoituva tii-
vistysaine on kosketuksessa sd3ilidén seindmdn kanssa ja liu-
kuu mdnndn mukana, sulkulaite ponneaineen pididttidmiseksi
ponneainekammiossa, ja tuotteen poistoputki, joka lihtee
tuotekammiosta.

Keksinndn kohteena on s&ilid, joka soveltuu sen sisdlldn
jakelemiseksi paineen alaisena. Erityisesti, mutta ei yk-
sinomaan, keksintd kohdistuu viskoosien aineiden jakeluun
sdilidstd ponneaineen paineen alaisena.

Monia aineita jaellaan totuttuun tapaan painesdilidisti,
joita yleisesti nimitetd3n aerosolisiilidiksi. Tillaisissa
sdilidissd jaeltava aine ("tuote") on joko seoksena tai
liuoksena ponneaineen kanssa. Sen vuoksi tdmd teknologia
soveltuu ainoastaan sellaisten tuotteiden jakeluun, jotka
eivdt vaikuta toisiinsa tai pilaa toisiaan ponneaineen lds-
ndollessa. My6skin tdllaiset s3dilidt jakelevat taallises-
ti tuotteen hienona sumuna, mutta niit3 voidaan soveltaa
mydskin tuotteen jakelemiseksi keskeytymidttdmdnd nestevir-
tana.

Tunnetaan pieni lukumd3irid erikoissiilibrakenteita sel-
laisten tuotteiden jakelemiseksi, jotka on pidettidvi eril-
134n kosketuksesta ponneaineen kanssa. Yleisesti puhuen on
olemassa kahta tyyppid t&llaisia sdiliditd, nimittdin "ko-
koon menevd pussi” -tyyppid ja "midntd"-tyyppid. "Kokoon
menevd pussi" -jdrjestelmdssi tuote pidetddn taipuisassa
pussissa, joka on kiinnitetty sidilién kaulaan, jossa oleva
poistoventtiili ulkonee ulospdin tuotteen poistamiseksi.
Ponneaine pidetd3n pussin ja sdilidn seindmin vidlissid. Pai-
neen alaisena pussi menee kokoon ja tydnt3&d ulos tuotetta
poistoventtiilistd. T&min jirjestelyn epikohtana on se,

ettd pussit ldpdisevdt ponneainetta, miki aiheuttaa kuplien
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maoGostumis«ta tuotteeseen, ja mydskin se, ettd pussit pyrki-
vdt menemddn kokcon ennalta arvaamattomalla taalla ja epd-
tdydeilisesti, minkid johdosta tuotetta jidi pussiin ja siten
kdyttdmitcdndksi.

"Mintd"-tyvpissi sd4ilid on jaettu sisdisellid miAnndllid
kahcdeksi kammioxsi, jolloin tuote pidetddn minnin toisella
puolella ja ponneaine toisella puolella. Ponneaineen pai-
neen alaisena miéntd pakottaa tuotetta sdilidstid ulos.

Olemme suorittaneet paljon tutkimuksia useina vuosina
midntityyppisten jakelulaitteiden toiminnasta ja sen ongel-
mista. Tutkimukset eivdt ole yleisesti saatavissa; ne, jot~
ka ovat kdytettdvissd, ndyttdvit tyydyttidvin niiden erikoi-
sia kdyttdjé, mutta yksi pddongelma estdid jakelulaitteiden
rajoittamattoman yleisen sovellutuksen minkd laatuisiin
tuotteisiin tahansa. T&m3 pdiorgelma on ponneaineen tunkeu-
turminen tuotteeseen. Jos ponneaineen lidsnidolo pilaa tuotet-
ta, ja moniin alineisiin se vaikuttaa haitallisesti, niin
tunnettuja pakkauksia ei voida kdyttd3i. Vaikka tuote on ke-
miallisesti inertti ponneaineen suhteen, siitd huolimatta
ponneaine voi muodostaa kaasukuplia tuotteeseen ja hajottaa
tuotteen ulos pakotetun virran.

US-patenttijulkaisuissa 3 233 791 ja 3 255 936 on kuvat-
tu paineannostelijoita, joissa on sdilidssd liukuva minti
sekd geelimdinen tiiviste, joka on midnnin kannattama tai
muodostaa midnndn osan. Erddssi sovellutuksessa geelitiivis-
te yksinkertaisesti levitetdin minndn sileddn vaippaan.
Erddssd vaihtoehdossa geelitiiviste pidetd&dn mint3i ympirdi-
vdssé rengasmaisessa tilassa. Toisessa vaihtoehdossa minnin
muodostaa geeilitiivistekappale ja vield eriddssid sovellutuk-
sessa mdnt& muodostuu taipuisasta solurakenteesta, jolloin
geelitiiviste t&yttd4d ainakin osan soluista. Edellyttden,
ettd mdnndn Za sd4ilidn seindmin vilill3d ei ole rakoija, gee-
litiiviste toimii olennaisesti lipdisemittdmidni esteeni pon-
neaineeile. Ménndn liikkuessa s3ilidtd pitkin voi kuitenkin
tiivistettd hdvitd sen kulkeutuessa tuote- tai ponneainekam-
micon.

Tdmdn keksinndn tarkoituksena on edelli mainitun ongel -

man poistaminen tail vdhentiminen.
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Keksinndn mukaiselle laitteelle on tunnusomaista se, ettd
midntdlaite kdsittdd pddmdnndn ja sekundddrimdnnidn, jotka on
sovitettu perdkkdin ja liikuteltavissa toisistaan riippumat-
ta sd8ilidssd, ja ettd deformoituva tiivistysaine on sovitet-
tu mdntien vdliin, jolloin aine paineen alaisena puristuu
mantien vdliin ja se pakotetaan s&dilidn seind3d vasten muo-
dostamaan tiivisteen.

Tiivistysaineen irtoaminen tuote- tai ponneainakammioon
mdntien liikkuessa sdilioétd pitkin korvataan vdlittamisti
puristamalla tiivistysainetta mdntien vdlistd ulospdin sdi-
1ién seindmdd vasten.

Sopivimmin pddmdntd on tiiviimmdssd kitkakosketuksessa
seindd vasten kuin sekundddrinen midntd. Tamd edistdd tii-
visteaineen puristumista méntien vdlissd ja siten tiivistyk-
sen yllépitoa.

Vaikka tiivistysaine voi olla viskoosia nestettd, rasvaa
tai vahaa, geeli on sopivin vaihtoehto, johtuen sen taipui-
sasta, muotoa ylldpitdvidstd ominaisuudesta, mikd on edulli-
sinta mintien v3liin sovitetun tiivisteen ollessa kyseessi.

Vesipitoinen geeli, esimerkiksi vesipitoinen algiinigee-
li tai hyyteldmdinen geeli on sopiva. Nesteet, kuten etee-
niglykoli, dieteeniglykoli ja glyseroli ovat sopivia monia
kdytt6jd varten, Monia hartsimaisia ja polymeerisia ainei-
ta, kuten plyvinyylialkoholia, silikoneja ja akryylihartseja
voidaan mydskin k3yttdd. Tosiasiassa yleensd voidan kdyttdi
mitd tahansa ainetta, joka voi deformoitua helposti paineen
alaisena ja joka vain on yhteen sopiva niiden aineiden kans-
sa, jonka kanssa se tulee kosketukseen, kuten ponneaineen
kanssa.

Deformoituvan tiivistysaineen kdyttd on edullista siksi,
ettd sdilididen lovet ja muut epdtdydellisyydet sekd saumat-
tujen sdilididen saumat tulevat tdytetyiksi ja silotetuiksi
tiivistysaineella, kun midnndt kulkevat niiden ohi.

Keksintdd selitetdidn nyt erdind esimerkkind viitaten
oheisiin piirustuksiin, joissa

kuvio 1 esittdd osittain leikattuna perspektiivisesti
tdmdn keksinndn mukaista painesumutinta,

kuvio 2 esittdd hajotettuna kuviossa 1 esitettyjd min-
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ti& ja vélikalvoa, 3a
Xuvio 3 esittdid poikkileikkauksena kuviossa 2 esitetty-
ja osia.

Viitaten kuvioinin 1 ja 2 painesumutin kisittii pitkdn-
omaisen Tieridmfisen s&ilién 1, (joka voi olla ruiskuvalet-
tu tai saumattu tdlkki), jossa on yldosa 2 ja sisdd@nkddnnet-
ty kupumainen pohja 3. VYldosassa on kaula 4 ja siihen sovi-
tettu poistosuulakeventtiili 5.

Venttiilin tarkat yksityiskohdat eividt ole tirkeitd tis-
s& selitetylle keksinndlle. T&min keksinndn tarkoituksia

varcen riittid, 2tz venttiilin ja suulakkeen rakenne ja mi-

¥

tat ovat sellaiset., ettid ne sallivat jaeltavan tuotteen

®
c

uiostulon venttiilin kautta. Venttiilin rakenne valitaan
pddasiallisesti tuotteen viskoosisuuden mukaan.

S3A11i8n T sisBAn con sijoltettuy perakkdin yldosasta poh-
jaan piin pééma td 6, sekundd&rimdnti 7 ja kalvomainen vi-

intien 6 ja 7 vdliin on sijoitettu deformoitu-

vaa tiiviscdvdd ainesta 9 olevaa massaa. Nimi osat jakavat
s&811idn sisdtilavuuden kammioksi 10 jaeltavaa tuotetta var-
ten ja kammioksi 11 ponneainetta varten. Kalvon 8 l&sndolo
on valinnainen, muctta kun se on lisnd, se muodostaa pohjan 3
kanssa ponneaineosaston 12. Pohjassa 3 on piiasiallisesti
keskeinecn reikd ponaeaineen sisidin johtamiseksi taytén aika-
na, minkd jdlkeen se suljetaan tulpalla 13. Piiminnin 6 p&aa
on muotoiltu vhdenmukaiseksi yleisesti t&lkin yldosan sisid-
mucdon ja venttiilin 5 sisdosien kanssa siten maksimoimaan
tuotteen miAArids, joka voidaan poistaa minnilli.
Viizaten roviovn 3 pAimdnndssa 6 on viahidn kupumainen pidi
<0 Ja zeinimdd <osnectava vaippa 2L.  Mintdin 6 on muodos-
tettu wupumainen syveanys 22, jonka tarkoitus selitetiin ja-
lempdni. Sekundd&riminnidssid 7 on seinimii koskettava vaippa
30 ja kecrkea kupumainen pdi 31. Kalvona 8 on ohut, muodol-
taan rxupumainer naitonkalvo, ijossa on ulospiin suunnattu
reunus 490. <£4ilidn pohja 3 on my&skin kupumainen ja siind
cn keskeinen tdyttdaukko 50, joka on suljettu kimmoisella
tulpalla 13.

On huomattava, ettd kun pohja 3 saumataan 8411i66n, kal-

von 8 reunus taivutetaan saumaan. Pohjan 3 ja kalvon kuvun
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kaarevuus on erilainen, jolloin viliin muodostuu tuoteosasto
12 (kuviossa 1). Kalvon 8 ja sekundddrimd@nndn 7 kuvun kaa-

revuudet ovat pddasiallisesti samanlaiset. Mintien 6 ja 7

vdliin on sijoitettu deformoituva tiivistekappale.

Deformoituvana tiivistysaineena 9 voi olla mik&@ tahansa
aine, joka on sopivasti konsistenssiltaan pehmedsti muovail-
tavaa tai jopa viskoosia nestettd tai rasvaa.

Nyt selitetddn lyhyesti painesumuttimen sopivaa tadytto-
menetelmdd ja kokoonpanemista.

Tuote panostetaan tyhjaan, yldsalaisin kd&nnettyyn sdi-
1i88n 1, joka aikaisemmin voi olla puhdistettu inertilld
kaasulla. Sitten pdimdntd 6 painetaan karan pididssid sdilidn
1 sisiin. Minnin 6 sovituksen helpottamiseksi kara kannat -
taa kupupdistd koetinta, joka on mitoitettu koskettamaan
minnissi 6 olevaa kupumaista syvennystd 22. Paineen kohdis-
tus minnin keskid®dn saattaa minndn taipumaana sallien ilman
tai inertin kaasun virtaamisen minn&n ohi ja jattden tuote-
kammion kaasusta vapaaksi. Sitten tiivistysainetta 9 ruis-
kutetaan minnin 6 vaipan sisddn, mitd seuraa sekundddrimidn-
nin 7 sovitus samalla tavalla kuin pddmintd 6, johon kohdis-
tetaan paine tiivistysaineen pakottamiseksi ulospdin sdilidn
seinidmii vasten tiivisteen muodostamista varten. Kuvun muo-
toinen taipuisa kalvo 8, jossa on ulospdin kddnnetty rengas-
mainen reunusi asete.an sdilidn avoimen p&dan poikki, minkd
jdlkeen kupumainen pohja 3 saumataan s3i1id6n. Pohjan 3 ja
kalvon 8 kaarevuudet ovat erilaiset osaston 12 muodostami -
seksi niiden viliin. Ponneainetta ruiskutetaan osastoon 12
sen keskeisen aukon kautta, joka sitten suljetaan tulpalla
13. Kalvon 8 kaarevuus vastaa sekundddrimdnndn 7 pddn kaa-
revuutta ja on ainakin aluksi sen kannattama.

pPakkauksella on pitkd varastoimisaika. Koska ponneaine
on tehokkaasti kapseloitu suljettuun osastoon 12, ainoa mah-
dollinen tapa, jolla ponneainetta voi pddstd pilaamaan tuo-
tetta, on molekyylinen diffuusio kalvon ldpi. Vaikka dif-
fuusiota tapahtuisi tai jos kalvo olisi viallinen ja murtui-
si, miki tahansa kammiossa 11 oleva ponneaine tulisi pysy-
mi4in siinid kahden minnin ja deformoituvan tiivistysaineen

ansiosta.
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Kdytettdessi venttiili 5 avataan, mikd vapauttaa sisdi-
sen paineen, jolloin kammiossa 12 oleva ponneaine laajenee,
siten venyttden kalvoa 8 ja pakottaen sekundddriminnin 7
vield tiiviimpdidn kosketukseen tiivistysaineen 9 kanssa, jo-
ka pakottuu ulosp&in s&ilidn seinfmii vasten. Pdamintd 6
liikkuu eteenpiin ja tydntid ulos tuotetta venttiilisti,
Jatketun kdytdn aikana kalvo 8 mahdollisesti murtuu, piis-
tden ponneainetta kammioon 11. N#in kalvon 8 pditarkoituk-
sena on estd& ponneaineen ja tuotteen kosketus kdytdn aika-
na.

Kun mdnndt 6 ja 7 liikkuvat s#ilidn seindmii pitkin, on
mahdollista, ettd tiivistysainetta hiviii tuote- ja ponneai-
nekammioihin, jos esiintyy suurta vahingoittumista siilidssi
pitkittdisten ryppyjen tai lovien muodossa, siten kuluttaen
loppuun mdntien vdlissi olevan tiivistysaineen. Jos tar-
peeksi suuri md&ri tiivistysainetta on kadonnut td114 taval-
la, sekund@&riminndn 7 kupumainen pd& 31 tulee kosketukseen
pddmdnndn 6 kupumaisen syvennyksen 22 kanssa ja midntdpari
jatkaa liikkumista eteenp&in fysikaalisessa kosketuksesa.

On edullista tehdi p&imidnti ja venttiililaite korkean
tiheyden omaavasta polyeteenistd, kuten RIGIDEX:istd (tava-
ramerkki) tai nailonista, jolloin sekundiiriminti on pienen
tiheyden omaavaa polyeteenii ja kalvo ohutta nailonkalvoa.



10

20

25

30

’ 73644

Patenttivaatizuvkset

1. Laite tuotteen jakelemiseksi ponneaineen paineen
alaisena, johon laitteeseen kuuluu sdilidé (1), sdilidssa
liuvkuva mdnt&laite (6, 7), joka jakaa sdilidén jaeltavan
tuotteen tuotekammioksi (10) ja ponneainekammioksi (12), de-
formoituvaa tiivistysainetta (9), kdsittden nestemdistd tai
puolijihmedsd ainetta, joka muodostaa p3ddasiallisesti lapdi-
semdttOomdn esteen ponneaineelle, jolloin deformoituva tii-
vistysaine (9) on kosketuksessa sdilidn seindmdn kanssa ja
liukuu m&nndn (6, 7) mukana, sulkulaite (3 ja 13) ponneai-
neen pidadttdmiseksi ponneainekammiossa (12) ja tuotteen
poistoputki (5), joka ldhtee tuotekammiosta (10), t u n-
nettau siitd3, ettid mintidlaite (6, 7) kdAsittdd paddmidnnédn
(6) ja sekundd&rimdnndn (7), jotka on sovitettu perdkkdin ja
liikuteltavissa toisistaan riippumatta sdilidssd (1), ja
ettd deformoituva tiivistysaine (9) on sovitettu midntien (6
ja 7) v&dliin, jolloin aine (9) paineen alaisena puristuu
mdntien (6 ja 7) vdliin ja se pakotetaan sdilidn seindd vas-
ten muodostamaan tiivisteen.

Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne¢ttu
siitd, etti pddmidntd (6) on tiiviimmdssid kitkakosketuksessa
seindd vasten kuin sekunddirinen mantd (7).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, t u n-
nettu siitd, ettié deformoituva tiivistysaine on gee-
1i&.

4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, t un n e t-
t u siitd, ettd deformoituva tiivistysaine on vesipitois-
ta geelid.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t unne t-
t u siitd, ettd deformoituva tiivistysaine on vesipitoista

algiinigeelid tai hyyteldmidistd geelii.
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Patentkrav

1. Anordning for distribution av en produkt under tryck
av ett drivimne, till vilken anordning hor en beh&llare (1),
en i behdllaren rorlig kolvanordning (6, 7), som uppdelar
beh&llaren i en produktkammare (10) for den distribuerbara
produkten och en drivémneskammare (12), ett deformerbart tédt-
ningsmaterial (9) omfattande ett vidtskeformat eller halvfast
material, som bildar ett huvudsakligen ogenomtringbart hin-
der for drivimnet, varvid det deformerbara tdtningsmaterialet
(9) stdr i kontakt med behidllarens vigg och glider med kol-
ven (6, 7), en stdngningsanordning (3 och 13) for att kvar-
hAlla drivEmnet i drivimneskammaren (12) och ett avgingsror
(5) f£6r produkten, vilket utgdr fran produktkammaren (10),
kinnetecknadav, att kolvanordningen (6, 7) om-
fattar en primir kolv (6) och en sekunddr kolv (7), som an-
ordnats i £61jd och kan rdras oberoende av varandra i behdl-
laren (1), och att det deformerbare tdtningsmaterialet (9)
anordnats mellan kolvarna (6 och 7), varvid det under tryck
varande tdtningsmaterialet (9) pressas mellan kolvarna (6
och 7) och tvingas mot beh&llarens vigg for att bilda en tat-
ning.

2. Anordning enligt patentkrev 1, k @ nnetec k-

n a d av, att primdrkolven (6) &r i tHtare friktionskontakt
mot vidggen &n sekunddrkolven (7).

3. Anordning enligt patentkrav 1 eller 2, k@ nn e~
tecknadav, att det deformerbara tdtningsmaterialet
utgdores av gel.

4. Anordning enligt patentkrav 3, k@& nnetec k-
nadav, att det deformerbera tdtningsmaterialet dr vatten-
haltig gel.

5. Anordning enligt patentkrav 4, k@ nnetec k-
nadav, att det deformerbara titningsmaterialet utgodres
av vattenhaltig algingel eller geleartad gel.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Julkisia suomaiaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patent-
ansSkningar: 790642 (B 65 D 83/14).

Hakemus julkaisuja:-Ansdkningspublikationer: Ranska-Frankrike(FR)

2 496 606 (B 65 D 83/00). Alankomaat-Nederlinderna(NL) 7 211 601

(B 65 D 83/14).

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 756 476 (B 65 D 83/14).
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