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Cynowanie drutu żelaznego i stalowe¬
go uskutecznia się w ten sposób, że drut
przepuszcza się przez dwie wanny z kwa-
seiĄ solnym, a następnie przez wannę z cy¬
ną, W| pierwszej wannie znajduje się kwas
solny o stężeniu 26 — 27° Be, w drugiej
wannie — kwas solny o stężeniu 35° Be.
Przy stosowaniu tego sposobu drut

przed cynowaniem jest oczyszczony, ale
kwas nagryza jego powierzchnię, wskutek
czego zmniejsza się jego wytrzymałość, a
ocynowany drut nie posiada szczelnej i
gładkiej powłoki.
Przy stosowaniu sposobu według wy¬

nalazku nie zachodzi nagryzanie powierzch¬
ni, wskutek czego druty, ocynowane tym
sposobem, nie posiadają wad, wywołanych
tern nagryzaniem.

Sposób według wynalazku polega na

przepuszczaniu drutu żelaznego lub stalo¬
wego przed cynowaniem przez kąpiel z
roztworu ługu sodowego lub sody, następ¬
nie przez kąpiel z rozcieńczonego kwasu
solnego i przez kąpiel z roztworu kalafonji
w spirytusie. Tak obrobiony drut cynuje
się w zwykły sposób.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób obróbki drutu żelaznego lub
stalowego przed cynowaniem, znamienny
tern, że drut przeciąga się przez kąpiel z
roztworu ługu sodowego lub sody, następ¬
nie — przez kąpiel z rozcieńczonego kwasu
solriego i przez kąpiel z roztworu kalafo¬
nji w alkoholu etylowym.

Stanisław Ma r c i n k o w s k i

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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