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Sposdb obrobki drutu zelaznego lub stalowego przed cynowaniem.

Zgloszono 8 kwietnia 1935 r,

Udzielono 21 wrzesnia 1936 r.

Cynowanie drutu zelaznego i stalowe-
go uskutecznia si¢ w ten sposoéb, ze drut
przepuszcza si¢ przez dwie wanny z kwa-
sem solnym, a nastepnie przez wanng z cy-
na. W] pierwszej wannie znajduje si¢ kwas
solny o stezeniu 26 — 27° Bé, w drugiej
wannie — kwas solny o st¢zeniu 35° Bé.

Przy stosowaniu tego sposobu drut
przed cynowaniem jest oczyszczony, ale
kwas nagryza jego powierzchnig, wskutek
czego zmniejsza sie jego wytrzymaloéé, a
ocynowany drut nie posiada szczelnej i
gladkiej powloki.

Przy stosowaniu sposobu wedlug wy-
nalazku nie zachodzi nagryzanie powierzch-
ni, wskutek czego druty, ocynowane tym
sposobem, nie posiadaja wad, wywolanych
tem nagryzaniem.

Sposéb wedlug wynalazku polega na

przepuszczaniu drutu zelaznego lub stalo-
wego przed cynowaniem przez kapiel z
roztworu tugu sodowego lub sody, nastep-
nie przez kapiel z rozcieficzonego kwasu
solnego i przez kapiel z roztworu kalafonji
w spirytusie. Tak obrobiony drut cynuje
sie¢ w zwykly sposéb.

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb obrébki drutu
stalowego przed cynowaniem,

zelaznego lub
znamienny

tem, ze drut przeciagga si¢ przez kapiel z.-

roztworu tugu sodowego lub sody, nastep-

nie — przez kapiel z rozciericzonego kwasu

solnego i przez kapiel z roztworu kalafo-
nji w alkoholu etylowym.

Stanistaw Marcinkowski

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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